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SW, NON MODIFICABILE A MANO.

TOLLERANZE GENERALI  oltre 30 fino a 120 =+0.3
oltre 120 fino a 400 =7*10.5
oltre 400 fino a 1000 = *+0.8

da 0.5 fino a 6 = +0.1
oltre 6 fino a 30 = +0.2

ANGOLI = +£30°
RAGGI = R 0.25
SMUSSI = 0.3 X 45°
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VALE SOLO LA COPIA

DEL PRESENTE DISEGNO

CON INDICE MAGGIORE

DISEGNO N

ARRA 2032015000

PRATO SESIA  NOVARA

— ITALY

VIETATA OGNI RIPRODUZIONE DI QUESTO DISEGNO SENZA PREVENTIVA AUTORIZZAZIONE DELLA METALTECNICA SRL




