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Valvola di non ritorno di serie

Predisposizione per valvola di regolazione
vuoto o valvola di sovrapressione

Predisposition for depression valve /
overpressure valve

Prédisposition pour soupape de depression
ou soupape de surpression

Vorbereitung fiir Unterdruckventil oder
Oberdruckventil

Disposicion para valvula de regulacion del
vacio o valvula sobrepresion

Predisposigéo para valvula de regulagéo de
vacuo ou valvula de sobrepresséo

Gniazdo dla zaworu regulacji prézni lub
zaworu nadci$nieniowego

Voorziening voor vacuiimregelklep of overdrukklep

Selettore Vuoto - Pressione

Selector vacuum - pressure
Sélecteur vide-pression
Wahler von Vakuum/Druck
Selector Vacio - Presion
Selector Vacuo — Pressédo
Przetgcznik Préznia-Cisnienie

Keuzeschakelaar vaculim — druk

B - SRR

Check valve as series
Soupape de contrdle de série
Kontrollventil als Serie
Valvula de retencion de serie
Valvula de retengédo de série
Zawor seryjny bezzwrotny

Standaard terugslagklep

sEEE »

Pompa di lubrificazione forzata di serie
(lubrificazione automatica a richiesta)

Force feed lubrication pump as series
(automatic lubrication on request)

Pompe de lubrification forcée de série
(pompe de lubrification automatique sur
demande)

Druckschmierung als Serie (Automatische
Schmierung auf Anfrage)

Bomba de lubricacion a presion de serie
(lubricacén automatica peticion)

Bomba de lubrificagéo forcada de série
(lubrificagdo automatica sob encomenda)

Cisnieniowa seryjna pompa smarujgca o
(smarowanie automatyczne dostepne na zamdwienie)

Standaard geforceerde smeerpomp (automatische sme-
ring op aanvraag)

JE ik iz 251 (Al A 3D

T8 T 1R 5 R 7

Palette in materiale speciale resistenti
al calore a richiesta

On request heat-resistant blades of special
material

Sur demande palettes en matériel spécial
résistant a la chaleur

Auf Anfrage hitzebesténdigen Lamellen
aus Spezialmaterial

Paletas de material especial resistentes al
calor a peticion

Pas em material especial, resistentes ao calor, sob
encomenda

topatki z materiatu odpornego na dziatanie wyso-
kich temperatur dostepne za zamoéwienie

Hittebestendige palletten in speciaal materiaal, op
aanvraag
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Foro ispezione palette
Blades inspection hole

Trou d’inspection palettes
Bohrung fiir Lamellen Priifung
Agujero de inspeccion paletas
Orificio de inspecgéo das pas
Otwor rewizyjny topatek

Opening voor inspectie palletten
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Elevata resistenza ad usura grazie a ghisa
ad alta durezza

Big wearing resistance thanks to cart-iron
with high hardness

Resistance a l'usure élevée suivant a fonte
avec dureté élevée

Hone Festigkeit zu Abnutzung fir
Gu Reisen mit hohe Harte

Elevada resistencia a la usura gracias a le
fundicion de alta dureza

Alta resisténcia contra o desgaste gragas ao
ferro fundido de elevada dureza

Wysoka wytrzymato$¢ zawdzigczana wykona-
niu z bardzo twardego zeliwa

Hoge weerstand tegen slijtage dankzij gehard
gietijzer
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DK

obligatoriske sikkerhedsanvisninger pé arbejdspladsen og omkring aspiratoren/kompressoren.

SE

obligatoriska sakerhetsskyltar pa arbetsplatsen och i ndrheten av utsugningsanordning/kompressor.

FI

pakolliset tyopaikalla ja imurin/kompressorin ympirilld olevat turvamerkit.

GR

ONUOTA VTIOXPEWTIKNG ACPANELAG TTOV TOTIO EPYAOLAG KAt TTEPLE TOV AVAPPOPITIPA/KOUTPETEP (GUUTIEGTT)

RO

indicatoare de securitate obligatorii pe care constructorul instalatiei trebuie sd le amplaseze la locul de munci si in jurul pompei de vid rotative
cu palete

MT

tabelli tas-sikurezza obbligatorja li I-fabbrikant tal-impjant ghandu jwahhal fuq il-post tax-xoghol u madwar il-pompa bi xfafar iduru bvakwu

BG

3ab/DKUTETHN O3HAYECHNA 3a 6€3OHaCHOCT, KONTO NPON3BOAUTENAT HA 060py)13aHeT0 TpH6Ba J1a TOCTaBM Ha Pa60THOTO MSACTO U B 6/IM30CT
10 BaKyyMHaTa pOoTaljMOHHA ITIOMIIa C JIONATKOB MEXaHM3DM

EE

kohustuslikud turvamargised, mille seadmestiku tootja peab paigaldama tooalasse ja labapumba timbrusse

HU

kotelezd biztonsagi jelzések, meleyket a berendezés gyartdjanak el kell helyeznie a munkahelyen és a forgolapdtos vakuumszivattya koril

CZ

povinna bezpecnostni signalizace, kterou musi stavitel zafizeni umistit na pracovisté a v blizkosti vakuového rota¢niho lopatového ¢erpadla

SI

obvezni opozorilni znaki, ki jih proizvajalec naprave mora namestiti na delovnem mestu in okrog podtla¢ne ¢rpalke z rotirajo¢imi krili

LT

privalomi saugos Zzenklai, kuriuos jrangos konstruktorius privalo pritvirtinti darbo vietoje aplink rotacinj vakuuminj siurblj.

SK

povinna bezpe¢nostna signalizacia, ktort musi stavitel zariadenia umiestnit na pracovisko a v blizkosti vdkuového rota¢ného kridlového
Cerpadla

Lv

obligatas drosibas zimes, kuras iekartas razotajam ir jauzstada darbavieta un apkart vakuuma rotacijas plaksnu saknim

DK kraftoverforsel (maskindele i beveegelse);

SE kraftuttag (delar i rérelse);

FI voimanotto (liikkuvat osat);

GR napoxn Suvaung/toxvog (opyava oe Kvnon);
RO atentie organe in migcare;

MT attenzjoni partijiet jic¢aqilqu;

BG BHIUMaHME [ABVDKELIN Ce YacTL;

EE ettevaatust: liikkuvad t66osad;

m HU figyelem mozgasban lev gép részek

Ccz pozor pohyblivé astroji

SI pozor, gibajoci se deli

LT atsargiai organai juda

SK pozor pohyblivé tstrojenstvo
Lv uzmanibu - kustigas dalas




DK hej temperatur

SE hoég temperatur

FI korkea lampétila

GR vynAn Beppokpacio.

RO atentie pereti calzi

MT attenzjoni ucuh jaharqu

BG BHUMaHMe TOII/IN IIOBBPXHOCTU
EE ettevaatust: tulised pinnad

HU figyelem meleg falak

CzZ pozor teplé stény

SI pozor, vro¢i deli

LT démesio karstos dalys

SK pozor teplé steny

LV uzmanibu - karstas virsmas
DK fare for at komme i klemme
SE risk for klamskador

FI ruhjoutumisvaara

GR kivévvoo ovvOlyno

RO pericol atentie la maini

MT periklu oqghod attent/a ghall-idejn

BG OIIACHOCT I1a3eTe PbIETE CU

EE oht: ettevaatust kéte tsoonis

HU veszély tigyeljen a kezére

Ccz nebezpeci pozor na ruce

SI nevarnost stisnjenja rok

LT atsargiai pavojus rankoms

SK nebezpedenstvo pozor na ruky

LV bistami - sargajiet rokas

DK anordninger til individuel beskyttelse. anvendelse af disse er obligatorisk;
SE obligatoriska personliga skyddsutrustningar;

FI kiyttdjan suojat, joiden kéytté on pakollinen;

GR S1ataEelo aToIKNO TIPOCTACIAT 1 XPiOT TWV OTIOIWY ELVAL VTTOXPEWTIKT.

echipamente de protectie individuald a caror utilizare este obligatorie

apparat ta’ protezzjoni individwali li I-uzu tieghu huwa obbligatorju

CpeICTBa 3a MHAMBYMYa/lHa 3alljUTa, yHOTp€6aTa Ha KOUTO € 3ab/DKUTETHO

isikukaitsevahendid, mille kasutamine on kohustuslik

egyéni védGeszkozok, melyeknek hasznalata kotelez6

ochranné osobni prostfedky, jejichz pouziti je povinné

ST obvezna uporaba osebne varovalne opreme

LT individualios apsaugos priemonés, kuriy naudojimas yra privalomas
SK ochranné osobné prostriedky, ktorych pouzitie je povinné

LV individualie aizsarglidzekli, kuru lietogana ir obligata




DK ingen adgang til arbejdsomradet med kardantransmissionen i beveegelse. undga arbejdstej med lostheengende
dele, som kan veere arsag til, at man heenger i;

SE betrid ej kardantransmissionens arbetsomrade da den ar i rorelse. undvik att anvinda arbetskldder med detaljer
och kanter som kan fastna i maskinen;

FI ala mene liikkuvan kardaanivoimansiirron tyoskentelyalueelle. 414 kiytd tyopaikalla vaatetusta, joiden osat tai
helmat voivat tarttua kiinni laitteeseen;

GR UNV EL0EPXECTE GTNV TIEPLOXT| EPYATIAT TN EAVTIKNG UETASOONO €V KIVI|OELATIOYUYETE POVXQ HE AKPED KAl
TIAPVPED TIOV EVOEXOUEVWT UTIOPEL VAL TPOKAAETOVY YavT{wpa.

RO nu intrati in zona de lucru a transmisiei cardanice in miscare, evitati hainele de lucru cu parti si margini care
pot fi agatate.

MT tidholx fil-parti fejn ikun hemm it-trasmissjoni tal-gimbal gieghda tahdem, evita li tilbes hwejjeg tax-xoghol
mahlulin b'bicciet li jistghu jingabdu

BG He B/IM3aliTe B pabOTHaTa 30HA HA KapllaHHATa IIpeJaBKa B [BIDKeHIIe, He YIoTpebsBalite pabOTHO 06/1eKI0 ¢
qacTy ¥ ppOOBe, KOMTO MOTAT A Ce 3aXBaHAT OT MALINHATA

EE keelatud on liikuda kardaaniilekande tooraadiuses; véltige mitmeosalisi ja holmadega t66roivaid, mis véivad
seadme detailide kiilge kinni jadda.

HU ne lépjen be a mozgasban levé kardanhajtas munkateriiletére, keriilje el az olyan munkaruhazatot, melyen olyan

@ részek és szélek vannak, melyek berantédhatnak.

CzZ nevstupovat do pracovni zény kardanového prevodu v pohybu, vyhnout se pracovnim odéviim s ¢4stmi a okraji,
které se mohou zachytit.

SI ne segajte v delovno obmod¢je kardanskega prenosa v gibanju; ne nosite oblacil z deli in zavihki, s katerimi bi se
lahko zapletli

LT draudziama jeiti i judéjime esancios kardaninés transmisijos darbo zong, i$venkite laisvy darbo drabuziy, kurie
galéty uzsikabinti.

SK nevstupovat do pracovnej zény kardanového prevodu v pohybe, vyhnut sa pracovnym odevom s ¢astami a
okrajmi, ktoré sa méozu zachytit.

LV neienaciet kardanparvada darba zona, kamér tas darbojas, nevalkajiet darba apgérbus, kuru dalas un malas var
iepities mehanismos.

DK lzes denne vejledning, for brug af aspiratoren/kompressoren (herefter a/k) pabegyndes;

SE lds denna bruksanvisning innan utsugningsanordningen/kompressorn (forkortas nedan u/k) sitts i bruk;

I lue tama kayttGopas huolellisesti ennen imurin/kompressorin kdytto6nottoa (seuraavassa kiytimme lyhennetté
i/k);

GR SaBdote To MAPOV eyXelpidio odNyLdV TPV apXioeTe TV XPOT TOV AVAPPOPNTHPA/KOUTPETEP-CVUTIEDTN
(ovopalopevo otn ouvéxela e/x).

RO cititi acest manual inainte de a incepe sa folosifi aspiratorul/compresorul.

MT aqra dan il-manwal qabel tibda tuza l-aspiratur/kumpressur

BG IpoYeTeTe HACTOSIIOTO PBKOBOJCTBO TIPEAN /i ITyCHETe B eKCIUIOATALNSI aCIMpaTopa/KoMIIpecopa

EE enne imuri/kompressori kasutamist tuleb kiesolev juhend l4bi lugeda.

@ HU olvassa el a jelen kézikonyvet, miel6tt hasznélni kezdené az elszivot/kompresszort.

cz precist si tuto prirucku pred pouzitim odsavace / kompresoru.

s pred pri¢etkom uporabe sesalnega/tla¢nega dela preberite ta priro¢nik

LT atidziai perkaitykite §j vadovélj prie$ pradedant naudoti siurblj/kompresoriy.

SK precitat si tto prirucku pred pouzitim odsévaca/kompresora.

v pirms siicéja/kompresora lietoganas izlasiet So rokasgramatu.




DK udforelse af vedligeholdelse;

SE underhall som ska utforas;

FI suoritettavat huoltotoimenpiteet;

GR oLVTNPNON TIPOO ekTéNEDT (o TpETet va akolovOnOei).

RO intretinerea care trebuie efectuatd

MT manutenzjoni li ghandha ssir

BG TEXHIYECKO 06CTy>KBaHe Ha 060pyABaHETO

EE vajalik hooldus

HU elvégzendd karbantartas

(07 udrzba, kterou je tieba provést

SI vzdrzevanje za izvedbo

LT prieziaros darbai, kuriuos reikia atlikti

SK udrzba, ktoru treba vykonavat

LV nepiecieSama tehniska apkope

DK angivelse af rotation af hdndtaget til select faser af indtag, eller compression

SE deklaration av rotation av handtaget for att select led i vik eller kompression

FI selvitys kierto kahvasta select vaiheissa inlet tai puris

GR Snlwon meplotponc Tov Aafn yia va emAéEeTe To oTadio TWY AYwWYWY el0aywyng 1| cupmieon
- RO indicatia sensului de rotatie a manerului pentru selectarea fazelor de aspirare sau compresie.

MT indikazzjoni tas-sens ta’ direzzjoni tar-rotazzjoni tal-pum sabiex taghzel il-fazijiet ta’ aspirazzjoni jew

kompressjoni

L BG O3HaueHMe 3a II0COKATa Ha 3aBbPTaHe Ha IPBKKaTa 3a 1360p Ha CMyKaTelHa MM HarHeTaTenHa Qasa

EE nooled mirgivad kidepideme pé6ramissuunda imi-voi survefaasi valikuks.

HU a szivasi vagy kompresszios fazisokat kivalaszté fogantyuforgasi irinyanak megjelolése.

Ccz ukazatel sméru rotace rukojeti pro volbu fazi odsavani nebo komprese.

SI oznaka smeri vrtenja ro¢aja za izbiro faz sesanja ali tla¢enja

LT rankenélés kryp¢iy sukimo nuorodos siurbimo arba kompresavimo faziy pasirinkimui.

SK ukazovatel smeru rotécie rukovite pre volbu faz odsévania alebo kompresie.

LV roktura grieSanas virziens, kas nosaka darbibu stcéja vai kompresora rezima.




BETINGELSER OG BEGRANSNINGER VED BRUG

1)  For fellesmarkedslandene skal installationen veere i overensstemmelse med direktiv 2006/42/CE og efterfolgende aendringer. for de andre lande
skal den vere i overensstemmelse med de lokale sikkerhedsregler.

2)  denne aspirator/kompressor er blevet projekteret med den funktion at skulle skabe et tomrum eller et pres i en beholder, som er sluttet til den;

3)  der ma under ingen omsteendigheder komme vaeske, stov eller nogen som helst slags fast stof ind i aspiratoren/kompressoren, fordi det ville
kunne gdelegge den, det er derfor nedvendigt at forsyne anleegget med sikkerhedsventiler;

4)  enhver anden brug af aspiratoren/kompressoren end den ovenfor specificerede er absolut forbudt, da dette ikke er taget i betragtning af
konstruktgren, og det derfor kan vaere meget farligt;

5) anvend ikke aspiratoren/kompressoren til at sette veesker og brandfarligt og/eller eksplosivt materiale i beveegelse eller til materialer, som
udvikler brandfarlige gasarter;

6)  flern aldrig de beskyttelsesafskeermninger, som aspiratoren/kompressoren er forsynet med, og kontroller deres effektivitet, hver gang maskinen
eribrug;

DK 7)  ethvert indgreb pa aspiratoren/kompressoren skal udferes med maskinen i stopposition;

8)  undga ophold og passage i narheden af a/k, nar den er i gang;

9)  den maksimalt tilladte heeldning for kardanakslen er 15°. Denne heldning skal under ingen omstendigheder overskrides.

10) spwndingen af remmene skal vaere saledes, at nar remmene er strammede, skal de stadig kunne straekkes ca. 2 cm. en yderligere spaending af
remmene kan forér-sage brud pa akslen;

11) for aspiratoren/kompressoren sattes i gang, ma man sikre sig, at:

« hullet i manifolddeekslet, som er beregnet til overtryksventilen, er lukket med et lag;
« kraftoverforselsakslen drejer frit, og at omdrejningsretningen er den samme, som er angivet af pilen;

12) anvend ikke aspiratoren/kompressoren med storre tryk end angivet i vejledningen. ved brug overskrid ikke betingelserne for hastighed og styrke,
som er fastsat i vejledningen. undga overbelastning og sammenkobling under belastning af kraftoverforslen;

13) aspiratoren/kompressoren skal ved installeringen pa en maskine vere forsynet med beskyttelsesafskeermninger for at isolere maskindele i
bevaegelse og for at forhindre adgang for operatorerne;

14) alle vedligeholdelsesoperationer, reparationer, inspektioner og kontroller, skal udferes med stor forsigtighed med aspiratoren/kompressoren
slukket og med kraftoverforslen slaet fra;

15) valget af indsugningsfasen eller sammenpresningsfasen, hvis det gores manuelt, skal udfores med a/k ude af funktion.

ANVANDNINGSVILLKOR OCH -BEGRANSNINGAR

1)  Ieu-landerna méste installationen utforas i enlighet med eu-direktivet 2006/42/CE, samt foljande dndringar. i 6vriga lander maste installationen utforas
i enlighet med lokala sikerhetsstandarder;

2)  denna utsugningsanordning/kompressor dr konstruerad med funktionen att skapa ett under- eller 6vertryck inuti den behallaren som maskinen ar
ansluten till

3)  inuti utsugningsanordningen/kompressorn far inte under nagra omstdndigheter vatten, damm eller ndgon typ av fasta partiklar tranga in, da de kan
skada maskinen. Dérfor dr det nodvandigt att forse systemet med sakerhetsventiler;

4)  all annan anvindning av utsugningsanordningen/kompressorn &n vad som specificeras ovan r absolut forbjuden och avrades av tillverkaren, samt ar
mycket farlig;

5) anvéand inte utsugningsanordningen/kompressorn for att transportera vitskor, brandfarliga och/eller explosiva material och material som avger
brandfarlig gas;

6)  avldgsna aldrig skydd som sitter pa utsugningsanordningen/kompressorn och kontrollera skyddens effektivitet varje gang som maskinen anvinds;

SE 7)  allaingrepp pé utsugningsanordningen/kompressorn maste ske medan maskinen ér avstingd;

8)  ndr u/k dr igang ska du varken sta vid maskinen eller passera maskinen;

9)  max. tillaten lutning f6r kardanaxeln &r pa 15°. Denna vinkel fir inte under nagra omstandigheter 6vertridas;

10) nédr remmen 4r spand ska det gé att strdcka remmen ytterligare cirka 2 cm en remspéanning som overstiger denna regel kan skada axeln;

11) innan utsugningsanordningen/kompressorn stts i funktion ska du kontrollera att:

« hilet pa kollektorns lock, forberett for vertrycksventilen, &r forslutet med en propp;
« kraftuttagets axel roterar fritt och att rotationsriktningen 4r densamma som pilen visar;

12) anvind inte utsugningsanordningen/kompressorn med tryck som overstiger de som anges i bruksanvisningen. Vid drift far inte maskinen 6verstiga de
hastighets- och effektforhallanden som anges i bruksanvisningen. undvik éverbelastning och ihopkoppling vid belastning av kraftuttaget;

13) vid installation av utsugningsanordningen/kompressorn till en maskin méste maskinen vara utrustad med skyddsanordningar for att avskirma delar
som 4r i rorelse och forhindra tilltrade av operatérerna;

14) alla moment for underhéll, inspektion, kontroll och reparation méste utforas med storsta mojliga uppmérksamhet och med utsugningsanordningen/
kompressorn avstingd, samt med bortkopplat kraftuttag;

15) om valet av utsugnings- eller kompressionsfas sker manuellt méste u/k vara avstingd;




KAYTTOOLOSUHTEET JA ~-RAJOITUKSET

1)  Varmista, ettd asennus suoritetaan euroopan yhteyison direktiivin 2006/42/CE ja siihen tehtyjen muutosten vaatimusten mukaisesti. Euroopan
yhteison ulkopuolisissa maissa asennuksessa on noudatettava paikallisia turvallisuuteen liittyvia saannoksid;

2)  tamén imurin/kompressorin tehtdvina on muodostaa tyhjio tai paine siihen kytkentyn sailion sislle;

3)  imurin/kompressorin sisélle ei saa missdén tapauksessa mennd nesteitd, jauhoja tai muita kiinteitd epapuhtauksia, silld ne voisivat aiheuttaa
laitteen rikkoutumisen; varusta laite timén vuoksi turvaventtiililla;

4)  kaikki muu ylla mainituista poikkeava imurin/kompressorin kaytt6 katsotaan luvattomaksi valmistajan valtuuttamattomaksi kiytoksi, josta
saattaa seurata vakavia onnettomuuksia;

5)  dla kiyta imuria/kompressoria helposti syttyvien ja/tai rdjahtivien nesteiden ja materiaalien kuljetukseen. dld kiyta sitdi myoskaan helposti
syttyvid kaasuja padstdvien materiaalien kuljetukseen;

6)  dld poista koskaan imurille/kompressorille asetettuja suojia ja varmista niiden moitteeton toiminta aina laitteen kéyttoonoton yhteydessi;

7)  suorita kaikki toimenpiteet imuriin/kompressoriin sen ollessa ssmmuneena;

FI 8)  ild oleskele tai liiku i/k liheisyydessi sen toiminnan aikana;
9)  kardaaniakselin suurin sallittu kallistuskulma on 15°. 4l4 ylité tétéd kallistusta missddn tapauksessa;
10) hihnojen kireys on oikea silloin, kun niitd voidaan kiristdd vedossa ollessaan vield noin 2 cm tétéd kireimmélld olevat hihnat voivat aiheuttaa
akselin rikkoutumisen;
11) varmista ennen imurin/kompressorin kiyttoonottoa, etta:
« ylipaineventtiilid varten oleva kollektorin kannen reikd on suljettu kannella;
« voimanoton akseli pyorii vapaasti ja ettd pyorintdsuunta vastaa nuolen osoittamaa suuntaa;
12) &la kdytd imuria/kompressoria kdyttooppaassa annettuja arvoja suuremmilla paineilla kdyton aikana. dld ylita kdyttooppaassa madriteltyja
nopeus- seké tehorajoituksia; valta ylikuormitusta ja voimanoton kytkentdd kuormitettuna;
13) imuri/kompressori on varustettava sellaisilla suojalaitteilla laitteeseen asennuksen yhteydessa, jotka eristavit liikkuvat osat ja estévit laitteen
Kkiyttajien padsyn vaara-alueille;
14) suorita kaikki huoltoon, tarkistuksiin seka korjauksiin liittyvit toimenpiteet erittdin varovasti imurin/kompressorin ollessa sammuneena ja
voimanotto irrotettuna;
15) imun tai paineistuksen vaiheiden manuaalinen valinta on suoritettava i/k ollessa sammuneena;
OPOI KAI ITEPIOPIZEMOI XPHEHX
1) H eykataotaon mpémel va eivat GOHQVY , Yl TLO XWPES TN KOVIG ayopda, pe Tnv odnyia 2006/42/CE kat TIC eNOUEVED TPOTIOTIOWGELD , EVE YLt TLO AANEDT
XWPED TPETEL VAt eVt TORPWVI e TLO OXETIKED TOTIKES Statdelo mepi aopakeiao .
2)  Avtoo o avappogntiipac/kopnpectp-oupmiests oxediaotnke pe T Aertovpyia va Snpovpyei kevo 1) tieon oto e0wTepkd evoo cuvdedepévov pelepPovap pe
a€ova.
3) 210 €0WTEPIKO TOV AVaPPOPNTIpa/KOpTpeaEp-oupmieaty Oev mpémel va elgéABovY e Kavéva TpOTo ,uypd, OKOVED 1) 0Teped VAIKA omotovdrintoTe eidova, StoTt
UTOPODOAV VOt EMPEPOVY OTIAGIHATA. GUVETIDO 1) EYKATAGTAOT TIPETEL Vot eivat epodiacpévn pe Pakpfida aopaleiaa.
4)  Omotadmote GAAn xprion Tov avappoPnTipa/Kopnpecéo-cupmeaTty efatpovpévno avtio Tov Teptypdetal avwtépw Bewpeital amoAITWO amayopevpévn, pn
TpoPAETOpEV ATO TOV KATAGKEVAOTH] KAL GUVENMS VYNNG EMKIVELVOTTOO.
5)  Mnv XpnotoTIOLEITAL TOV AVAPPOPNTHPA/KOUTPETEP-CUUTILETTH YLOL VAL LETAKIVI|OETE DYPA Kol EVPAEKTA 1)/ Kat eKPTLKE VALKA Kat yiat VAtkd Tiov atehevBe@vouvy
evphekTa aépla.
6) IloTé unv agaipéoete Ta TPOSIATETAYUEVA TTAVW GTOV AVAPPOPNTHPA/KOUTPETEP-TUUTIETTH TPOOTATEVTIKA Kat vat emanBedoete Ty anotekeopatikdTn T 1000
KkdBe POpA MOV KAVETE XPT|OT) TOV PNXAVIUATOT.
GR Omotadnmote enépPaon mpémet va ekteleital OTav To pnxavnua eivat oe akvnoia.

)

) Mn otaBpedete Kot {n TEPVATE KOVTA A6 TOV AvAPPOPNTHPA/KOUTPETEP-CUUTIEDT) OTAVY eivat ot Aettovpyia.

) H péyiotn khion tov dgova Edvono eivat 150. yia kavéva Aoyo dev mpémet va yivet vépPaon avtio o kAiono.

0) H évtaon [ Téviopa ] Tov paviey mpémel va eivat TETOL IOV, e TEVIWHEVOLTG TOVT WHAVTED, QUTOL VoL HTopobv akopn va teviwBodv katd 2 ek mepimov. éva
TEVTOpA VTIEPPONKS TV IHAVTWY PTTopeL Vo Tpokahéael To GTAOIHO Tov dEova.

TIpiv Béoete o€ Aettovpyia Tov avappogntipa/kopnpectp-avpmesth PePatwdeite mwa. n omr 610 kdMAvpa ovAAoyna mpoopiopévn yia Ty PaABida vrepmicono
eivat KAeLOT e £va kamdkL. o a§ovao e Tapoxno twxvoa [pto] yvpiler eAevBepa kat wo n gopa meptoTPoPo eivar 1y ida pe avtr mov Seiywet To PéAoa.

Mn Xp1OHOTIOLEITAL TOV AVAPPOPNTHPA/KOPTIPEGEP-CUPTIETTI] OE TUETELD HEYANDTEPED OO EKELVED IOV AVaypagovTaL 0TO TIapdv eyxelpidio odnytdv. katd Ty
Xpnon pnv vrepPaivete ta Opla TaxLTTAC Kat l0XV0o Tov kabopilovar and To eyxepidio odnyLv. amog Byete viepPopTWaELD Kat cLVSESEIT ae empPapuvan
o Mapoxno loxvoa.

O avappoenTHPAT/KOUTPETEP-CUUTIEDTY) KATA TNV OTLYHI TNO EYKATAOTAONG g £va pnXavipa TpEMeL Vot eivat eQoSIAOUEVOT [iE TPOOTATEVTIKA Yiat Val eiva
ATMOHOVWHEVA Ta Opyava eV KvioeL kat va eurtodiletat n tpoaPacn otovs epyalopevoua.

O\eo ot gpyacieo ouvtipnong, embewpnono kat eléyxwy, emdiopdaoelo, TPEmel va ekTENOVVTAL [E TN PEYIOTN TIPOCOXT], HE TOV AVAPPOPNTHPA/KOUTPETEP-
GUUTILESTH OPNOUEVO Kal e TNV TtapoxT) LoXVoa Pyadpévn.

H emhoyn ™o 9done avappognona kat cupmieano e T xetpohapn mpénel va mpaypatonon i {e TOV avappo@nTiipa/KoUpeép-ouUMOTH avevepyo.
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CONDITII SI LIMITE DE UTILIZARE

1) Instalarea trebuie sa fie conformd, pentru térile din Piata Comuna, cu directiva 2006/42/CE si modificarile ulterioare, in timp ce pentru celelalte {ari trebuie
sa respecte legislatia locala in materie de securitate;

2) Aceastd pompi de vid rotativa cu palete a fost proiectata cu functia de a crea un vid sau o presiune intr-un rezervor legat de aceasta;

3) Inainte de punerea in functiune a pompei de vid rotativa cu palete, asigurai-vé ca arborele prizei de putere (PTO) se roteste liber si ci direcia de rotatie
este aceeasi cu cea indicatd de sigeatd;

4) Inainte de punerea in functiune a pompei de vid rotativa cu palete, asigurati-vi ca gaura din capacul colector concepute pentru supapa de suprapresiune
este inchisa cu un dop, daca supapa de suprapresiune si de ajustare a vidului sunt prezente in instalaie §i functioneazi. Daca nu sunt instalate in gaura
respectivéd de pe pompa de vid rotativa cu palete, introducei un dop pentru a inchide gaura;

5) Inainte de punerea in functiune a pompei de vid rotative cu palete, asigurati-va ci protectiile tuturor organelor in miscare sunt prezente si eficiente.
Eventualele componente deteriorate sau absente trebuie inlocuite si instalate in mod corespunzitor inainte de utilizarea transmisiei.

In versiunile M, MA, K, Ka si D, curatati si ungeti priza de putere inainte de instalarea transmisiei cardanice;

6) Inclinarea maxima permisé pentru arborele de transmisie cardanica este de 15°. Aceastd inclinare nu trebuie depésita niciodat;

7) In interiorul pompei de vid rotative cu palete nu trebuie sé intre in nici un caz lichide, pulberi sau materiale solide de nici un fel, deoarece ar putea si o
defecteze. Este deci necesar ca instalatia s fie dotatd cu supape de securitate de preaplin;

8) Nu utilizati pompa de vid rotativa cu palete pentru manipularea lichidelor si a materialelor inflamabile si/sau explozive si a materialelor care degaja gaze
inflamabile;

9) Nu utilizati pompa de vid rotativd cu palete in mediu cu potential exploziv; 10) Nu indepirtati niciodatd protectiile amplasate pe pompele de vid rotative
cu palete si verificati eficienta acestora de fiecare data cand utilizati masina;

11) Orice interventie trebuie facuta cu masina oprita;

12) Nu intrafi in zona de lucru a transmisiei cardanice in miscare, evitati hainele de lucru cu parti si margini care pot fi agatate;

13) Nu utilizati pompa de vid rotativi cu palete in conditii de presiune, temperaturi i timp mai mari decat cele indicate in manual. In timpul folosirii, nu
depasiti conditiile de viteza si putere prevazute in manual. Evitati supraincircarea si cuplarile sub sarcina ale prizei de putere;

14) In timpul operatiunilor de intrefinere, inspectie, control si reparatii, se recomanda utilizarea echipamentelor individuale de protectie mentionate in acest
manual. Toate operaiunile de intretinere, inspectie, control si reparatii trebuie efectuate cu cea mai mare atentie si cu pompa de vid rotativé cu palete
oprita si cu priza de putere deconectats;

15) Selectarea fazei de aspiratie sau de compresie cu méanerul trebuie efectuatd caind pompa de vid rotativa cu palete nu este actionata;

16) Orice alta utilizare a pompei de vid rotativa cu palete, cu exceptia celei specificata mai sus, este absolut interzisa, neprevazuta de fabricant si prezinta, prin
urmare, un pericol foarte mare.

MT

KUNDIZZJONIJIET U LIMITI TAL-UZU

1) Ghall-pajjizi tas-Suq Komuni, I-installazzjoni ghandha tkun konformi, mad-Direttiva 2006/42/KE u l-emendi successivi, filwaqt li fil-kaz tal-pajjizi I-ohrajn
ghandha tkun konformi mar-Rekwiziti lokali fil-qasam tas-sikurezza;

2) Din il-pompa bi xfafar iduru bvakwu giet imfassla bil-funzjoni li tohloq vojt jew prssjoni fuq gewwa tat-tank imqabbad maghha;

3) Qabel ma thaddem il-pompa bi xfafar iduru bvakwu aghmel zgur li x-xaft tas-sahha (PTO) idur bmod liberu u li d-direzzjoni tkun l-istess ghal dik indikata
mill-vlegga.

4) Qabel ma tibda thaddem il-pompa bi xfafar iduru bvakwu aghmel zgur li t-togba fl-ghatu kollettur apposta ghall-valv ta’ pressjoni eccessiva tkun maghluga
btapp jekk il-valv ta pressjoni eccessiva u regolazzjoni vojta jkunu prezenti fl-impjant u jkunu jahdmu. Jekk ma jkunux installati fit-togba apposta fuq il-
pompa bi xfafar iduru bvakwu, dahhal tapp sabiex taghlaq it-togba.

5) Qabel ma tibda thaddem il-pompa bi xfafar iduru bvakwu, aghmel zgur li 1-protezzjoni tal-bicciet kollha li jkunu geghdin jiccaqgilqu jkunu prezenti u efficjenti.
Bicciet li eventwalment issirilhom xi hsara ghandhom jinbidlu u ghandhom jigu installati bmod korrett gabel -uzu tat-trasmissjoni.

Fil-verzjonijiet M, MA, K, KA e D, naddaf u poggi griz fuq ix-xaft tal-PTO qabel tinstalla t-trasmissjoni tal-gimbal;

6) L-inklinazzjoni massima permessa mix-xaft tat-trasmissjoni tal-gimbal hija 15°. Din l-inklinazzjoni qatt ma ghandha tinqabez;

7) Fuq gewwa tal-pompa bi xfafar iduru bvakwu, qatt ma ghandu jidhol xi likwidu, trab jew materjal solidi ta’ kwalunkwe tip minhabba li jistghu jgibu maghhom
ksur. Ghaldagstant huwa necessarju li l-impjant jigi mghammar bvalvi tas-sikurezza ghal mili Zejjed;

8) Tuzax il-pompa bi xfafar iduru bvakwu sabiex tmexxi likwidi u materjali li jiehdu n-nar u/jew splussivi u ghal materjali li jerhu gass li jiehu n-nar;

9) Tuzax il-pompa bi xfafar iduru bvakwu fambjenti li jistghu jkunu splussivi;

10) Qatt ma ghandek tnehhi l-protezzjonijiet prezenti fuq il-pompi bi xfafar iduru bvakwu u ghandek tivverifika 1-effikacja kull darba li tintuza I-magna;

11) Kull intervent ghandu jsir bil-magna wieqfa;

12) Tidholx fil-qasam tax-xoghol tat-trasmissjoni tal-gimbal wagqt li I-magna tkun ged tahdem, evita hwejjeg tax-xoghol bpartijiet u bicciet merhijin li jistghu
jingabdu;

13) Tuzax il-pompa bi xfafar iduru bvakwu fi pressjoni, temperatura u hinijiet oghla minn dawk indikati fil-manwal. Wagt I-uzu, tagbizx il-kundizzjonijiet tal-
velocita u sahha stabbiliti fil-manwal. Evita ¢cargjar eccessiv u l-implimentazzjonijiet taht carg tal-fornitura tal-elettriku;

14) Matul l-operazzjonijiet tal-manutenzjoni, spezzjoni, kontrolli u tiswijiet, huwa rrakkomandat li jintuza apparat ta’ protezzjoni individwali elenkat fdan il-
manwal. L-operazzjonijiet ta’ manutenzjoni, spezzjoni, kontrolli u tiswijiet kollha ghandhom isiru bl-attenzjoni massima u bil-pompa bi xfafar iduru bvakwu
mitfija u bil-plakka tal-elettriku mhux imgabbda mas-sokit;

15) L-ghazla tal-fazi ta’ gbid tal-arja jew ta’ kompressjoni bil-pum ghandha ssir bil-pompa bi xfafar iduru bvakwu mhux imgabbda mal-elettriku;

16) Kull uzu iehor tal-pompa bi xfafar iduru bvakwu ghajr dak specifikat hawn fug, mhux previst mill-fabbrikant, ghandu jigi kkunsidrat assolutament ipprojbit u
ghaldagstant ta’ perikolozita kbira.




YCNIOBUA 1 OTPAHNYEHNS ITPY EKCIUTOATALIVIA

1) MoHTupaHeTo TpsibBa ia CbOTBETBA, 3a ybPXKaBuTe, WieHkn Ha O6us masap, Ha aupektusa 2006/42/CE u cefBaiyTe M3MeHeHMs, JJOKaTO 38 BCUYKM
OCTaHa/IM ABPYKaBI MOHTUPAHETO TPSI6BA 1a OTTOBAPsI Ha [Ie/ICTBALLIITE MECTHII HOPMI 33 6€30IIaCHOCT;

2) Tasy BaKyyMHaTa POTAlMOHHA IIOMIIA C JIONIATKOB MEXaHM3bM € KOHCTPYMpaHa 3a Ch3[laBaHe Ha BaKyyM W/IM Ha BICOKO Ha/IATaHe BbB BBTPEIIHOCTTA
Ha CBbP3aH K'bM Hes pe3epBoap;

3) IIpenu fa mycHeTe B XOf, BaKyyMHATa POTAIMIOHHA [IOMIIA C JIONATKOB MEXaHM3bM IpoBepeTe famm cunoorBofamAT Ba (PTO) ce BbpTH CBOGORHO 1
T/ TIOCOKaTa My Ha BbpTeHe ChBITa/ia C II0COKATa, IOCOYEHA OT CTPENIKaTa.

4) Tlpenu fa mycHeTe B XOf, BaKyyMHATa POTAI[VOHHA IIOMIIA C JIOIATKOB MEXaHM3BM IpoBepeTe [aMM KalaKbT Ha KOJNEKTOpa, IpefHasHadyeH 3a
TIPEJOXPAHUTETHIA K/IAIlaH € 3aTBOPEH C Talla, aKO B MHCTA/IALVATA € IPEJBUEHO MOHTUPAHETO Ha IPEJOXPAHNUTETHN 1 PETY/TAlVIOHHY BeHTUIN
/I KOTaTo ChIIMTE Ca JefCTBAl. AKO Te He Ca MOHTMPAaHM B CbOTBETHNA OTBOP BBbPXY BaKyyMHaTa POTAILVIOHHA IIOMIIA C JIOIATKOB MEXaHU3bM,
TOTaBa 3aTBOPETE OTBOPA C TaIla.

5) Ilpenyt fa IycHeTe B XOf] BAKYyMHATa POTAIMOHHA [IOMITA C JIOIIATKOB MEXaHM3bM, [IPOBEPeTe [ja/lM 3alUTHNUTE IPUCTIOCOOIEHNA Ha BCUYKY OPraHu B
IBYDKEHNE ca Ha/mLie U JieiicTBar fobpe. [Ipemy ynorpebara Ha IpefaBaTe/HIs MEXaHI3bM BCUYKY TIOBPEIEHN VIV IUIICBAIIY YaCTH TPAOBa Jja ca
3aMeHEeHM U J1a Ca IIPaBM/IHO MOHTUPAHN.

3a Bepcunrte M, MA, K, KA u D, nouncrete 1 cMaxkeTe CMIIOOTBEX/JAHETO TIPEVI MOHTMPaHe Ha KapflaHHATa ITPeaBKa;

6) MakcuMaTHUAT JOITYCTUM HAaK/IOH Ha KapJlaHOBYA IIpefiaBaTe/ieH Basl e 15°. To3y Hak/IOH He Tps6Ba fia ce Ha/JIBUIIaBa;

7) BbB BBTPELIHOCTTA HAa BaKyyMHAaTa POTALMOHHA IIOMIIA C JIONIATKOB MEXaHM3bM HIKOIa He Tpsi0Ba 1 [OIAJaT TeYHOCTY, IIPax VI TBBPAM MaTepyam

BG OT KaKBOTO J Jia OM/I0 eCTeCTBO, 3aIJOTO MOTAT fa MPUUMHAT CYyHBaHe MoMmara. ETo 3ammo e HeoGxofmMo fia ce 060py/Ba MHCTAMALMATA C
PerynalyiOHH) BeHTH/IY IPOTUB NIPEITbIBaHe;

8) He nsnonspaiite BaKyyMHATa POTAIMOHHA [IOMIIA C JIOIIATKOB MEXaHN3bM 32 JIBVDKEHIE Ha JIECHO3ATIa/IMMM /MM M30YX/IMBY TeYHOCTH U MaTepyan
U Ha MaTepuasIu, KOUTO OT/E/AT JIECHO3ATIA/IMMU T'a30Be;

9) He usmonspaiite BakyyMHATa POTALIMIOHHA [IOMIIA C JIONIATKOB MEXaHI3bM B IIOTEHI[MATHO M3GYX/IVBU CPEiy;

10) Hukora He cBastifTe IIpeABIEHNTE 3alITH IPYCIOCOOIEHNsI BBPXY BaKyyMHITe POTALMOHHI HOMIIN C JIONIATKOB MEXAHM3BM i TIPEeU BCKA
yrnorpe6a Ha MalllHaTa IPOBepsBaiiTe TAXHATA U3IPABHOCT;

11) Besika ejHa HaMeca TpsI6Ba J1a Ce M3BBPIIBA KOraTO MAIIHATA He € B IBIDKEHME;

12) He Bmm3aiite B paboTHATa 30HA Ha KapfaHHATA MPejaBKa B [BIDKEHIIE, He yIIOTpebsBarite pAGOTHO OOIEK/IO C YacTy i PBHOOBE, KOMTO MOTAT Ja ce
3aXBaHAT OT MAIlMHATA;

13) He usnonspaiiTe BaKyyMHaTa POTAlMOHHA IIOMIIA C JIOIIATKOB MEXaHM3bM IIPU HA/IATAHNA, TEMIIEPATYPy ¥ HPOXB/DKUTETHOCT, Ha/IBUIIABAIIN
Te3W, yKa3aH! B PbKOBOCTBOTO. IIpy eKcrioaTalys He HaIXBBP/IsAiITe JOMYCTMMMUTE TPAHMUIM 32 CKOPOCT ¥ MOIJHOCT, /JajieH! B PBKOBOJICTBOTO.
WUs6sarsaiite NpeTOBapBaHMs M BK/IIOYBAHMA, KOUTO Jla BIMAAT Ha CUTIOOTBEXK/JAHETO;

14) I1py M3BBpIIBaHe Ha IOAPBXKKA, OTJIE], TPOBEPKA J PEMOHT Ce IPeNopHUBa M3IIO/IBAHETO Ha IIPICIIOCOOIEHIIATA 34 MHAMBI YA/ THA 3aIllITa, N3GPOEHN
B TOBa PBKOBOJCTBO. BCHUKM omepanyuy Ha IOAPDBXKKA, OI/IEl, IPOBEPKa M PEMOHT TpAOBA Jla ce OCBILIECTBABAT MHOTO BHUMATEIHO, KOTAaTO
BaKyyMHaTa POTAL[1IOHHA [TOMIIA C JIOIIATKOB MEXaHI3bM € U3K/TIOUEeHA I JINIICBA CU/IOOTBEX/IaHe;

15) CMyKaTeTHaTa WM HAarHeTaTenHa (asa ce M36MpaT C TOMOLITA Ha APBKKA TOraBa, KOraTo BAKYYMHATa POTAL[YOHHA TIOMITA C IOTIATKOB MEXAHM3bM He
paboru;

16) BcsakakBa ipyra ynorpe6a Ha BaKyyMHATa POTAIIMOHHA [IOMIIA C JIONIATKOB MEXAaHM3bM, OCBEH TOPEIOCOYeHaTa, € CTPOro 3abpaHeHa, Thil KaTo He e
npeaBUieHa OT KOHCTPYKTOPA 1 C/IENOBATENHO € C BUCOKA CTeTeH Ha OMTACHOCT.

KASUTUSTINGIMUSED JA -PIIRANGUD

1) Paigaldus tuleb Euroopa ithisturu maades teostada vastavalt direktiivi 2006/42/EU ja selle muudatustega, muudes riikides aga peab see olema
kooskolas turvalisust puudutava kohaliku seadusandlusega;

2) Labapump on ette ndhtud vaakumi voi surve tekitamiseks sellega thendatud mahutis;

3) Enne labapumba kaivitamist kontrollige, et jousiirdevoll (PTO) saaks vabalt ringi kéia ja et poorlemine toimuks noolega naidatud suunas;

4) Juhul kui seadmestikku kuuluvad tiler6huklapp ja vaakumi regulaator, tuleb enne labapumba kiivitamist kontrollida, et kollektori kaanes olev
tilerohuklapi ava oleks korgiga suletud. Kui neid labapumba vastavasse avasse paigaldatud pole, sulgege ava korgiga;

5) Enne labapumba kiivitamist kontrollige, et koigi liikuvate osade kaitsekatted oleksid omal kohal ja té6korras. Vigastatud v6i puuduvad osad tuleb enne
tilekandesiisteemi kasutamist uutega asendada ja digesti paika panna.

Mudelite M, MA, K, KA ja D korral tuleb jousiirdevoll enne kardaaniilekande paigaldamist puhastada ja maarida;

6) Kardaanvolli maksimaalne lubatud kalle on 15°. Sellest suurem kalle on rangelt keelatud;

EE 7) Labapumba sisemusse ei tohi mitte mingil juhul sattuda vedelikku, tolmu ega mistahes tahket ainet, kuna vastasel juhul voib pump katki minna.

Seadmestik tuleb varustada iilevooluventiilidega;

8) Keelatud on pumba kasutamine kergestisiittivate ja/voi plahvatusohtlike voi kergestisiittivaid gaase eraldavate vedelike voi ainete teisaldamiseks;

9)Keelatud on labapumba kasutamine potentsiaalselt plahvatusohtlikus keskkonnas;

10) Rangelt on keelatud labapumbale paigaldatud kaitsekatete eemaldamine; enne seadme kasutamist tuleb iga kord kontrollida katete t6korras olekut;

11) Mistahes toiminguid tohib teostada ainult seisva seadmega;

12) Keelatud on liikuda kardaaniilekande to6raadiuses; viltige mitmeosalisi ja h6lmadega t66r6ivaid, mis voivad seadme detailide kiilge kinni jaada;

13) Keelatud on labapumba kasutamine juhendis toodust suuremal réhul ja temperatuuril ning pikema aja jooksul. Kasutamise kestel on keelatud iiletada
juhendis toodud tookiirust ja voimsust. Viltige tilekoormust ja kdiguvahetust koormatud jousiirdevolliga;

14) Hoolduse, iilevaatuse, kontrolli ja parandustoode teostamisel tuleb kindlasti kasutada kiesolevas juhendist loetletud isikukaitsevahendeid. Hooldust,
tilevaatust, kontrolli ja parandust6id tuleb libi viia darmiselt tdhelepanelikult; labapump peab olema vilja lilitatud ja jousiirdevoll lahti thendatud;

15) Imemis-voi survefaasi tohib kdepidemega liilitada ainult véljalilitatud labapumbaga;

16) Labapumba kasutamine iilaltoodust erineval viisil/otstarbeks on rangelt keelatud, pole tootja poolt ette néhtud ja on seega ddrmiselt ohtlik;




A HASZNALAT FELTETELEI ES KORLATAI

1) A felszerelésnek meg kell felelnie a K6zos Piac orszagaindl a 2006/42/EK iranyelvnek és az azt koveté modositasoknak, mig a tobbi orszdgnal meg kell
felelnie a helyi biztonsagi el6irdsoknak;

2) Ezt a forgdlapétos vakuumszivattyut arra a funkciora tervezték, hogy egy hozza csatlakoztatott tartalyban vakuumot vagy nyomast hozzon létre;

3) Miel6tt miikddésbe hozza a forgolapétos vakuumszivattyut, ellendrizze, hogy az er6leadas (PTO) tengelye szabadon forog, és a forgés irdnya megegyezzen
a nyil jelezte irannyal;

4) Miel6tt miikodésbe hozza a forgdlapatos vakuumszivattyut, ellen6rizze, hogy a gytijtécs6 fedelén levé furat, melyet a tilnyomas szelepnek készitettek, le
legyen zarva egy kupakkal, ha a tilnyomas és vakuum szabélyozo szelep rajta van a berendezésen és miikodik. Ha nincsenek felszerelve a megfelel6
furatban a forgdlapétos vakuumszivattyun, helyezzen fel egy kupakot a furat lezdraséra;

5) Miel6tt miikodésbe hozza a forgolapdtos vakuumszivattyt, ellen6rizze, hogy az 6sszes mozgasban levé gép rész védSberendezése a helyén van és hatékony.
Az esetleges meghibasodott vagy hidnyzo alkatrészeket ki kell cserélni és helyesen fel kell szerelni, miel6tt az eréatvitelt hasznalja.

A M, MA, K, KA és D véltozatoknal tisztitsa meg és zsirozza be az erSleadést, miel6tt felszereli a kardanhajtast;

6) A megengedett maximalis d6lésszog a kardanhajtas tengelyénél 15°. Ezt a d6lésszoget soha nem szabad tullépni;

7) A forgélapatos vakuumszivattyu belsejébe semmilyen esetben nem kertilhet be folyadék, por, vagy barmilyen fajta szilard anyag, mert a torését okozhatja.
Ezért el kell l4tni a berendezést tultoltés biztonsagi szeleppel;

8) Ne hasznalja a forgolapatos vakuumszivattytt gytlékony és/vagy robbanékony folyadékok és anyagok, tovabba olyan anyagok szallitasara, melyek gyulékony
gazokat fejlesztenek;

9)Ne hasznélja a forgolapatos vakuumszivattytt potencidlisan robbanékony légkorben;

HU 10) Soha ne tavolitsa el a forgolapatos vakuumszivattyun levé véddberendezéseket, és minden alkalommal ellendrizze a hatékonysagukat. amikor a gépet
hasznalja;

11) Minden beavatkozést all6 gépen kell végezni;

12) Ne lépjen be a mozgasban levé kardénhajtds munkateriiletére, kerilje el az olyan munkaruhazatot, melyen olyan részek és szélek vannak, melyek
berantodhatnak;

13) Ne hasznélja a forgolapatos vakuumszivattyut a kézikonyvben megjelolteknél nagyobb nyomdsokon, hémérsékleteken és ideig. A hasznalat alatt ne 1épje
tul a kézikonyvben kikotott sebesség és teljesitmény feltételeket. Keriilje el a talterheléseket és az erSleadds terhelés alatti csatlakoztatésat;

14) A karbantartasi, vizsgilati, ellendrzési és javitasi miiveletek alatt azt tandcsoljuk, hogy hasznalja az ebben a kézikonyvben felsorolt egyéni védéeszkozoket.
Az Gsszes karbantartdsi, vizsgalati, ellendrzési és javitdsi miiveletet a legnagyobb figyelemmel és kikapcsolt forgolapétos vakuumszivattytval, tovibba
lekapcsolt er6leadassal kell végezni;

15) A beszivasi vagy kompresszids szakasz fogantytval torténé kivalasztasat nem mikodtetett forgdlapatos vakuumszivattytval kell végezni;

16) A forgélapatos vakuumszivattyinak a fentiekben kikotottektl barmiben eltéré haszndlata szigoruan tilosnak tekintendd, melyet a gyart6 nem tervezett,
igy nagyon veszélyes.

PODMINKY A OMEZENI POUZITI

1) V zemich EU musi byt provedena instalace v souladu se smérnici 2006/42/ES ve znéni pozdéjsich predpisti a v ostatnich zemich musi byt instalace
provedena v souladu s mistnimi bezpe¢nostnimi predpisy;

2) Toto rota¢ni lopatové cerpadlo je konstruovano k vytvoreni podtlaku nebo tlaku v nadrzi, ktera je k nému pripojena;

3) Pted uvedenim rota¢niho lopatového ¢erpadla do provozu zkontrolujte, zda pomocnd hiidel (PTO) volné rotuje a zda je smér ota¢eni shodny se
smérem vyznacenym $ipkou;

4) Pfed uvedenim rota¢niho lopatového ¢erpadla do provozu zkontrolujte, zda je otvor v krytu kolektoru uréeny pro pretlakovy ventil uzaveny uzavérem,
pokud je na zafizeni instalovano a zda funguje pretlakovy ventil a podtlakovy regula¢ni ventil. Pokud nejsou tyto prvky namontované k ptislusnému
otvoru na rota¢nim lopatovém cerpadle, otvor uzaviete uzavérem;

5) Pted uvedenim rota¢niho lopatového cerpadla do provozu zkontrolujte, zda jsou ochranné prvky vsech pohybujicich se soucasti na misté a zda jsou
funk¢ni. Piipadné poskozené nebo chybéjici komponenty musite pted pouzitim prevodovky vyménit a spravné nainstalovat;

U verzi M, MA, K, KA a D pred instalaci kloubové prevodovky vy¢istéte a namazte pomocnou hiidel;

Ccz 6) Maximalni povoleny sklon htidele kloubové prevodovky je 15 °. Tento sklon nesmi byt nikdy vétsi;

7) Dovnitf rota¢niho lopatového cerpadla se v Zzidném pripadé nesméji dostat zidné kapaliny, prach ani pevné ¢astice jakéhokoliv druhu, mohou zptsobit
poskozeni. Zatizeni proto musite vybavit pojistnymi pfepoustécimi ventily;

8) Rota¢ni lopatové ¢erpadlo nepouzivejte k ¢erpani hotlavych a vybusnych kapalin a materidlii a k Cerpani materiald, které uvoltiuji horlavé plyny;

9) Rota¢ni lopatové ¢erpadlo nepouzivejte v potencidlné vybusnych prostedich;

10) Z rota¢niho lopatového ¢erpadla nikdy nedemontujte ochranné prvky a vzdy, kdyz stroj pouzivate, zkontrolujte jejich funkénost;

11) Jakykoliv zasah musite provadét na vypnutém stroji;

12) Nevstupujte do pracovniho prostoru pohybujici se kloubové pievodovky, nenoste pracovni odév s ¢astmi a okraji, které by mohly byt zachyceny;

13) Rotaéni lopatové ¢erpadlo nepouzivejte na tlaky, teploty a ¢asy vyssi nez jsou hodnoty uvedené v navodu. Béhem pouziti neptekracujte podminky
rychlosti a vykonu uvedené v ndvodu. Zabrarite se pretéZovani a zapojeni pii zatizeni pomocného hiidele;

14) Béhem udrzby, prohlidky, kontroly a opravy doporu¢ujeme pouzivat osobni ochranné pomucky uvedené v tomto navodu. Veskerou udrzbu, prohlidky,
kontroly a opravy provadéjte s maximalni pozornosti a po vypnuti rota¢niho lopatového ¢erpadla a po odpojeni pomocného hridele;

15) Fazi sani nebo komprese smite ovlddacim prvkem nastavit v okamziku, kdy neni rota¢ni lopatové cerpadlo spusténo;

16) Jakékoliv jiné pouziti rota¢niho lopatového ¢erpadla nez to, které je uvedeno vyse, je zcela zakdzéno, vyrobce je neptedpoklada, a proto je rizikovéjsi.




POGOJIIN OMEJITVE UPORABE

1) V drzavah Evropske unije se mora namestitev izvesti v skladu z direktivo 2006/42/ES in nadaljnjimi spremembami, v ostalih drzavah pa v skladu z lokalnimi
standardi iz varstva pri delu;

2) Ta podtla¢na ¢rpalka z rotirajo¢imi krili je nacrtovana za ustvarjanje podtlaka ali nadtlaka v nanjo priklju¢enem rezervoarju;

3) Pred dajanjem podtla¢ne ¢rpalke z rotirajocimi krili v obratovanje se prepricajte, da se priklju¢na gred (PTO) prosto vrti in da je smer vrtenja enaka kot je
prikazano s puscico;

4) Ce sta nadtla¢ni in regulirni ventil vgrajena in delujoc¢a v samem sistemu, se pred dajanjem podtla¢ne ¢rpalke z rotirajocimi krili v obratovanje prepricajte,
da je odprtina v zbiralnem pokrovu, predvidena za nadtlaéni ventil, zaprta s ¢epom. Ce nista vgrajena v ustrezno odprtino na podtla¢ni ¢rpalki z
rotirajo¢imi krili, odprtino zaprite s ¢epom.

5) Pred dajanjem podtla¢ne ¢rpalke z rotirajo¢imi krili v obratovanje se prepricajte, da so varovala vseh gibajo¢ih se delov namescena in u¢inkovita. Morebiti
poskodovane ali manjkajoce dele morate pred uporabo prenosa zamenjati in pravilno namestiti;

Pri razli¢cicah M, MA, K, KA in D pred namestitvijo kardanskega prenosa priklju¢no gred ocistite in namazite;

6) Najvedji dopusten nagib kardanske gredi lahko znasa 15°. Ta nagib se ne sme nikoli preseci;

SI 7) V notranjost podtlacne ¢rpalke z rotirajo¢imi krili v nobenem primeru ne smejo vstopiti tekoc¢ine, praski ali trdni materiali katerekoli vrste, ker bi lahko
povzrodili lom ¢rpalke. Sistem mora biti opremljen z prelivnimi varnostnimi ventili;

8) S podtla¢no ¢rpalko z rotirajo¢imi krili ne smete Crpati vnetljive in/ali eksplozivne tekocine ter materiale ter materiale, ki izlo¢ajo vnetljive pline;

9) Podtla¢no ¢érpalko z rotirajo¢imi krili ne uporabljajte v potencialno eksplozivni atmosferi;

10) Na podtla¢no ¢rpalko z rotirajo¢imi krili namescena varovala ne smete nikoli odstraniti, ob vsaki uporabi stroja tudi preverite njihovo uc¢inkovitost;

11) Vse posege se mora izvajati z ustavljenim strojem;

12) Ne segajte v delovno obmoc¢je kardanskega prenosa v gibanju, ne nosite delovna oblacila z deli in zavihki, s katerimi bi se lahko zapletli;

13) Podtla¢no ¢rpalko z rotirajocimi krili ne uporabljajte s tlaki, temperaturami in Casi, ki presegajo navedene v priro¢niku. Med uporabo ne presegajte
pogojev hitrosti in moi, ki sta dolo¢ena v priro¢niku. Izogibajte se preobremenitvam priklju¢ne gredi in njenim vklopom pod obremenitvijo;

14) Svetujemo vam, da med postopki vzdrzevanja, pregledov, kontrol in popravil uporabljate osebno varovalno opremo, ki je navedena v tem priro¢niku.
Vse postopke vzdrzevanja, pregledov, kontrol in popravil se mora izvajati z najvecjo previdnostjo, z izklopljeno podtla¢no ¢rpalko z rotirajo¢imi krili in
odklopljeno priklju¢no gredjo;

15) Izbiro faze sesanja ali tlacenja z rocico se mora opraviti z ustavljeno podtla¢no ¢rpalko z rotirajoc¢imi krili;

16) Vsaka drugacna uporaba podtlacne ¢rpalke z rotirajo¢imi krili, razen zgoraj navedene, je strogo prepovedana, nepredvidena s strani proizvajalca in zato
zelo nevarna.

SALYGOS IR NAUDOJIMO APRIBOJIMAI

1) Instaliavimas turi atitikti Europos Sajungos Rinkos direktyva 2006/42/EB ir toliau sekancius pakeitimus, kai tuo atveju kitoms Salims turi bati pritaikytos
vietinés saugumo Normatyvos;

2) Sis rotacinis vakuuminis siurblys su mentimis buvo suprojektuotas vakuumo arba prie jo prijungto bako slégio funkcijaig;

3) Prie$ pradedant naudoti rotacinj vakuuminj su mentimis siurblj, reikia uZsitikrinti, kad darbinis velenas (PTO) laisvai suktysi ir kad sukimosi kryptis
atitikty nurodyta rodykle;

4) Prie$ pradedant naudoti rotacinj vakuuminj siurblj su mentimis uZsitikrinkite, kad kolektoriaus dang¢io anga paskirta slégio perkrovimo voztuvui baty
uzdaryta kamsciu, jeigu slégio perkrovimo voztuvas ir vakuumo reguliavimas yra jrangoje ir yra veikiantys. Jeigu néra instaliuoti j tam skirt rotacinio
vakuuminio siurblio su mentimis angg, jveskite kamstj ir uzdarykite anga;

5) Prie§ pradedant dirbti rotaciniu vakuuminiu siurbliu su mentimis uzsitikrinkite, kad visy judamyjy organy apsaugos biity tinkamai sumontuotos ir
efektyvios. Galimi sugadinti arba nesantys komponentai turi bti pakeisti ir tinkamai instaliuoti prie§ naudojant transmisija;

Versijose M, MA, K, KA ir D, nuvalykite ir sutepkite darbinj veleng prie§ instaliuojant kardanine transmisija;

6)Kardaninés transmisijos veleno maksimalus leidZiamas palinkimas yra 15°. Sis palinkimas niekada neturi bti virsijamas;

LT 7) Rotacinio vakuuminio siurblio su mentimis viduje jokiu badu neturi patekti skys¢iai, duklés ar bet kokio pobudzio kietosios medziagos, kadangi tai galéty
iSprovokuoti jo gedima. Taigi jrangg batina aprapinti perpildymo voztuvais;

8) Nenaudokite rotacinio vakuuminio siurblio su mentimis skys¢iy ir degiy ir/arba sprogiy bei kitokiy degias dujas skleidzianciy medziagy judinimui;

9) Nenaudokite rotacinio vakuuminio siurblio su mentimis potencialiose sprogimui atmosferose;

10) Niekada nenuimkite rotacinio vakuuminio siurblio su mentimis apsaugy ir kas karta naudojant jranga patikrinkite jy efektyvuma;

11) Bet koks priezitiros darbas turi biti atliekamas sustabdyta jranga;

12) Nesiartinkite prie judamos kardaninés transmisijos darbo vietos, i§venkite, kad darbo drabuziy galai galéty uzsikabinti;

13) Nenaudokite rotacinio vakuuminio siurblio su mentimis aukstesne temperattira ir ilgesniu laiku nei tai yra nurodyta vadovélyje. Darbo metu nevirsykite
vadovélyje nurodyty greicio salygy ir galios. Isvenkite perkrovy ir darbo veleno apkrovy;

14) Priezitros operacijy, apZitry, patikrinimy ir taisymy metu, patariama naudoti individualias apsaugines priemones pateiktas §iame vadovélyje. Visos
priezitiros operacijos, apzitros, patikrinimai ir taisymas, turi bati atlikti su ypatingu atidumu ir su i§jungtu rotaciniu vakuuminiu siurbliu su mentimis
bei atjungtu darbiniu velenu;

15) Rankenéle pasirenkama siurbimo arba kompresavimo fazé, turi biti atliekama su neaktyviu rotaciniu vakuuminiu siurbliu su mentimis;

16) Bet koks kitoks rotacinio vakuuminio siurblio su mentimis naudojimas nei yra nurodyta auksciau yra grieztai draudZiamas ir nenumatytas gamintojo,
taigi tampa labai pavojingu.




SK

PODMIENKY A OBMEDZENIA POUZITIA

1) V krajinach spolo¢ného trhu musi byt instaldcia v stilade so smernicou 2006/42/ES v zneni neskorsich predpisov a v ostatnych krajindch musi byt
v stilade s miestnymi predpismi v oblasti bezpe¢nosti;

2) Toto rota¢né kridlové ¢erpadlo je navrhnuté na ucel vytvorenia podtlaku alebo tlaku v nadrzi, ktora je nan pripojena;

3) Pred uvedenim rotacného kridlového cerpadla do prevadzky skontrolujte, ¢i sa pomocny hriadel (PTO) volne otaca a ¢i je smer otdcania rovnaky,
ako smer vyznaceny $ipkou;

4) Pred uvedenim rota¢ného kridlového ¢erpadla do prevadzky skontrolujte, ¢i je otvor v kryte kolektora uréeny na pretlakovy ventil zatvoreny
pomocou uzéaveru, ak sa na zariadeni nachddza a funguje pretlakovy ventil a podtlakovy regula¢ny ventil. Ak nie st namontované na prislusny
otvor na rota¢nom kridlovom ¢erpadle, otvor zatvorte vlozenim uzaveru;

5) Pred uvedenim rota¢ného kridlového cerpadla do prevadzky skontrolujte, ¢i st ochranné prvky vsetkych pohybujicich sa suciastok na mieste
a funkéné. Pripadné poskodené alebo chybajiice komponenty sa musia pred pouzitim prevodovky nahradit a sprévne nainstalovat.

Vo verzidch M, MA, K, KA a D pred intalaciou klbovej prevodovky vycistite a namastite pomocny hriadel;

6) Maximalny povoleny sklon hriadela kibovej prevodovky je 15 °. Tento sklon nikdy neprekracujte;

7) Do vnitra rota¢ného kridlového ¢erpadla sa v Ziadnom pripade nesmu dostat ziadne tekutiny, prachy ani pevné materialy akéhokolvek druhu,
pretoze mozu sposobit poskodenie. Zariadenie je preto potrebné vybavit poistnymi prepustacimi ventilmi;

8) Rota¢né kridlové cerpadlo nepouzivajte na uvéddzanie horlavych a/alebo vybusnych tekutin a materidlov do pohybu a na materiély, ktoré uvoliuju
horlavé plyny;

9) Rota¢né kridlové ¢erpadlo nepouzivajte v potencidlne vybusnych atmosférach;

10) Z rota¢ného kridlového ¢erpadla nikdy neodoberajte ochranné prvky a vzdy, ked sa stroj pouziva, skontrolujte ich funk¢nost;

11) Akykolvek zasah sa musi vykonat na vypnutom stroji;

12) Nevstupujte do pracovného priestoru pohybujticej sa kibovej prevodovky, nenoste pracovny odev s ¢astami a okrajmi, ktoré by sa mohli zachytit;

13) Rotacné kridlové ¢erpadlo nepouzivajte pri tlakoch, teplotich a ¢asoch vyssich nez hodnoty uvedené v navode. Podas pouzivania neprekracujte
podmienky rychlosti a vikonu uvedené v navode. Vyvarujte sa pretazeniam a zapojeniam pri zatazeni pomocného hriadela;

14) Pocas operacii udrzby, prehliadky, kontroly a opravy sa odporti¢a pouzivat osobné ochranné pomécky uvedené v tomto navode. Vietky opericie
udrzby, prehliadky, kontroly a opravy sa musia vykonavat s maximalnou pozornostou a ked je rota¢né kridlové ¢erpadlo vypnuté a pomocny
hriadel odpojeny;

15) Faza nasévania alebo kompresie sa pomocou rukovite musi vybrat vtedy, ked rotaéné kridlové ¢erpadlo nie je spustené;

16) Akékolvek iné vyuzitie rotatného kridlového ¢erpadla nez to, ktoré je uvedené vyssie, je absolutne zakdzané, vyrobca ho nepredpoklada, a preto
je rizikovejsie.

LV

LIETOSANAS NOTEIKUMI UN IEROBEZOJUMI

1) Uzstadot siikni Eiropas Savienibas dalibvalstis, montazai jaatbilst direktivas 2006/42/EK un turpmako grozijumu prasibam, savukart, citas valstis
tai ir jaatbilst vietéjo drosibas noteikumu prasibam;

2) Sis vakuuma rotacijas plakinu sitknis ir paredzéts vakuuma vai spiediena veidosanai pie ta pievienotaja tvertné;

3) Pirms vakuuma rotacijas plak$nu stkna ievades ekspluatacija parliecinieties, vai jagvarpsta (PTO) griezas brivi un, vai grie$anas virziens atbilst ar
bultinu noraditajam virzienam;

4) Pirms vakuuma rotacijas plak$nu siukna iedarbinasanas parliecinieties, ka drosibas varsta atvere kolektora vaka ir aizvérta ar aizbazni, ja drosibas
varsts un vakuuma regulé$anas varsts ir uzstaditi iekarta un darbojas pareizi. Ja tie nav uzstaditi atbilsto$a vakuuma rotacijas plaksnu sakna
atveré, ievietojiet aizbazni, lai aizvértu atveri;

5) Pirms vakuuma rotacijas plak$nu sikna iedarbinasanas parliecinieties, vai ir uzstaditi visu kustigo detalu aizsargpaneli un vai tie ir laba stavokli.
Pirms parvadmehanisma lieto$anas bojatas vai triksto$as detalas ir janomaina un pareizi jauzstada.

M, MA, K, KA un D versiju gadijuma iztiriet un ieellojiet jagvarsptu pirms kardanparvada uzstadisanas;

6) Kardanparvada varpstas maksimalais pielaujamais noliekums ir 15°. So noliekumu nekada gadijuma nedrikst parsniegt;

7) Vakuuma rotacijas plak$nu stikna iek$pusé nekada gadijuma nedrikst noklat jebkada veida $kidrumi, pulveri vai cietas vielas, kuras var sabojat
stikni. Tadéjadi, iekarta ir jaapriko ar drogibas parplasanas varstiem;

8) Nelietojiet vakuuma rotacijas plak$nu sikni uzliesmojo$u un/vai spradzienbistamu $kidrumu un vielu parvieto$anai, ka ari tadu vielu parvieto$anai,
kuru iztvaikojumi ir uzliesmojosi;

9) Nelietojiet vakuuma rotacijas plaksnu sikni spradzienbistamas atmosféras;

10) Nekada gadijuma nenonemiet vakuuma rotacijas plaksnu sukna aizsargpanelus un katru reizi, lietojot iekartu, parbaudiet to stavokli;

11) Visi remontdarbi ir javeic, kamer iekarta ir izslégta;

12) Neienaciet kardanparvada darba zona, kamér tas darbojas, nevalkajiet darba apgérbus, kuru dalas un malas var iepities mehanismos;

13) Nelietojiet vakuuma rotacijas plaksnu stkni pie spiediena, temperatiras un laika vértibam, kas parsniedz rokasgramata noraditas vértibas.
Lietosanas laika neparsniedziet rokasgramata noradito atrumu un jaudu. Izvairieties no parslogosanas vai jugvarpstas ieslégsanas zem slodzes;

14) Tehniskas apkopes, apskates, parbaudes un remontdarbu laika iesakam lietot $aja rokasgramata noraditos individualos aizsarglidzeklus. Tehniskas
apkopes, apskates, parbaudes un remontdarbu veik$anas laika jabut ipasi uzmanigam, vakuuma rotacijas plaksnu siknim jabut izslégtam un
jagvarpstai ir jabat atvienotai;

15) Iestiksanas vai kompresijas darbibas rezima roktura parslégsanas laika vakuuma rotacijas plaks$nu sitknim jabat izslégtam;

16) Jebkuri citi vakuuma rotacijas plaksnu sikna lietosanas veidi, kas nav noraditi augstak, ir kategoriski aizliegti, jo raZotajs tos nav paredzéjis un tie
ir ipasi bistami.
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LISTE OVER FARERNE

Manglende observation af anvisningerne, som denne vejledning indeholder, kan fordrsage folgende farer:

1) fare for at blive klemt af aspirator/kompressorlegemet under manevrering og transport;

2) fare for at heenge fast i transmissionsmekanismer i tilfeelde af, at de til formalet beregnede beskyttelsesafskeermninger er fjernede;

3) fare vedrerende temperaturen pa grund af de varmegrader, som aspiratoren/ kompressoren kan komme op pa;

4) fare for horeskader pa grund af stejen og manglende brug af individuelle beskyttelsesafskaermninger;

5) fare for legemsbeskadigelse for operateren i afprevningsfasen med rerene til indsugning og udstedning adskilt fra pumpen, og under
disse forhold fare for at fremmedlegemer bliver suget ind i maskinen;

6) fare for hudafskrabninger forarsaget af stotteakslen til den hydrauliske pumpe, hvis aspiratoren/kompressoren gar i gang, uden at den
hydrauliske pumpe er pamonteret;

SE

LISTA OVER FAROR

Forsummelse av foreskrifterna i denna bruksanvisning kan medfélja foljande faror:

1) risk for klamskada orsakad av utsugningsanordningens/kompressorns vikt vid forflyttning och transport;

2) risk for att fastna i transmissionsdelarna i hindelse av att de avpassade skydden har avlagsnats;

3) risk for brannskada orsakad av att utsugningsanordningen/kompressorn kan bli mycket varm;

4) risk for horselskada orsakad av maskinbuller och bristfillig anvindning av personlig skyddsutrustning;

5) risk for skirskador for operatéren orsakade av in- och utsugningsror som vid besiktningar bortkopplats fran pumpen; vid liknande
situationer foreligger risk for att frimmande partiklar sugs in i maskinen;

6) risk for skrapsar orsakat av hydraulpumpens stodskaft om utsugningsanordningen/kompressorn startas utan att hydraulpumpen ar
monterad;

FI

VAARATILANTEET

Tadssa kdyttooppaassa olevien ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa seuraavia vaaratilanteita:

1) imurin/kompressorin painon aiheuttama ruhjoutumisvaara huollon ja kuljetuksen aikana;

2) voimansiirron osiin takertumisvaara siloin, kun suojat on poistettu;

3) lampétilan aiheuttamat vaarat, jotka johtuvat imurin/kompressorin saavuttamista korkeista lampétiloista;

4) meluvaara, joka johtuu laitteen padstdmastd melusta tai kdyttdjan suojien kéyton laiminlyénnisté;

5) laitteen kéyttdjan takertumisvaara koekayton yhteydessi sillon, kun pumpun imu- ja syottoputket ovat irti, jolloin on my0s vaara, ettd
laitteen sisalle imetdin vieraita esineita;

6) hydraulipumpun tuen akselin aiheuttama hankautumisen vaara silloin, kun imuria/kompressoria kiytetaén ilman hydraulipumppua;
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Kataloyog Kivduvwv

1 Hn THPNOT TV TPOSLAYPAPWY TIOL TIEPLEXOVTAL GTO TIAPOV EYXELPIOLO 0N YLDV UTTopEi Vo eMPEPeL TOVT akOAoLOOVT KIVEOVOLE.

1) kivéuvoo o0vOAYNo Tpokalodpevno amtd Ty pala Tov avappoPNTHPa//KOUTPEGEP-GUUTIEGTT KATA TNV HETAKIVIOT Kat TNV
petagopd.

2) kivBuvoo apmdypatoo oTa Opyava LETASO0NO OF TEPIMTWOT APAIPECT|O TWV TTPOOTATEVTIKWY.

3) kivéuvot BepKno PUOEWT OPELINOEVOL OTIO EMUTVYXAVOUEVED DEPHOKPATIED ATIO TOV AVAPPOPNTIPA/KOUTIPETEP-CUUTIEDTTT|

4) aKkovOTIKOO KivOUVOT 0@eINO(EVOT GTOV TTapayopevo 80pufo kat aTnv pn Xprion aTopKdY HEcwV TPOCTAGIAT,.

5) Kiv8UVOO KOWI{ATOO TOV XELPLOTN KATA TN QAOT) SOKIUNT [E AYWYOVT AvappOPNONT KAl ATTOGTOAN ATOOTIACHEVWY KOUUATIOV Ao TNV
avTAia

6) kivduvoo ydapoipatoo oget\dpevoo atov aEova Tov oTnpiypatos o vdpavhikno avtAias av evepyomnomdei o avappoentipa/
KOUTpeOEp-oupTeaTno pe Eepovtapiopévn tnv vdpavhikn avtAia.

1)
2)
RO 3)
4)
5)
6)

7)

LISTA CU PERICOLE

Nerespectarea cerintelor confinute in acest manual poate implica urmatoarele pericole:

Pericol de strivire cauzat de masa pompei de vid rotativa cu palete in timpul manipulérii si transportului;

Pericol de agatare in organele de transmisie, in timpul inlaturédrii méasurilor de protectie necesare;

Pericole de natura termicé datorate temperaturilor atinse de citre pompa de vid rotativa cu palete;

Pericol acustic provocat de zgomotul produs si de nefolosirea mijloacelor personale de protectie;

Pericol de taiere pentru operator in timpul perioadei de testare cu tuburi de aspirare si tur desprinse de pompa;

Pericol de abraziune datorita arborelui suportului pompei hidraulice daci se actioneaza pompa de vid rotativa cu palete cu pompa
hidraulica demontati;

Pericol de proiectare a unor materiale solide si lichide in urma unei defectiuni grave a pompei de vid rotative cu palete;

1)
2)
MT 3)
4)
5)
6)

7)

LISTA TAL-PERIKLI

Jekk l-ispecifikazzjonijiet li hemm f'dan il-manwal ma jigux segwiti, dan jista’ jgib mieghu il-perikli li gejjin:

Periklu ta’ ghaffig ipprovokat mill-massa tal-pompa bi xfafar iduru bvakwu matul il-moviment u t-trasport;

Periklu ta’ twahhil mal-partijiet ta’ trasmissjoni fil-kaz ta’ tnehhija tal-protezzjonijiet ix-xierqa;

Perikli minhabba shana dovuti ghat-temperaturi li tista’ tilhaq il-pompa bi xfafar iduru bvakwu;

Periklu akustiku dovut ghall-hoss prodott u ghan-nuqqas ta’ uzu tal-mezzi personali ta’ protezzjoni;

Periklu ta’ korriment ghall-operatur fil-fazi ta’ tqabbid tat-tubi tal-gbid u tfigh tal-arja li jkunu jinsabu mhux imwahhlin mal-pompa;
Periklu ta’ brix dovut ghax-xaft ta’ appogg tal-pompa idrawlika jekk il-pompa bi xfafar iduru bvakwu tithaddem bil-pompa idrawlika
zarmata;

Periklu ta’ titjir ta’ materjali solidi u likwidi wara ksur serju tal-pompa bi xfafar iduru b'vakwu;

1)

2)
3)
BG

4)
5)
6)

7)

BUJOBE OITACHOCTH

HecrasBaHeTo Ha M36pOeHNTE B TOBa PHKOBOACTBO IIPEMOPBKIL MOXKe fIa JOBEZe A0 Bb3HUKBAHe Ha CJIETHUTE OIIACHN CUTYaI[UI:

OmacHOCT OT IPUTHCKaHe, MPeAM3BIKaHa OT MacaTa Ha BAKyyMHaTa POTAIlMOHHA TIOMIIA C JIOIIATKOB MEXaHM3bM II0 BpeMe Ha
PasABIDKBaHE ¥ IIPEHACAHE;

OmacHOCT OT 3aXBalljaHe B IIPeJlaBaTe/THITE OPTaHy, aKO IIPEBULICHITE 3AIMTHY IPUCIIOCOO/IeHMA Ca OTCTPAaHEeHN;

OmacHOCTH OT TOIIMHEH XapaKTep, TPeAN3BIUKaHM OT TeMIIepaTypuTe, KOMTO MOXe Jla JOCTUTHE BaKyyMHaTa POTAl[IOHHA OMIIa
C JIOTIATKOB MEXaHU3bM;

AKyCTHYHA OIaCHOCT, IPeIU3BMKaHa OT IPOM3BEX/IAHNA IIYM U OT HEM3IION3BaHeTO Ha MHAMBMIYa/THU CPEJICTBA 32 3aI[UTa;
OmnacHoCT OT OTpsI3BaHe 32 ONlepaTopa M0 BpeMe Ha eKCII0aTallMOHHY USTIUTAHUA ChC CBaJIeHM OT NIOMITaTa CMyKaTelTHU U
HarHeTaTe/TH! TPBOu;

OmacHocT OT ofjpacKBaHe, IIpe13BUKaHA OT Bajla HA OCHOBAaTa Ha XM/PaB/INyYHaTa IIOMIIA, aKO BaKyyMHAaTa POTAIlMOHHA TIOMIIa C
JIOIATKOB MEXaHU3BM Ce 3a/leliCTBa IIPY IEeMOHTMPAHA XUPAB/IMYHA IOMIIa;

OmacHOCT OT U3XBBP/IAHE HAa TBbP/Y ¥ T€YHU MAaTePHaIU B Pe3yATaT Ha CU/IHO CYyIIBaHe Ha BAKyyMHATa POTALMOHHA IIOMIIA C
TIOIATKOB MEXaHU3bM;




RISKIDE NIMEKIRI

Kéesolevas juhendis toodud nduete eiramine voib tekitada jargnevad ohuolukorrad:

1) Labapumba teisaldamisel ja transpordil selle massist tingitud muljumisoht;

EE 2)  Kui pumbalt on eemaldatud kaitsekatted, oht jadda tilekandesiisteemi osade kiilge kinni;
3) Labapumba to6tamisel tekkida voivast temperatuurist johtuv termiline risk;
4)  Kuulmiselundite kahjustamise oht johtuvalt pumba tekitatavast miirast ja juhul, kui ei kasutata isikukaitsevahendeid;
5) Loikehaavaade saamise oht operaatorile seadme teimimisfaasis, kui pumba imi-ja survetorud on lahti thendatud;
6) Hoordumisoht johtuvalt hiidropumba kandevéllist juhul, kui hiiddropump pole kiilge monteeritud;

7) Tahkete ja vedelate osakeste laialipaiskumise oht labapumba raske avarii korral;

A VESZELYEK JEGYZEKE

A jelen kézikonyvben szerepl§ el6irasok figyelmen kiviil hagyasa a kovetkezé veszélyekkel jarhat:
1) Osszeztizédas veszélye, melyet a forgdlapatos vakuumszivattyt tdmege okoz a mozgatas és a szallitds alatt;
2) Beszorulas veszélye az eréatviteli mechanizmusokba a megfelel6 védéberendezések eltavolitasa esetén;
HU 3) HO okozta veszély a forgolapatos vakuumszivattyu altal elérheté hémérsékletek miatt;
4)  Akusztikai veszély a keletkezd zaj és az egyéni védGeszkozok hasznalatdnak elmaraddsa miatt;
5) Vagasi sériilés veszélye a gépkezel6nél a probaiizem alatt a szivattyrdl lekapcsolt szivooldal és nyomdoldal csévekkel;
6) Horzsolddas veszélye a hidraulikus szivattyu tartétengelye miatt, ha miikodésbe hozzék a forgélapatos vikuumszivattyut leszerelt
hidraulikus szivattytval;
7)  Szilard és folyékony anyagok kilokédésének veszélye a forgolapatos vakuumszivattyu sulyos torése esetén;

SEZNAM RIZIK

Nedodrzeni pokynd, které jsou uvedeny v tomto ndvodé, miize mit za nésledek nasledujici rizika:
1) Nebezpeci pohmozdéni zptsobené hmotnosti rota¢niho lopatového cerpadla béhem jeho pohybu a ptepravy;
2) Nebezpedi zachyceni pfevodovym ustrojim v pfipadé odstranéni piislusnych ochrannych prvku;
CZ  3) Nebezpedizpusobené teplotami, kterych miize rota¢ni lopatové ¢erpadlo dosahnout;
4)  Akustické nebezpedi zptsobené hlukem a nepouzitim osobnich ochrannych pomicek;
5) Nebezpeci pofezani obsluhy o saci a vytla¢na potrubi odpojend od ¢erpadla ve fazi kolaudace;
6) Nebezpedi odfenin zpusobené htideli k uchyceni hydraulického ¢erpadla, pokud rotaéni lopatové ¢erpadlo spustite pri
demontovaném hydraulickém cerpadle;
7)  Nebezpedi chrleni pevnych a kapalnych materialii po zavazném poskozeni rota¢niho lopatového cerpadla;

SEZNAM NEVARNOSTI

Neupostevanje v tem priro¢niku predpisanih pravil lahko pomeni naslednje nevarnosti:
1) Nevarnost stisnjenja zaradi mase podtlacne ¢rpalke z rotirajo¢imi krili med premikanjem in prevozom;
2) Nevarnost zapletanja med organe za prenos gibanja v primeru odstranitve ustreznih varoval;
SI 3) Nevarnosti toplotne narave zaradi temperatur, ji jih doseze podtla¢na ¢rpalka z rotirajo¢imi krili;
4)  Akusti¢na nevarnost zaradi emisije hrupa in neuporabe osebne varovalne opreme;
5) Nevarnost ureznin za operaterja med fazo preizkusanja s sesalno in tla¢no cevjo, ki sta odklopljeni s ¢rpalke;
6) Nevarnost za odrgnine zaradi gredi nosilca hidravli¢ne ¢rpalke, ¢e se podtla¢no ¢rpalko z rotirajo¢imi krili aktivira z demontirano
hidravli¢no ¢rpalko;
7) Nevarnost izvrzenih predmetov in tekocin zaradi hudega loma podtla¢ne ¢rpalke z rotirajo¢imi krili;




PAVOJU SARASAS

Siame vadovélyje aprasyty taisykliy nesilaikymas gali sukelti Zemiau nurodytus pavojus:
1)  Prispaudimo pavojus iSprovokuotas nuo rotacinio vakuuminio siurblio su mentimis masés judinimo ir transportavimo metu ;
2) Isipainiojimo pavojus transmisijos organuose atvejais, kai yra nuimamos atitinkamos apsaugos;
LT  3) Terminio pobtdzio pavojai atsirad¢ nuo rotacinio vakuuminio siurblio su mentimis pasiekiamos temperatiiros;
4)  Akustinis pavojus i§gautas nuo produkto sukeliamo triuk$§mo ir nenaudojant asmeniniy apsauginiy priemoniy;
5)  Operatoriaus vilkimo pavojus testavimo fazés metu su siurbimo ir srauto nuimtais vamzdziais;
6) Nudilimo pavojus atsirades nuo hidraulinio siurblio veleno suporto jeigu yra aktyvinamas rotacinis vakuuminis siurblys su mentimis
esant iSmontuotam hidrauliniam siurbliui;
7)  Kietyjy ir skysciyjy medziagy projekcijos pavojus atsiradantis dél rotacinio vakuuminio siurblio su mentimis rimto sultzimo;

ZOZNAM RIZIK

Nedodrzanie pokynov, ktoré sa nachddzaji v tomto navode, médze spdsobit nasledovné rizika:
1) Nebezpecenstvo pomliazdenia sposobené hmotnostou rota¢ného kridlového ¢erpadla pocas jeho pohybu a prepravy;
2) Nebezpecenstvo uviaznutia do prevodového tstrojenstva v pripade odstranenia prislu$nych ochrannych prvkov;
SK  3) Nebezpecenstva tepelnej povahy spdsobené teplotami, ktoré moze rotaéné kridlové ¢erpadlo dosiahnut;
4)  Akustické nebezpecenstvo spdsobené produkovanym hlukom a nepouzitim osobnych ochrannych pomécok;
5) Nebezpecenstvo porezania obsluhy nasavacimi a vystupnymi potrubiami odpojenymi od ¢erpadla vo faze kolaudacie;
6) Nebezpecenstvo odretia sposobené hriadelom na zachytenie hydraulického ¢erpadla, ak sa rota¢né kridlové ¢erpadlo spusti, ked je
hydraulické ¢erpadlo demontované;
7)  Nebezpecenstvo chrlenia pevnych a tekutych materialov po zavaznom poskodeni rota¢ného kridlového ¢erpadla;

RISKU SARAKSTS

Saja rokasgramata izklastito noradijumu neievérosanas gadijuma var rasties $adas bistamas situacijas:
1)  Saspiesanas risks izstradajuma parvieto$anas vai transportésanas laika vakuuma rotacijas plaks$nu siakna svara del.
2) IepiSanas risks parvadmehanismos specialu aizsargpanelu nonemsanas gadijuma.
LV 3) Arsiltumu saistiti riski vakuuma rotacijas plak$nu sukna darbibas laika sasniedzamas temperataras dé].
4)  Akustiskais risks izstradajuma troksna dél, ja netiek lietoti individualie aizsarglidzekli.
5) Operatora sagrieSanas risks parbauzu veiksanas laika, kamér ieplides un izpliades caurules ir atvienotas no sikna.
6) Noberzuma risks hidrauliska sikna varpstas balsta dél, kas darbina vakuuma rotacijas plaksnu stkni, kameér hidrauliskais saknis ir
nonemts.

~

)  Cietu priekSmetu un $kidrumu uzmesanas risks péc vakuuma rotacijas plak$nu sikna nopietnas parplisanas.




PREMESSA

Le pompe per vuoto rotative a palette Battioni Pagani” sono state progettate e costruite nel rispetto delle normative comunitarie in
materia di sicurezza e sono state oggetto della valutazione dei rischi secondo la norma UNI EN ISO 12100:2010; in particolare sono
conformi alla direttiva 2006/42/CE e successive modificazioni ed integrazioni.

La pompa in oggetto si configura ai sensi della definizione della direttiva macchine 2006/42/CE quale macchina e quindi riporta
la marcatura CE sulla targhetta identificativa. Si precisa pero in relazione al suo utilizzo ed alloggetto della fornitura che prevede
I'installazione a carico dell'acquirente (priva di forza motrice), che Battioni Pagani’ declina ogni responsabilita a seguito del mancato
rispetto delle prescrizioni riportate sul manuale uso e manutenzione.

I presente manuale contiene la Dichiarazione di conformita CE e tutte le indicazioni necessarie agli utilizzatori e ai costruttori
d’impianti per utilizzare i nostri prodotti in sicurezza; pertanto il manuale deve essere sempre conservato in prossimita della pompa
per vuoto rotativa a palette. E’ necessario leggere attentamente le istruzioni contenute in questo manuale prima di procedere a
qualunque operazione con e sulla pompa.

Questo simbolo di pericolo nel manuale significa che sono date importanti istruzioni inerenti alla sicurezza.
Loperatore é il primo destinatario di queste informazioni ed ha la responsabilita del rispetto delle stesse non solo da
parte sua, ma anche da parte daltre persone esposte ai rischi connessi all'utilizzo.

Le descrizioni e le illustrazioni di questo manuale sono fornite a titolo semplicemente indicativo.

La ditta costruttrice si riserva il diritto di apportarvi modifiche di qualsiasi tipo e genere in qualsiasi momento.

GARANZIA

All’atto del ricevimento verificare che la pompa per vuoto rotativa a palette sia completa in tutte le sue parti.

Eventuali anomalie e mancanze dovranno essere presentate entro 8 giorni dal ricevimento dello stesso.

La ditta Fornitrice garantisce che la merce venduta ¢ immune da vizi e si obbliga soltanto ove detti vizi siano chiaramente attribuiti
al processo costruttivo e ai materiali impiegati, a riparare oppure a suo insindacabile giudizio, a sostituire i pezzi difettosi. Saranno in
ogni caso a totale carico del Committente, mano dopera, spese di viaggio, di trasporto ed eventuali spese doganali. Il venditore non
¢ tenuto al risarcimento dei danni salvo il caso di dolo o colpa grave. Si escludono dalla garanzia le parti soggette ad usura normale.
Cessa qualsiasi garanzia nel caso che:

e idifetti lamentati derivino da incidenti o da evidente incuria o negligenza del Committente,

* le parti siano state modificate, riparate o montate da persone non autorizzate dal venditore,

*  iguastie le rotture siano stati causati da impieghi non adatti o sottoposti a sollecitazioni superiori previsti dal venditore.

* quando il Committente non abbia ottemperato puntualmente agli obblighi di pagamento contrattuali.

I1 Committente decade dal diritto di garanzia se non denuncia i vizi al venditore entro 8 giorni dalla scoperta, in deroga all’art. 1512
del C.C. I Venditore si riserva di apportare cambiamenti o miglioramenti nei propri prodotti senza avere lobbligo di apportare tali
cambiamenti o miglioramenti alle unita gia precedentemente prodotte e/o consegnate. I Venditore non ¢ responsabile degli incidenti
né degli effetti degli incidenti provocati alle persone o alle cose per difetto di materiali e/o di fabbricazione.

Grazie per aver scelto Battioni Pagani”

Battioni Pagani
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SEGNALETICA DI SICUREZZA OBBLIGATORIA CHE IL COSTRUTTORE
DELLIMPIANTO DEVE APPORRE SUL POSTO DI LAVORO ED ATTORNO
ALLA POMPA PER VUOTO ROTATIVA A PALETTE

o
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ATTENZIONE ATTENZIONE Uit !
m IN MOVIMENTO PARETI CALDE ALLE MANI sﬁ):i II"II_D(I:\l’JII-
UTILIZZO E
OBBLIGATORIO
%&ﬁ:ma E@ MANUALE PRIADI - MANUTENZIONE
ST AN S ! PP BERVIGTD DA ESEGUIRE

et & URTITL ROTATIVA A PALETTE

INDICAZIONE DEL SENSO DI ROTAZIONE DELLA
( MANIGLIA PER SELEZIONARE LE FASI DI

ASPIRAZIONE O COMPRESSIONE.

CONDIZIONI E LIMITI D’USO - ELENCO DEI PERICOLI

Linstallazione deve essere conforme, per i paesi del Mercato Comune, alla direttiva 2006/42/CE e successive modifiche, mentre
per gli altri Paesi deve essere conforme alle Normative locali in materia di sicurezza.

Questa pompa per vuoto rotativa a palette & stata progettata con la funzione di creare un vuoto o una pressione all'interno di un
serbatoio a lui collegato.

Allinterno della pompa per vuoto rotativa a palette non devono entrare, in nessun caso, liquidi,
polveri o materiali solidi di qualsiasi genere perché potrebbero provocarne la rottura. E’ necessario
quindi dotare l'impianto di valvole di sicurezza di troppo pieno.

Qualunque altro utilizzo della pompa per vuoto rotativa a palette escluso quello sopra specificato é
da considerarsi assolutamente proibito, non previsto dal costruttore e quindi delevata pericolosita.
Non utilizzare la pompa per vuoto rotativa a palette per movimentare liquidi e materiali
infiammabili e/o esplosivi e per materiali che rilasciano gas infiammabili.

Non utilizzare la pompa per vuoto rotativa a palette in atmosfere potenzialmente esplosive.

Non togliere mai le protezioni predisposte sulle pompe per vuoto rotative a palette e verificarne
lefficienza ogni volta che si utilizza la macchina.

Qualsiasi intervento deve essere eseguito a macchina ferma.

La non osservanza delle prescrizioni contenute nel presente manuale pu6é comportare i seguenti pericoli:

*  Pericolo di schiacciamento provocato dalla massa della pompa per vuoto rotativa a palette durante la movimentazione ed il
trasporto;

*  Pericolo d'impigliamento negli organi di trasmissione in caso di rimozione delle opportune protezioni;

*  Pericoli di natura termica dovuti alle temperature raggiungibili dalla pompa per vuoto rotativa a palette;

*  Pericolo acustico dovuto al rumore prodotto ed al mancato uso di mezzi personali di protezione;

*  Pericolo di tranciamento per loperatore in fase di collaudo con tubi d’aspirazione e mandata staccati dalla pompa;

*  Pericolo dabrasione dovuto all'albero del supporto pompa idraulica se si aziona la pompa per vuoto rotativa a palette con la
pompa idraulica smontata;

*  Pericolo di proiezione materiali solidi e liquidi in seguito ad una grave rottura della pompa per vuoto rotativa a palette;
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INFORMAZIONI GENERALI

1 - VERSIONI DELLE POMPE PER VUOTO ROTATIVE A PALETTE

Le pompe per vuoto rotative a palette possono essere fornite nelle versioni:

SERIE

S

o
I
(0]

MEC 1000/1600

MEC 2/3/4000

MEC 5/6.5/8000

MEC 9/11/13500

MEC 16500

O|0|0|0|0|0O
elleliellel(el(e] T

STAR 60-72-84

O[O0 0|O|!
O[O0 |0|O|!
O[O0 0|O|!
O|0|0|0|0]:!

O Disponibile

- Non disponibile

VERSIONE

.../ M —VERSIONE .../MA (con moltiplicatore)

ROTAZIONE
SINISTRA

O

.../ M lapresadiforza é azionata tramite albero cardanico a 540
rpm. La versione ¢ riconoscibile dalla scatola moltiplicatore
posta nella parte anteriore della pompa per vuoto rotativa a
palette, dalla targhetta d’identificazione.

... / MA la presa di forza ¢ azionata tramite albero cardanico
a 1000 rpm. La versione €& riconoscibile dalla scatola
moltiplicatore posta nella parte anteriore della pompa per
vuoto rotativa a palette e dalla targhetta d’identificazione e
dalla punzonatura posta sul coperchio scatola moltiplicatore

VERSIONE .../ P

ROTAZIONE ARICHIESTA
DESTRA ROTAZIONE
SINISTRA

C

(applicazione puleggia)

.../ P la presa di forza é azionata tramite puleggia e cinghie.
La versione ¢é riconoscibile dall’albero cilindrico con chiavetta
della presa di forza e dalla targhetta, .... / P = applicazione

puleggia.

ARICHIESTA
ROTAZIONE
DESTRA

ROTAZIONE
SINISTRA

O

VERSIONE .../ D (applicazione diretta)

* .../ Dla presa di forza ¢ azionata tramite albero cardanico

direttamente collegato alla presa calettata. La versione &
riconoscibile dalla presa caletta posta nella parte anteriore
della pompa per vuoto rotativa a palette e dalla targhetta
d’identificazione, ... / D = applicazione diretta.

VERSIONE .../H

ROTAZIONE
DESTRA

C

(trasmissione idraulica)

... / H la presa di forza & azionata tramite motore idraulico
ad ingranaggi. La versione ¢ riconoscibile dal supporto del
motore idraulico posto nella parte anteriore e dalla targhetta
d’identificazione, ... / H = trasmissione idraulica.
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VERSIONE .../ K- VERSIONE .../KA (con moltiplicatore e supporto pompa idraulica)

ROTAZIONE
SINISTRA

.../ Klapresa di forza & azionata tramite albero cardanico a 540 rpm ed

¢ predisposta per azionare una pompa gruppo 2 oppure gruppo 3. La

versione € riconoscibile dal supporto pompa idraulica e dalla targhetta
identificazione.

.../ KA la presa di forza ¢ azionata tramite albero cardanico a 1000 rpm

ed e predisposta per azionare una pompa idraulica gruppo 2 oppure
gruppo 3. La versione ¢ riconoscibile dal supporto pompa idraulica,
dalla targhetta d'identificazione e dalla punzonatura posta sulla parte
superiore della scatola.

Le versioni ... /K e ... /KA sono state studiate per avere la possibilita di azionare gli accessori idraulici (saracinesche, tubo pescante,

piede dappoggio ecc.) posti sul carro-botte poiché in molte circostanze la pompa idraulica posta sul trattore non ha una portata
dolio sufficiente per permettere tutti i movimenti. Questa applicazione permette di svolgere tutto il lavoro dalla cabina del trattore

manovrando solamente un distributore.

VERSIONE .../ G — VERSIONE .../GA (Pompa per vuoto rotativa a palette per Gruppo GARDA)

ROTAZIONE
DESTRA

.../ G versione della pompa per vuoto rotativa a palette che ¢ applicato
sul gruppo GARDA; non ¢ possibile utilizzarlo singolarmente. La
versione ¢ riconoscibile dal pignone esterno posto nella parte anteriore
e dalla targhetta d’identificazione, ... / G = applicazione per GARDA.
.../ GA versione della pompa per vuoto rotativa a palette che & applicato
sul gruppo GARDA o gruppo GARDA EVO a 1000 giri; non & possibile
utilizzarlo singolarmente. La versione ¢ riconoscibile dal pignone
esterno posto nella parte anteriore e dalla targhetta d’identificazione.

Le versioni delle pompe per vuoto rotative a palette della serie STAR possono essere fornite con serbatoio posteriore in ghisa (versioni /MV, /

MAYV, /PV, /DV, /HV, /KV /KAV) oppure con serbatoio laterale estraibile in plastica (versioni /ME /MAE, /PE /DE /HE, /KE /KAF).

1.1 TARGHETTA IDENTIFICATIVA

Ogni pompa per vuoto rotativa a palette viene fornita con targhetta identificativa, nella quale ¢ indicato:

- modello pompa per vuoto rotativa a palette
- numero di serie

- anno di produzione

- pressione massima relativa

- vuoto massimo

- potenza massima assorbita

- numero giri massimi

- portata massima

- marcatura CE

- peso della pompa

Ogni targhetta identificativa é protetta con
una speciale pellicola di colore azzurro da
togliere una volta verniciata.

Questa pellicola é stata introdotta per garantire
la rintracciabilita dei dati sopraccitati e non
perdere la garanzia.

A\

TARGHETTA IDENTIFICATIVA CON PELLICOLA
PROTETTIVA PER VERNICIATURA
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ISTRUZIONI D’USO E MANUTENZIONE

2.0 - IMBALLAGGIO, IMMAGAZZINAMENTO, MOVIMENTAZIONE E TRASPORTO

2.1 IMBALLAGGIO
Le pompe per vuoto rotative a palette sono fornite non imballate. A richiesta sono possibili imballaggi quali:
*  pianale dilegno e termoretraibile;
*  casse in legno e termoretraibile per spedizioni via aerea o via mare;

22 IMMAGAZZINAMENTO
Per una corretta conservazione della pompa per vuoto rotativa a palette, essa deve essere immagazzinata:
* al coperto, al riparo da agenti atmosferici esterni;
* in posizione orizzontale appoggiato sui quattro piedi.
Le pompe per vuoto rotative a palette sono lubrificate, in fase di collaudo, presso il ns. stabilimento, con un particolare olio che ne
garantisce la lubrificazione dei vari componenti interni per circa 6 mesi. In caso di successivo immagazzinamento si consiglia il
lavaggio interno del corpo con nafta e olio (come indicato nel presente manuale).

2.3 MOVIMENTAZIONE E TRASPORTO
Massa delle pompe per vuoto rotative a palette: (vedi dati tecnici allegati).

La pompa per vuoto rotativa a palette deve essere:
* Immbracata tramite ganci metallici da inserire nel foro di presa, o fascia;
* Sollevata tramite muletto (se su pallet), carroponte, gru.
* Le Pompe MEC 1000/1600 devono venire sollevate tramite un golfare di 1/4” gas che deve essere inserito al
posto del rubinetto regolazione olio.

La pompa per vuoto rotativa a palette & fornita con protezione conforme alle direttive CE a parte che deve essere montata a cura
dellinstallatore utilizzando le viti in dotazione.

3.0 - ASSEMBLAGGIO, MONTAGGIO, INSTALLAZIONE, SMONTAGGIO, RIMONTAGGIO

Le procedure riguardanti alle pompe per vuoto rotative a palette versione .../G e .../GA sono fornite sul manuale del gruppo
GARDA/GARDA EVO

Durante le operazioni di manutenzione, ispezione e controlli, riparazioni, si raccomanda di usare i dispositivi di
protezione individuale elencati in questo manuale.

Tutte le operazioni di manutenzione, ispezione e controlli, riparazioni, devono essere eseguite con la massima
attenzione, con il trattore spento e con la presa di forza staccata.

E assolutamente indispensabile evitare lentrata di liquame nelle pompe rotative a palette.
& Lentrata di liquame é responsabile della rottura delle palette e di conseguenza del rotore.

Si rende quindi necessario dotare 'impianto di una valvola di troppo pieno “3” e di una valvola di sicurezza di troppo
pieno “2” tra la pompa per vuoto rotativa a palette ed il carro-botte
(vedi Figura 1).

3.1 SCHEMA INSTALLAZIONE

1- Pompa

2 - Valvola secondaria

3 - Valvola primaria

4 - Silenziatore

5 - Giunto motorizzato

6 - Giunto girevole

7 - Saracinesca

8 - Valvola di Sovrapressione
9 - Valvola regolazione vuoto

Figura 1
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3.2 SCHEMA INSTALLAZIONE DOPPIA USCITA

Esiste la possibilita di usare la pompa per vuoto rotativa a
palette come miscelatore montando, a richiesta, una doppia
uscita sul collettore (vedi Figura 2). In questo caso si avra
laspirazione di una normale pompa ma per la compressione
occorre adottare una tubazione forata posta all'interno del
carro-botte.

Posizionando la maniglia sulla fase di compressione avremo
una fuoriuscita d’aria dai fori della tubazione che determina
una miscelazione del liquame precedentemente caricato
(attenzione a non superare mai la pressione massima assoluta

esercizio di 2,5 bar) pari a 1,5 bar relativi.

Figura 2

Con questo sistema é obbligatorio montare sulla tubazione di mandata una valvola di ritegno (1) per evitare il
travaso di liquame all’interno della pompa per vuoto rotativa a palette.

3.2.1 SCHEMA INSTALLAZIONE S.C. PER MACCHINE IRRIGATRICI

Battioni Pagani” produce una gamma completa di pompe per vuoto rotative
a palette da utilizzare sulle macchine irrigatrici.

Le macchine irrigatrici dovranno essere completamente piene di acqua e non
parzialmente svotate per ottenere un corretto utilizzo della pompa rotativa.

Attenzione a non superare mai la pressione massima relativa d'esercizio di
3.5 bar.

mandata una valvola di ritegno (1) per evitare il travaso di

Con questo sistema é obbligatorio montare sulla tubazione di
A acqua allinterno della pompa per vuoto rotativa a palette.

3.3 ASSEMBLAGGIO E MONTAGGIO - INSTALLAZIONE
La pompa per vuoto rotativa a palette deve essere montata ed installata applicando la seguente procedura:
1) Montare la pompa per vuoto rotativa a palette in posizione orizzontale con i piedi rivolti verso il basso. La posizione di montaggio
sul veicolo deve essere facilmente accessibile e protetta. E’ necessario non superare un’inclinazione longitudinale Max della pompa di
5° rispetto al piano orizzontale.
2) Imbullonare la pompa per vuoto rotativa a palette tramite viti e dadi passanti nelle apposite asole o fori previsti nei piedi.
3-M/K) Per installare la pompa per vuoto rotativa a palette versione .../M-K, ¢ necessario collegare l'albero cardanico del trattore a
540 rpm all'albero PTO della pompa per vuoto rotativa a palette.
3-MA/KA) Per installare la pompa per vuoto rotativa a palette versione .../MA-KA, ¢ necessario collegare I'albero cardanico del
trattore a 1000 rpm all'albero PTO della pompa per vuoto rotativa a palette.

A Non superare la massima inclinazione permessa dellalbero cardanico.
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3-P) Per installare la pompa per vuoto rotativa a palette versione .../P, & necessario infilare una puleggia condotta sull’albero della presa
di forza e fissarla tramite apposita vite situata nella parte frontale dell’albero. La puleggia condotta puo essere montata direttamente
sull'albero cilindrico cercando di portare il carico radiale a ridosso del cuscinetto. In un nessun caso trasmettere carichi assiali.
Collegare quindi la puleggia condotta alla puleggia conduttrice tramite cinghie di trasmissione di opportuna lunghezza. Il numero
ed il tipo di cinghie deve essere calcolato in base alla potenza da trasmettere alla pompa per vuoto rotativa a palette. Al termine di
questoperazione occorre installare la protezione necessaria ad isolare gli organi di trasmissione (pulegge e cinghie) ed impedirne
laccesso da parte degli operatori.

- La tensione ideale ¢ la tensione piti bassa alla quale la cinghia non slitta sotto condizioni di massimo carico.

- Controllare la tensione frequentemente durante le prime 24/48 ore di rodaggio.

- Un sovratensionamento riduce la vita della cinghia e del cuscinetto.

- Tenere le cinghie libere da materiali estranei che possano causare slittamento.

- Controllare periodicamente la trasmissione. Tensionarla quando slitta.

Per controllare la tensione in una trasmissione convenzionale, usare la seguente procedura:

- Misurare la lunghezza del tratto libero, t.

- Al centro del tratto libero (t) applicare una forza (perpendicolare al tratto libero) quanto basta per flettere la cinghia 1,6 mm per 100
mm di lunghezza del tratto libero. Per esempio, la flessione di un tratto libero di 1000 mm sara di 16 mm.

- Confrontare la forza che avete applicato e misurato con un tensiometro con i valori dati alla tabella. Se la forza é fra i valori “forza
min”” indica una trasmissione sottotensionata. Se la forza eccede il valore di “forza max” la trasmissione & pili tesa di quanto dovrebbe
essere.

Tuttavia, una nuova trasmissione puo essere tensionata inizialmente a due volte il valore di “forza min” per permettere un normale
aggiustamento di tensione durante il funzionamento.

L“”QheZZa del Lunghezza di flessione (&) . . Forza
tratto libero ) Sezione Min Max
Kg. Kg.

A 0,68 1,02
B 1,58 2,38
C 2,93 4,75
D 5,77 8,61
E 9,60 14,30

3-D) Per installare la pompa per vuoto rotativa a palette versione .../D, & necessario collegare 'albero cardanico del trattore a 1000
rpm all’albero PTO della pompa per vuoto rotativa a palette.

& Non superare la massima inclinazione permessa dellalbero cardanico.

3-H) Per installare la pompa per vuoto rotativa a palette versione .../H, ¢ necessario montare un motore idraulico (flangiatura ad
unificazione europea — Gruppo 3,5 per serie MEC 2000-3000-4000-5000-6500-8000 e Gruppo 4 per STAR, MEC 9000-11000-13500

e MEC 16500) sull'albero della presa di forza e fissarlo, tramite apposite viti, al supporto situato nella parte frontale.

3.4 SCHEMA IDRAULICO (versione / H)

Limpianto idraulico necessario al funzionamento della pompa per vuoto rotativa a palette versione / H & schematizzato nella versione
con motore unidirezionale e bidirezionale di seguito riportata e le caratteristiche tecniche del motore idraulico nella Tabella 1. La
calettatura del motore idraulico appartiene al tipo DIN 5482 - Z=23 per la serie MEC 9000-11000-13500, STAR e MEC 16500 e del
tipo DIN 5482 - Z=20 per la serie MEC 2000-3000-4000-5000-6500-8000.
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SCHEMA IMPIANTO IDRAULICO
SCHEMA IMFIARNTO IDRAVLICO @ CON MOTORE BIDMREZIONALE
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1 Pompa idraulica 5 Serbatoio olio
2 Valvola di sovrappressione 6 Motore idraulico
3 Radiatore 7 Distributore
4 Filtro olio 8 Drenaggio

4) Collegare quindi il tubo d’aspirazione/compressione del carro-botte alla pompa per vuoto rotativa a palette stringendolo al

manicotto tramite fascetta metallica di fissaggio in relazione al diametro del tubo.

3.5 ISTRUZIONI D’USO E MANUTENZIONE DEL MOTORE IDRAULICO

Assicurarsi, nel caso di motori unidirezionali, che il senso di rotazione sia coerente con i collegamenti del circuito. Assicurarsi che la flangia di

montaggio realizzi un buon allineamento fra lalbero dellutilizzo e lalbero del motore.

SERBATOIO: La capacita del serbatoio deve essere in accordo con le condizioni desercizio dellimpianto (~3 volte Iolio in circolazione). Per
evitare surriscaldamenti del fluido, se necessario installare uno scambiatore di calore. Nel serbatoio le condotte di ritorno e aspirazione devono
essere distanziate (interponendo una paratia verticale) per evitare che lolio di ritorno venga subito riaspirato.

TUBAZIONI: Le tubazioni devono avere un diametro nominale non inferiore a quello delle bocche del motore ed essere perfettamente a
tenuta. E’ consigliabile interporre sulle tubazioni un tratto di tubo flessibile, per ridurre la trasmissione di vibrazioni. Tutte le tubazioni di ritorno
devono finire al di sotto del livello minimo dellolio, per evitare formazioni di schiuma.

FILTRAZIONE: Consigliamo una filtrazione su tutta la portata dell'impianto.

FLUIDO IDRAULICO: Impiegare fluidi idraulici conformi alle norme ISO/DIN. Evitare miscele di oli diversi che potrebbero dare origine ad

una decomposizione dellolio e ridurre il suo potere lubrificante.
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FORO DI DRENAGGIO: nei motori bidirezionali con foro di drenaggio occorre collegare il foro con il serbatoio olio con una
tubazione di diametro almeno di 22 mm. Per evitare formazione di schiuma all'interno del serbatoio, il tubo deve essere collegato
sotto il livello di minimo.

MESSA IN FUNZIONE: Assicurarsi che tutti i collegamenti del circuito siano esatti e che 'impianto sia in condizioni di assoluta pulizia.
Immettere lolio nel serbatoio servendosi sempre di un filtro. Sfiatare il circuito per favorire il riempimento dellimpianto. Tarare le valvole
limitatrici di pressione al valore piti basso possibile. Avviare I'impianto per qualche istante alla minima velocita quindi sfiatare ulteriormente
il circuito e verificare il livello dellolio nel serbatoio. Se la differenza di temperatura tra il motore e quella del fluido supera i 10° C, avviare ed
arrestare 'impianto per brevi periodi in modo da realizzare un riscaldamento progressivo. Aumentare infine gradatamente la pressione e la
velocita di rotazione fino a raggiungere i valori di esercizio previsti che devono mantenersi entro i limiti da catalogo.

CONTROLLI PERIODICI - MANUTENZIONI: Mantenere la superficie esterna pulita. Sostituire il filtro con regolaritd per mantenere il
fluido pulito. Il livello dellolio deve essere controllato e sostituito periodicamente a seconda delle condizioni di lavoro dell'impianto.

RISOLUZIONE PROBLEMATICHE: Se il circuito ¢ aperto (cioé se a valle del motore ce il serbatoio dellolio e non la pompa) nel caso in cui
il motore rimanesse in rotazione a motore spento non si avrebbe sovrappressione, ma cavitazione. Per risolvere il problema ci vorrebbe una
valvola unidirezionale che riportasse lolio, o parte di esso tramite taratura, dalla mandata del motore alla sua aspirazione in modo da evitare che
il motore pompi aria.

- Se il circuito & chiuso, in effetti si potrebbe avere sovrappressione. Per risolvere il problema o mettiamo una valvola di sovrappressione,
come consigliamo nello schema impianto annesso oppure una valvola unidirezionale tarata che bypassi in parte il motore. Rispetto alla prima
soluzione, l'ultima & pi1 economica e meno invasiva su un impianto gia esistente in quanto non necessita di un ulteriore foro nel serbatoio.

MOTORI IDRAULICI

Motore Idraulico Pompa per vuoto Pressione Portata N. Pressione Pressione Potenza
rotativa a palette max di Giri/min max Tras.
esercizio impianto
idraulico
MEC 1000/H
PLM 20.20 1 bar 21,14 cm?®/r 1200 130 bar 200 bar 4,7 kW
MEC 1600/H
MEC 2000/H 100 bar 5 kW
KM 30.27 1 bar 26,7 cm®/r 1200 280 bar
MEC 3000/H 150 bar 6,8 kW
MEC 4000/H 1 bar 43,98 cm®/r 1200 120 bar 9 kW
KM 30.43 MEC 5000/H 150 bar 250 bar
11,3 kW
MEC 6500/H 150 bar
MEC 8000/H 185 bar 16,,4 kW
KM 30.51 1 bar 51,83 cm®/r 1200 230 bar
MEC 9000/H 195 bar 17,,2 kW
KM 30.73 MEC 11000/H 1 bar 73,82 cm?®/r 1200 145 bar 180 bar 18,3 kW
MEC 13500/H 1200 145 bar 21,4 kW
KM 40.87 1 bar 86,56 cm?/r 280 bar
MEC 16500/H 1400 210 bar 26 kKW
KM 30.73 MEC 16500/H 0.9 bar 73,82 cm?®/r 1400 180 bar 180 bar 26 kW
MEC 2000/HM 80 bar 7,7 KW
MEC 3000/HM 90 bar 8,7 kW
MEC 4000/HM 100 bar 9,7 kW
MSA 125 SHA 1 bar 125,7 cm?®/r 540 175 bar
MEC 5000/HM 130 bar 12,5 kW
MEC 6500/HM 140 bar 13,5 kW
MEC 8000/HM 160 bar 15,5 kW
STAR 60/H 130 bar 16 kW
KM 40.87 STAR 72/H 1 bar 86,56 cm?/r 1000 155 bar 280 bar 19 kW
STAR 84/H 190 bar 23,4 kW
Tabella 1
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3.6 DISINSTALLAZIONE

La pompa per vuoto rotativa a palette deve essere disinstallata applicando la seguente procedura:

1) fermare la presa di forza
del trattore

2) togliere I'albero cardanico
dalla presa di forza della
pompa per vuoto rotativa
a palette;

3) togliere il tubo di col-
legamento che unisce la
pompa per vuoto rotativa
a palette al carro-botte,
allentando la fascetta
metallica e sfilando il
tubo dal manicotto;

4) togliere eventuali collega-
menti idraulici;

5) togliere le viti di fissaggio e
disinstallare la pompa per
vuoto rotativa a palette.

3.7
3.71

SMONTAGGIO

1) fermare la presa di forza
del trattore;

2) togliere le cinghie di
trasmissione;

3) togliere il tubo di col-
legamento che unisce la
pompa per vuoto rotativa
a palette al carro-botte,
allentando la fascetta
metallica e sfilando il
tubo dal manicotto;

4) togliere eventuali collega-
menti idraulici;

5) togliere le viti di fissaggio e
disinstallare la pompa per
vuoto rotativa a palette.

Smontaggio parte posteriore

1) fermare la presa di forza
del trattore

2) togliere I'albero cardanico
dalla presa di forza della
pompa per vuoto rotativa
a palette;

3) togliere il tubo di col-
legamento che unisce la
pompa per vuoto rotativa
a palette al carro-botte,
allentando la fascetta
metallica e sfilando il
tubo dal manicotto;

4) togliere eventuali collega-
menti idraulici;

5) togliere le viti di fissaggio e
disinstallare la pompa per
vuoto rotativa a palette.

1) arrestare I'impianto
idraulico;

2) togliere i collegamenti
idraulici al motore;

3) togliere il tubo di col-
legamento che unisce la
pompa per vuoto rotativa
a palette al carro-botte,
allentando la fascetta
metallica e sfilando il
tubo dal manicotto;

4) togliere eventuali collega-
menti idraulici;

5) togliere le viti di fissaggio e
disinstallare la pompa per
vuoto rotativa a palette.

SERIE MEC 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6500-8000

1) Smontare il coperchio posteriore oppure la pompa di lubrificazione (unitamente al giunto di collegamento) dalla flangia;
2) Togliere le viti dalla flangia posteriore e il seeger davanti al cuscinetto;

3) Utilizzare due viti da avvitare nei fori filettati di estrazione fin tanto che la flangia si toglie;

SERIE MEC 9000-11000-13500

1) Togliere il coperchio posteriore oppure la pompa di lubrificazione (unitamente al giunto di collegamento) dalla flangia;
2) Togliere l'anello seeger dal perno posteriore;
3) Rimuovere le viti dalla flangia posteriore;

4) Utilizzare due viti da avvitare nei fori filettati di estrazione fin tanto che la flangia si toglie;

STAR NV (con serbatoio posteriore in ghisa)

1. Smontare il coperchio serbatoio e la pompa dilubrificazione
(unitamente al giunto di collegamento) dal serbatoio

posteriore;

2. Togliere le viti dal serbatoio posteriore e il seeger davanti al

cuscinetto;

3. Utilizzare due viti da avvitare nei fori filettati di estrazione

fin tanto che il serbatoio si toglie;

MEC 16500 e STAR /F (con serbatoio laterale in plastica)

1. Chiudere il rubinetto dellolio posto sul serbatoio;

2. Smontare il coperchio posteriore con la pompa di
lubrificazione (unitamente al giunto di collegamento) dalla

flangia;

3. Togliere le viti dalla flangia posteriore e il seeger davanti al

cuscinetto;

4. Utilizzare due viti da avvitare nei fori filettati di estrazione fin

tanto che la flangia si toglie;
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3.7.2 Smontaggio parte anteriore

MEC 9000-16500/P
1) Svitare le viti 1) Togliere la puleggia 1) Togliere la puleggia 1) Smontare il coperchio 1)Smontare il motore
del coperchio condotta e la condotta e la anteriore dalla flangia;  idraulico dal supporto;
della scatola del chiavetta; chiavetta;
moltiplicatore; 2) Togliere le viti dalla ~ 2)Togliere il supporto
2) Smontare il coperchio 2) Smontare il coperchio flangia anteriore; motore idraulico;
2) Utilizzare due viti anteriore dalla anteriore della
da avvitare nei fori flangia; flangia; 3) Togliere il seeger 3) Togliere la vite
filettati di estrazione davanti al cuscinetto; di fissaggio posta
fin tanto che il 3) Toglierele viti dalla  3) Togliere l'anello seeger all’interno del
coperchio si toglie; flangia anteriore; dal perno anteriore;  4) Sfilare dal corpo il manicotto e quindi
rotore; sfilarlo;
3) Togliere l'ingranaggio 4) Togliere il seeger 4) Togliere le viti dalla
con albero scanalato davanti al cuscinetto; flangia anteriore; 5) Smontare rotore da  4)Togliere le viti dalla
eventualmente flangia anteriore flangia anteriore;
usando un estrattore; 5) Sfilare dal corpo il 5) Sfilare il rotore dal tramite pressa;
rotore; corpo; 5) Togliere il seeger
4) Per il pignone: davanti al cuscinetto;
svitare il dado 6) Smontare rotoreda  6) Smontare il rotore
autobloccante, flangia anteriore dalla flangia tramite 6) Sfilare dal corpo il
utilizzare un tramite pressa; una pressa. rotore;
estrattore o una
pressa; 7) Smontare rotore da
flangia anteriore
5) Togliere il seeger tramite pressa;

davanti al cuscinetto;
6) Sfilare dal corpo
il rotore insieme
alla scatola
moltiplicatore;
7) Smontare rotore da

scatola moltiplicatore
tramite pressa;

3.8 RIMONTAGGIO — REINSTALLAZIONE

A IMPORTANTE: Prima dogni rimontaggio sostituire le guarnizioni delle parti aperte.

3.8.1 Rimontaggio della parte posteriore

SERIE MEC 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6500-8000

1) Smontare il cuscinetto ed il seeger dalla flangia posteriore;

2) Sostituire la guarnizione della flangia;

3) Avvicinare la flangia posteriore al corpo pompa, posizionandola in corrispondenza dei fori di fissaggio;

4) Inserire le 6 viti di fissaggio nei fori e serrarle;

5) Montare il cuscinetto sulla flangia tramite un tampone;

6) Inserire il seeger;

7) Rimontare il coperchio posteriore oppure la pompa di lubrificazione (unitamente al giunto di collegamento) sulla flangia.
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SERIE MEC 9000-11000-13500-16500

1) Togliere il cuscinetto dalla flangia posteriore;

2) Inserire nel corpo pompa le due spine di centraggio
3) Sostituire la guarnizione della flangia;

4) Avvicinare la flangia posteriore al corpo pompa, allineandolo con i fori delle due spine;
5) Inserire le 6 viti di bloccaggio nei fori asolati e serrarle a 45 + 55 Nmy;

6) Montare il cuscinetto sulla flangia con un mazzuolo;

7) Inserire I'anello seeger nel perno posteriore;

8) Rimontare il coperchio posteriore o la pompa di lubrificazione (unitamente al giunto di collegamento) sulla flangia; Figura A
9) Togliere le spine di centraggio.

La pompa MEC 9000/11000/13500/16500 ¢ dotata di un sistema che permette la possibilita alle flange di scorrere, per evitare rotture
in caso di elementi estranei tra rotore e corpo. (Tranne versione G-GA)

Per poter beneficiare di questo sistema ¢ importante rispettare le seguenti indicazioni:

Prima di avviare la pompa, verificare che il rotore non sia accidentalmente sceso. Questo puo essere fatto controllando l'allineamento
dei due tagli prodotti dalla lavorazione della flangia ed il corpo pompa (vedi figura A).

STAR NV (con serbatoio posteriore in ghisa) MEC 16500 e STAR /F (con serbatoio laterale in plastica)
1. Smontare il cuscinetto dal serbatoio posteriore; 1. Smontare il cuscinetto dalla flangia posteriore;
2. Sostituire la guarnizione corpo pompa; 2. Sostituire la guarnizione del corpo pompa;

3. Avvicinare il serbatoio posteriore al corpo pompa, 3. Avvicinare la flangia posteriore al corpo pompa,

posizionandolo in corrispondenza dei fori di fissaggio; posizionandola in corrispondenza dei fori di fissaggio;
4. Inserire le viti di fissaggio nei fori e serrarle; 4. Inserire le viti di fissaggio nei fori e serrarle;
5. Montare il cuscinetto sul serbatoio tramite un tampone; 5. Montare il cuscinetto sulla flangia tramite un tampone;

6. Rimontare la pompa di lubrificazione (unitamente al giunto 6. Rimontare il coperchio posteriore e la pompa di
di collegamento) sul serbatoio posteriore e il coperchio  lubrificazione (unitamente al giunto di collegamento) sulla
serbatoio; flangia posteriore;

7. Riempire il serbatoio olio per la lubrificazione. 7. Aprire il rubinetto posto sul serbatoio laterale;

3.8.2 Rimontaggio del collettore MEC 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6500-8000 e STAR
Sostituire la guarnizione del collettore e del coperchio con cannotto;

Posizionare il collettore sul corpo pompa;

Serrare le viti di fissaggio del collettore;

Inserire il cono;

Inserire la molla sul cono;

Sostituire la guarnizione del coperchio con canotto;

Posizionare il coperchio con canotto sul collettore;

Serrare le viti del fissaggio del coperchio;

Montare la maniglia.

VXN AR

Rimontaggio del collettore MEC 9000-11000-13500-16500
1) Sostituire la guarnizione del collettore;

2) Posizionare il collettore sul corpo pompa;

3) Serrare le viti di fissaggio del collettore;

4) Inserire il cono;

5) Montare la molla sul cono;

6) Montare sulla molla del cono il distanziale;

7) Sostituire la guarnizione sul coperchio collettore;

8) Posizionare il coperchio collettore sul collettore;

9) Serrare le viti di fissaggio del coperchio collettore;

10) Montare il paraolio nella sede del coperchio collettore:
11) Montare la maniglia e serrarla con l'apposita vite;
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3.8.3 Rimontaggio parte anteriore

1) Mec 5000-6500-8000-
9000-11000-13500-16500:
smontare il seeger;

1) Star: smontare 3 viti;

2) Smontare il cuscinetto;

3) Sostituire guarnizione
flangia;

Mec 9000-11000-13500-
16500

inserire le spine in
dotazione nel corpo;

4

~

Fissare scatola
moltiplicatore al corpo
tramite viti;

Mec 9000-11000-13500-
16500

Fissare scatola moltiplicatore
al corpo tramite viti serrate
a
45 + 55 Nm;

5

=~

5

=~

6) Montare il cuscinetto
sulla flangia tramite un
tampone e inserire il
seeger;

Mec 9000-11000-13500-
16500:
Montare il cuscinetto
sulla flangia tramite un
tampone e inserire 'anello
di compensazione e
inserire il seeger;

7) Mec 9000-11000-13500-
16500
Inserire il distanziale
e montare il pignone
sull’albero;

6

g

7) Montare pignone
sull'albero;

8) Montare dado
autobloccante fissaggio
pignone;

9) Inserire 'ingranaggio nella
sede del cuscinetto

10) Montare coperchio scatola;

11) Riempire la scatola
moltiplicatore di olio fino
a livello.

12) Mec 9000-11000-13500-
16500 togliere le spine di
centraggio dal corpo.
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1) Smontare il seeger;
2) Smontare il cuscinetto

3) Sostituire la guarnizione
della flangia;

4) Mec 9000-11000-13500-
16500
inserire le spine in
dotazione nel corpo;

5) Fissare la flangia anteriore
al corpo pompa, tramite
viti;

5) Mec 9000-11000-13500-
16500
Fissare la flangia anteriore
al corpo tramite viti
serrate a 45 + 55 Nmyj

6) Montare il cuscinetto
sulla flangia tramite un
tampone e inserire il
seeger;

6) Mec 9000-11000-13500-
16500:
Montare il cuscinetto
sulla flangia tramite un
tampone e inserire 'anello
di compensazione e
inserire il seeger;

7) Rimontare il coperchio
anteriore sulla flangia.

8) Mec 9000-11000-13500-
16500 togliere le spine di
centraggio dal corpo.

A\

La pompa MEC 9000/11000/13500 e MEC 16500 ¢ dotata di un sistema che
permette alle flange di scorrere, per evitare rotture in caso d’ingresso di corpi estranei tra

1) Smontare il seeger;

2) Smontare il cuscinetto

3) Sostituire la guarnizione
della flangia;

4) Mec 9000-11000-13500-
16500
inserire le spine in
dotazione nel corpo;

5) Fissare la flangia anteriore
al corpo pompa, tramite
viti;

5) Mec 9000-11000-13500-
16500
Fissare la flangia anteriore
al corpo tramite viti
serrate a 45 + 55 Nmy;

6) Montare il cuscinetto
sulla flangia tramite un
tampone e inserire il
seeger;

6) Mec 9000-11000-13500-
16500:
Montare il cuscinetto
sulla flangia tramite un
tampone e inserire 'anello
di compensazione e
inserire il seeger;

7) Rimontare il coperchio
anteriore sulla flangia.

8) Rimontare la presa
calettata.

9) Mec 9000-11000-13500-
16500 togliere le spine di
centraggio dal corpo.

rotore e corpo. (Tranne versione G-GA)
Per poter beneficiare di questo sistema ¢ importante rispettare le seguenti indicazioni:

1) Smontare il seeger;
2) Smontare il cuscinetto

3) Sostituire la guarnizione
della flangia;

4) Mec 9000-11000-13500-
16500
inserire le spine in
dotazione nel corpo;

5) Fissare la flangia anteriore
al corpo pompa, tramite
viti;

5) Mec 9000-11000-13500-
16500
Fissare la flangia anteriore
al corpo tramite viti
serrate a 45 + 55 Nmyj

6) Montare il cuscinetto
sulla flangia tramite un
tampone e inserire il
seeger;

6) Mec 9000-11000-13500-
16500:
Montare il cuscinetto
sulla flangia tramite un
tampone e inserire 'anello
di compensazione e
inserire il seeger;

7) Rimontare il manicotto di
trasmissione sul perno
rotore;

8)Rimontare il supporto
motore idraulico.

9) Mec 9000-11000-13500-
16500 togliere le spine di
centraggio dal corpo.

Prima di avviare la pompa, verificare che il rotore non sia accidentalmente sceso. Questo
puo essere fatto controllando Pallineamento dei due tagli prodotti dalla lavorazione della
flangia e del corpo pompa.

Asolatura Flangia

Taglio di Allineamento Flangia con Corpo



3.8.4 CORRETTO POSIZIONAMENTO DEL CONO INVERTITORE ‘

Per il corretto posizionamento del cono invertitore seguire la seguente procedura:

1. togliere la maniglia (serie MEC) o il selettore invertitore;
smontare il coperchio collettore;

3. controllare che la parte piatta del cono invertitore
sia posta a 45° rispetto alla presa di forza;

4. rimontare il coperchio collettore
e la maniglia (serie MEC) o il selettore invertitore.

4 - INVERSIONE SENSO DI ROTAZIONE - POMPA PER VUOTO ROTATIVA A
PALETTE CON LUBRIFICAZIONE AUTOMATICA O FORZATA

In caso di necessita di inversione del senso di rotazione di una pompa per vuoto rotativa a palette con lubrificazione automatica,
seguire la seguente procedura:

- smontare il coperchio posteriore e la pompa di lubrificazione automatica DX o SX
(unitamente al giunto di collegamento) dalla flangia;
- togliere le viti dalla flangia posteriore;
- utilizzare due viti da avvitare nei fori filettati di estrazione fin tanto che la flangia si toglie;
- togliere le viti dalla flangia anteriore;
- sfilare dal corpo il rotore insieme alla flangia anteriore;
- ruotare il corpo unitamente al collettore di 180° sul piano orizzontale;
- sostituire le due guarnizioni delle flange.
- infilare nel corpo il rotore insieme alla flangia anteriore;
- serrare le sei viti di fissaggio della flangia anteriore al corpo;
- smontare il seeger e il cuscinetto dalla flangia posteriore;
- avvicinare la flangia posteriore al corpo pompa, posizionandola in corrispondenza dei fori di fissaggio;
- inserire le 6 viti di fissaggio nei fori e serrarle;
- montare il cuscinetto sulla flangia tramite un tampone e inserire il seeger;
- rimontare il coperchio posteriore e sostituire la pompa di lubrificazione automatica DX o SX con una pompa di lubrificazione
automatica con lopposto senso di rotazione (unitamente al giunto di collegamento) sulla flangia.

Nel caso si abbia una pompa per vuoto rotativa a palette versione (STAR) con lubrificazione forzata, bisogna seguire le stesse istruzioni
sopraccitate per le pompe per vuoto rotative a palette con lubrificazione automatica, mentre per le pompe per vuoto rotative a palette

versione (MEC 2000/13500) con lubrificazione forzata non va sostituita la pompa di lubrificazione perché bidirezionale.

5 - MESSA IN SERVIZIO - MESSA A PUNTO
51 FUNZIONAMENTO SENZA VALVOLA DI SOVRAPPRESSIONE PER SERIE MEC

coperchio collettore predisposto per la valvola di sovrappressione sia chiuso con un tappo se la
valvola di sovrappressione e regolazione vuoto sono presenti nell'impianto e funzionanti. Se non
installate nellapposito foro sulla pompa per vuoto rotativa a palette, inserire un tappo per chiudere
il foro.

: Prima di mettere in funzione la pompa per vuoto rotativa a palette assicurarsi che il foro nel

S pag. 17

o
=
<T
=
=



5.2 SENSO DI ROTAZIONE

presa di forza (PTO) giri liberamente e che il senso di rotazione sia lo stesso di quello indicato dalla

i’i Prima di mettere in funzione la pompa per vuoto rotativa a palette assicurarsi che lalbero della
freccia.

Per nessun motivo far girare la pompa per vuoto rotativa a palette nel senso di rotazione contrario a quello per il quale ¢ stato
predisposto (indicato dalla freccia) poiché potrebbe danneggiare alcuni componenti oltre a non permettere il funzionamento della
pompa.

6 - IMPIANTO DI LUBRIFICAZIONE E REGOLAZIONE OLIO
Per le pompe per vuoto rotative a palette sono stati studiati tre diversi tipi di impianti di lubrificazione (vedi Figura 3).

6.1 LUBRIFICAZIONE NORMALE
La lubrificazione avviene solo durante la fase di aspirazione. Il vuoto che si crea nella pompa aspira olio del serbatoio. Nella fase di
compressione la lubrificazione avviene con i residui di olio della fase precedente. La lubrificazione normale ¢ disponibile solo per i
modelli MEC 1000 e MEC 1600.

6.2 LUBRIFICAZIONE FORZATA
La lubrificazione avviene sia nella fase di aspirazione che nella fase di compressione tramite una pompa ad ingranaggi posta nella
parte posteriore e azionata dall'albero rotore. La pompa ad ingranaggi aspira lolio dal serbatoio e lo invia al rubinetto di dosaggio a
regolazione manuale. Lolio eccedente ritorna al serbatoio tramite un tubo collegato al rubinetto ed al serbatoio stesso. La lubrificazione
forzata e disponibile di serie sui modelli MEC 2000/13500 e STAR.

6.3 LUBRIFICAZIONE AUTOMATICA
Con sistema la lubrificazione avviene sia nella fase di aspirazione che di compressione mediante I'impiego di una pompa dosatrice
a pistoni a portata regolabile posta nella parte posteriore ed azionata dal rotore. Lolio viene iniettato direttamente nella pompa,
eliminando la regolazione manuale ed ottenendo un notevole risparmio di olio. La lubrificazione automatica viene fornita, a richiesta,
sui modelli MEC 1000/13500 e STAR e standard sul modello MEC 16500.

Figura 3

Lubrificazione normale Lubrificazione automatica Lubrificazione forzata

6.4 OLIO DA USARE

Le pompe per vuoto rotative a palette vengono fornite SENZA olio di lubrificazione all'interno del serbatoio.
Battioni Pagani RACCOMANDA che l'uso di olio BATTIONI PAGANI “VACUUM PUMP OIL” per la lubrificazione interna, che
garantisce:

- Ottima resistenza allossidazione

- Forti proprieta antiruggine

- Ottimo potere antischiuma

- Temperatura di utilizzo da - 5°C a 160°C

IN ASSENZA DI VACUUM PUMP OIL UTILIZZARE SOLO OLIO MINERALE NUOVO ISO VG 100 (SAE 30)
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6.4.1 NON UTILIZZARE ASSOLUTAMENTE | SEGUENTI TIPI DI OLIO:

A\

6.4.2 OLIO SCATOLA MOLTIPLICATORE

Tutte le pompe versione M-MA-K-KA (con moltiplicatore) vengono fornite con lolio di lubrificazione ingranaggi all'interno della

scatola.

OLIO PER TRASMISSIONI - OLIO USATO - OLIO IDRAULICO - OLIO VEGETALE
OLIO PER INGRANAGGI - OLIO PER FRENI.

In caso di bisogno della sostituzione dellolio all'interno della scatola moltiplicatore, utilizzare un olio ISO VG 460.

6.5 LIVELLO OLIO

SERIE MEC

SERIE STAR/V

SERIE STAR/F

o T

Figura 4

'—'

Figura 5

= - 59 T WiN
)/

Figura 6

Per la lubrificazione interna, il livello minimo dell'olio ¢ indicato dalla tacca posta allestremita inferiore dell’asta livello (vedi Figura 4)

SERIE MEC

situata sul collettore e di conseguenza si avra il livello massimo a serbatoio pieno.

Per la lubrificazione interna, il livello minimo dellolio ¢ indicato dalla lunghezza complessiva del tappo con asta livello (vedi Figura 5)

SERIE STAR/V

situata nel serbatoio posteriore e si avra il livello massimo a serbatoio pieno.

Per la lubrificazione interna, il livello minimo dellolio & indicato dalla tacca inferiore sull'indicatore posto a lato del serbatoio esterno

Serie STAR/F e MEC 16500

(vedi Figura 6) e si avra il livello massimo a serbatoio pieno.

CAPACITA SERBATOIO OLIO [I]

MEC 1000 MEC 1600 MEC 2000 MEC 3000 MEC 4000 MEC 5000 MEC 6500 MEC 8000
0,6 0,7 1,0 1,2 1,5 2,5 3,1 3,8
MEC 9000 MEC 11000 | MEC 13500 STAR/V STAR/F-MEC 16500
2,5 3 3,5 3,7 4,3
Tabella 2
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Figura 7

VERSIONE M - MA - K - KA: il moltiplicatore & provvisto di un tappo carico

del livello.

CARICO OLIO

ey

SPIA LIVELLO OLIO

6.6 QUANTITA' OLIO DI LUBRIFICAZIONE

Durante il funzionamento della pompa per vuoto rotativa a palette controllare che dall'apposito rubinetto regolatore cada la quantita

olio posto nella parte superiore del moltiplicatore e di un tappo livello olio (vedi

Figura 7) , posto parte laterale della scatola ingranaggi, che permette il controllo

Per una corretta lubrificazione, Iolio deve sempre essere visibile nel livello.

di olio indicata dalla Tabella 3. I suddetti quantitativi sono validi sia per la Lubrificazione Forzata sia per quella Automatica.

Quando ¢é necessario aggiungere, nel serbatoio, solo olio nuovo e pulito.

VERSIONE /M - MA - K - KA: nella scatola moltiplicatore procedere ad un primo cambio di olio dopo circa 100 ore di lavoro

effettivo ed effettuare i cambi successivi ogni 300 ore circa di lavoro effettivo.

MODELLO

Gocce/min
a bocca libera

Gocce/min

a vuoto max

ag’/h
a vuoto max

ag’/h
a bocca libera

MEC 1000 20 - 25 10-12 50 25
MEC 1600 20 - 25 10 - 12 50 25
MEC 2000 25 -30 12 -15 63 32
MEC 3000 25 -30 12 - 15 63 32
MEC 4000 25-30 12 -15 63 32
MEC 5000 30 - 40 15 -20 80 40
MEC 6500 40 - 50 20 - 25 100 50
MEC 8000 40 - 50 20 - 25 100 50
MEC 9000 50 - 60 25 -30 120 60
MEC 11000 50 - 60 25 -30 120 60
MEC 13500 50 - 60 25 -30 120 60

Socco/min Gocce/min g/h g/h
MODELLO :EE%%E: per singolo oliatore  per sil\:g;!;) n(:lai:tore a per s;ZiZL".ﬁo'Li?re a
STAR 60 30 - 40 15 -20 80 40
STAR 72 35 -45 17 - 22 90 45
STAR 84 40 - 50 20 - 25 100 50
MEC 16500 40 - 50 20 - 25 100 50

Tabella 3
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6.7 REGOLAZIONE OLIO LUBRIFICAZIONE

Per regolare la caduta dellolio nella pompa per vuoto rotativa a palette con lubrificazione forzata, ¢ sufficiente agire sulla ghiera di
regolazione “A” (vedi Figura 8) dopo aver allentato la ghiera “B”

A regolazione ultimata ristringere la ghiera “B”.

La regolazione della mandata di olio, nella Lubrificazione Automatica, ¢ effettuata presso il nostro Stabilimento in fase di collaudo
finale della pompa per vuoto rotativa a palette.

Se per qualche particolare motivo dovesse necessitare una regolazione diversa procedere nel seguente modo: togliere il coperchio
perno (vedi Figura 9), allentare il controdado “C” e quindi agire sul perno di registro “A”.

Ruotando in senso orario si ottiene una mandata di olio inferiore (-), girando in senso antiorario si ottiene una mandata superiore

(+). A regolazione ultimata stringere il controdado “C” e riavvitare il coperchio.

A P

T

Figura 8 Figura 9

7 —VALVOLE DI SOVRAPPRESSIONE E DI REGOLAZIONE VUOTO

Di seguito € riportato lo schema che illustra le valvole di serie (O), fornibili a richiesta (X) e non disponibili (-) da installare su ogni
modello di pompa per vuoto rotativa a palette.

VALVOLA VALVOLA VALVOLA VALVOLA

2{=(clo] W.V4 o]\ SOVRAPRESSIONE SOVRAPRESSIONE SOVRAPRESSIONE
VUOTO 1” 1/2 17 1/4 171/2 2”
MEC 1000/1600 - - - -
MEC 2/3/4000 - X - -
MEC 5/6.5/8000 X - X -
MEC 9/11/13500 X - - X
MEC 16500 X - - X
STAR 60/72/84 (0] - - X
O = Di serie X = A richiesta - = Non disponibili

Tabella 4
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Figura 10

ATTENZIONE: Limpianto deve essere provvisto
A SEMPRE di valvola regolazione vuoto (tarata a -0,80

bar) e di valvola sovrappressione (tarata a 1 bar).

Pressione: la pressione massima consentita € di 2,5 bar assoluti (1,5 bar relativi).
Per non superare questo valore o per ottenere una pressione massima inferiore
occorre applicare una valvola di sovrappressione “C” dimensionata per scaricare
la portata d’aria eccedente. Pressione di lavoro 2 bar assoluti (1 bar relativi).

Vuoto: il vuoto troppo elevato puo causare ovalizzazione ed ondulazione del corpo
o rottura delle palette. Per questo motivo si consiglia di utilizzare una valvola di
regolazione vuoto “D”. Le suddette valvole possono essere montate sul collettore o
sul coperchio collettore delle pompe. Il grado di vuoto di lavoro ¢ -0,80 bar.

La regolazione delle valvole viene effettuata agendo sulla farfalla posta sopra la

valvola stessa (valvola di sovrappressione) oppure agendo sul dado e controdado
(valvola di regolazione vuoto).

8 - COLLAUDO E RODAGGIO

8.1 COLLAUDO

Tutte le pompe per vuoto rotative a palette Battioni Pagani’, sono collaudate prima della consegna presso il nostro stabilimento.

A\
A\

Per effettuare il collaudo della pompa per vuoto rotativa a palette verificare i punti precedenti,
utilizzando eventualmente un banco di lavoro.

Assicurarsi che l'albero della presa di forza (PTO) giri liberamente e che il senso di rotazione sia lo
stesso di quello indicato dalla freccia.

In caso di verifica del funzionamento della pompa senza il collegamento alle tubazioni di aspirazione / mandata
sussiste il pericolo di tranciamento per gli operatori dovuto all'accesso alla parte interna della curva di scarico. Esiste
altresi pericolo alle medesime condizioni di aspirare corpi estranei all’interno della macchina.

Controllare che la posizione della maniglia sia corretta e verificare che la pompa per vuoto rotativa a palette aspiri
0 comprimi.

82 RODAGGIO

11 periodo di rodaggio previsto per una pompa per vuoto rotativa a palette ¢ di 30 ore di lavoro effettivo, durante le quali i parametri
di funzionamento devono essere ridotti del 20%.

pag. 22



9 - AWIAMENTO, FUNZIONAMENTO, ARRESTO

9.1 AWIAMENTO

La pompa per vuoto rotativa a palette non dispone di comando d’avviamento. Per avviarlo & quindi sufficiente trasmettere il moto alla
presa di forza in modo diverso a seconda della versione della pompa per vuoto rotativa a palette. Assicurarsi, prima della messa in
moto, che la pompa per vuoto rotativa a palette sia provvista di olio per la lubrificazione interna (e della scatola moltiplicatore nella
versione M, MA e K, KA).

A\

Prima di avviare la pompa per vuoto rotativa a palette, assicurarsi che le protezioni di tutti gli organi in movimento
siano presenti ed efficienti. Eventuali componenti danneggiati o mancanti devono essere sostituiti ed installati
correttamente prima di utilizzare la trasmissione.

Nelle versioni M, MA, K, KA e D, pulire ed ingrassare la presa di forza prima di installare la trasmissione cardanica.

9.2 FUNZIONAMENTO

A\

Non utilizzare la pompa per vuoto rotativa a palette a pressioni, temperature e tempo superiori a quelle indicate
in Tabella 5. Durante l'utilizzo non superare le condizioni di velocita e potenza stabilite dal manuale. Evitare i
sovraccarichi e gli innesti sotto carico della presa di forza.

Controllare i seguenti parametri di funzionamento.

PARAMETRO REGIME MASSIMO

Regime giri MEC STAR M, K, HM [rpm] 600
Regime giri MEC STAR MA, KA [rpm] 1000
Regime giri MEC P, D, H [rpm] 1400
Regime giri STAR P, D, H [rpm] 1200
Pressione [bar] 1,5

Vuoto [bar] -0,95
Temperatura esterna cilindro lato compressione [°C] 130
Tempo funzionamento (palette standard) a vuoto -0,80 bar [min] 6-8
Tempo funzionamento (palette long life) a vuoto -0,80 bar [min] 15

Tabella 5

A\
A

Si consiglia l'utilizzo della pompa per vuoto rotativa a palette diminuendo del 10% il numero di giri massimi della
pompa riportati nella targhetta per ridurre consumo di olio, usura delle palette e ridurre la rumorosita. Per utilizzi
particolari o gravosi, si consiglia di contattare l'ufficio tecnico.

La non osservanza di queste prescrizioni potrebbe essere dannosa alla salute dell’'utilizzatore o potrebbe danneggiare
la pompa per vuoto rotativa a palette. Se la densita di materiale da aspirare é notevole, diluire o miscelare il materiale
stesso. Il tempo di funzionamento deve essere tale da non provocare il raggiungimento della temperatura massima.
Un tempo d’utilizzo prolungato senza interruzione puo causare, oltre alleccessivo riscaldamento, danni alle palette
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93 ARRESTO

Per arrestare la pompa per vuoto rotativa a palette fermare il motore e staccare la presa di forza in modo da evitarne un azionamento involontario.

94  DISPOSITIVI DI COMANDO

Per comandare le fasi d’aspirazione e di compressione & prevista una maniglia, posta nella parte superiore del collettore, utilizzabile
manualmente. Per stabilire in che senso girare la maniglia per selezionare la fase di aspirazione o di compressione, attenersi alle
indicazioni fornite dal costruttore dell'impianto. In caso di bloccaggio del cono sollevare la maniglia con una leva.

La selezione della fase daspirazione o di compressione con la maniglia deve essere eseguita con la pompa per vuoto
rotativa a palette non azionata.

9.5 INDICATORE DI TEMPERATURA (THERMO TAPE)

L indicatore di temperatura ¢ fissato sul lato di compressione di tutte le versioni di Mec 9000-11000-13500-16500

L indicatore di temperatura ha 2 controlli della temperatura:

« Nella parte inferiore vi & una scala reversibile, che cambia colore (dal nero al blu) ad una temperatura
specifica (che vanno da 90 ° C a 120 ° C). Questa scala & stata realizzata per aiutare l'utente ad
evitare il surriscaldamento della pompa.

P | s i
« In alto a destra c® un quadrato blu che ¢ I'indicatore irreversibile con un puntino bianco al centro {_,.I o u

che diventa nero quando la temperatura sale a 160 ° C. Se il punto diventa nero significa che
la pompa é stata utilizzata per piu di 15 minuti al massimo livello di vuoto (uso non corretto della pompa) ‘! E iﬂ E ! E‘
e la pompa deve essere smontata e occorre sostituire tutte le guarnizioni paraoli e palette. ! 3

9.6 DISPOSITIVI DI PROTEZIONE ADOTTATI

di protezione per isolare gli organi in movimento ed impedirne laccesso da parte degli operatori.

E’ necessario altresi proteggere la pompa per vuoto rotativa a palette per evitare il pericolo di proiezioni materiali
in caso di grave rottura.

i’: La pompa per vuoto rotativa a palette, allatto dell’installazione su una macchina, deve essere dotato di un dispositivo

Le versioni M, MA, K, KA e D sono fornite dotate di un dispositivo di protezione di materiale plastico marcato CE, per isolare e
proteggere I'albero PTO durante il suo movimento.

9.7 MEZZI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE DA UTILIZZARE

Durante l'utilizzo della pompa per vuoto rotativa a palette é necessario utilizzare i mezzi di protezione individuale
prescritti dal Costruttore della macchina sulla quale é stato installato la pompa.
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10 - MALFUZIONAMENTO, GUASTO, AVARIA

ANOMALIA RISCONTRATA

Poco vuoto o pressione

CAUSA

Usura palette

RISOLUZIONE DEL PROBLEMA

Sostituire palette

Alcune palette bloccate nel rotore

Smontare Ja pompa per vuoto rotativa a
palette, pulire e lavare il rotore, palette,
corpo

Infiltrazione o uscita aria dall'impianto

Eliminare le infiltrazioni

Cilindro ondulato

Levigare o sostituire il corpo

Cono invertitore mal posizionato

Smontare e posizionare correttamente il
cono invertitore

Montaggio flange troppo stretto

Aggiungere una guarnizione sulla flangia
posteriore

Mec 9000-11000-13500-16500 spostamento
flangia scorrevole

Reinserire le spine in dotazione tra corpo
e flangia per allineamento

Eccessivo riscaldamento

Pressione eccessiva

Ridurre la pressione

Regime di giri eccessivo

Ridurre il regime di giri

Tempo di funzionamento eccessivo

Ridurre il tempo di funzionamento

Palette troppo lunghe

Rifilare le palette fino alla misura indicata

Mancanza di lubrificazione

Controllare il livello olio nel serbatoio,
il funzionamento nella pompa olio, la
regolazione del rubinetto olio

Battito contro la superficie esterna

Regime di giri troppo basso

Aumentare il regime di giri

Olio di lubrificazione in quantita eccessiva/
scarso e non idoneo

Pulire pompa per vuoto rotativa a palette
e sostituire olio

Uscita di liquame dalla curva
di scarico

Malfunzionamento valvole

Controllare valvole

Uscita di fumo dalla curva di scarico

Eccessiva lubrificazione

Regolare la lubrificazione

Mancanza di circolazione olio
lubrificante (per versioni con
lubrificazione automatica)

Aspirazione d’aria dai raccordi

Sostituire i raccordi

Tubo di lubrificazione mal inserito nei
raccordi

Inserire tubo di lubrificazione
correttamente

La camera della pompa olio contiene aria

Riempire dolio la camera della pompa

La presa di forza non gira

Una paletta & spezzata

Sostituire palette (controllare il perno
rotore se piegato)

Un corpo estraneo ¢ entrato nella pompa
per vuoto rotativa a palette

Togliere il corpo estraneo

Non aspira / non comprime

La maniglia & mal posizionata

Posizionare correttamente la maniglia

11 cono invertitore é mal posizionato

Posizionare correttamente il cono
invertitore

La pompa rotativa a palette gira al contrario

Invertire il senso di rotazione

Tutte le palette sono bloccate

Smontare la pompa rotativa a palette,
pulire e lavare palette, rotore e corpo.

Le palette escono in modo anomalo dalle
feritoie del rotore

Smontare [a pompa per vuoto rotativa
a palette, pulire e lavare palette, rotore e

La sfera di gomma chiude la valvola di
troppo pieno

corpo
Aumentare il passaggio dell’aria

all'interno della valvola

Bloccaggio maniglia

Riempimento pompa di liquido estraneo

Smontare e pulire con nafta

Inutilizzo

Sollevare maniglia con una leva
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11 - MANUTENZIONE, ISPEZIONI E CONTROLLI, RIPARAZIONE,
ASSISTENZA TECNICA

Durante le operazioni di manutenzione, ispezione e controlli, riparazioni, si raccomanda di usare i dispositivi di
protezione individuale elencati in questo manuale.

Tutte le operazioni di manutenzione, ispezione e controlli, riparazioni, devono essere eseguite con la massima
attenzione e con la pompa per vuoto rotativa a palette spenta e con la presa di forza staccata.

> B

11.1 PULIZIA

11.1.1 LAVAGGIO DEL CORPO

In caso dentrata di piccole quantita di liquame nella pompa per vuoto rotativa a palette, occorre procedere immediatamente al lavaggio
interno del corpo, facendo aspirare, tramite la curva di scarico con la pompa per vuoto rotativa a palette in fase di compressione, nafta
o gasolio. Dopo questa operazione fare aspirare olio. La stessa operazione va eseguita quando la pompa per vuoto rotativa a palette
deve rimanere fermo a lungo. In questo caso & necessario staccare il tubo d’aspirazione e mandata collegato alle valvole e chiudere
ermeticamente il coperchio collettore perché i gas che si formano all'interno della cisterna, travasando nella pompa per vuoto rotativa
a palette, provocano ruggine all'interno del corpo, che puo causare la rottura delle palette quando si rimette in funzione I'impianto.
Non usare acqua per evitare altresi la formazione di ruggine.

Nel caso si esegua il lavaggio del corpo dopo averlo smontato, & opportuno far precedere la precedente operazione da un lavaggio
preliminare a base di detergenti (es.: diluente).

11.1.2 LAVAGGIO DEL SERBATOIO OLIO

Almeno una volta l'anno eseguire il lavaggio del serbatoio olio con detergenti appropriati.

11.1.3 LAVAGGIO E PULIZIA DELLE VALVOLE
Almeno una volta al mese eseguire il lavaggio e la pulizia delle valvole, svitandole dalla pompa per vuoto rotativa a palette e pulendole
con acqua o eventuali detergenti non corrosivi.

11.2 CONTROLLO DELLE VALVOLE

Verificare periodicamente che tutte le valvole, sia di troppo pieno sia di pressione/vuoto, siano sempre in perfetta efficienza.

11.3 ISPEZIONE E SOSTITUZIONE DELLE PALETTE

11.3.1 GENERALITA PALETTE POMPE PER VUOTO ROTATIVE A PALETTE

Sulle pompe per vuoto rotative a palette vengono montate 2 tipi di palette di materiale diverso come schematizzato nella seguente

Tabella 8.
SERIE PALETTE STANDARD PALETTE LONG LIFE
MEC 1000/8000 o X
MEC 9/11/13500 - o
MEC 16500 (@] X
STAR (0] X
O = Di serie X = A richiesta - = Non disponibili
Tabella 8
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Le palette STANDARD sono adatte ad utilizzi non intensi, di breve durata e non frequenti.

Le palette LONG LIFE sono composte da un materiale speciale adatto ad utilizzi intensi per pompe per vuoto rotative a palette
utilizzate in campo agricolo. Queste palette offrono unottima resistenza all’usura e a stress termici e meccanici. E’ indicato per utilizzi
pill frequenti e per l'aspirazione di liquami piti densi. E’ consigliato per impianti utilizzati da conto terzisti e con utilizzi frequenti
anche nel corso della stessa giornata.

Oltre che per normale usura, si puo rendere necessaria la sostituzione delle palette a seguito d’'uso errato della pompa per vuoto
rotativa a palette. Le cause piu frequentemente riscontrate sono da attribuire a calore, mancanza di lubrificazione, ingresso di liquame,
pressione o vuoto elevato, formazione di ruggine all'interno del corpo per sosta prolungata.

Con il calore troppo elevato le palette si allungano fino a toccare la flangia anteriore e posteriore, questo provoca la rottura delle palette.

Con la mancanza di lubrificazione, le palette restano completamente asciutte come pure l'interno della pompa. Aumenta la loro
fragilita che provoca la rottura longitudinale.

Lo stesso genere di rottura pud essere provocato dall'ingresso di liquame o dalla pressione troppo elevata d’utilizzo.

11 vuoto troppo alto provoca uno sbattimento delle palette contro il cilindro con conseguente danno della parte esterna delle palette.

Inoltre si determina unondulazione della camicia.

11.3.2 ISPEZIONE PALETTE MEC/STAR

Per verificare lo stato d’usura delle palette poste nella pompa per vuoto rotativa
a palette procedere nel modo seguente:

« Togliere il tappo filettato d’ispezione;

« Far ruotare il rotore fino ad allineare una paletta con il foro d’ispezione;

« Confrontare laltezza della paletta con la circonferenza di controllo indicata
sul rotore;

« Sostituire il set completo di palette quando l'altezza ¢ al di sotto della

circonferenza di controllo indicata sul rotore;

Figura 11

11.3.3 SOSTITUZIONE DELLE PALETTE
1. Verificare se esiste spazio sufficiente nella parte posteriore della pompa per vuoto rotativa a palette per poter agevolmente operare,
in caso contrario occorre smontare preventivamente la pompa per vuoto rotativa a palette dal suo supporto;
Smontare la parte posteriore;
Estrarre le palette dal rotore;
Pulire la pompa per vuoto rotativa a palette;
Sostituire le palette e la guarnizione e i paraoli della flangia posteriore;
Rimontare la parte posteriore della pompa per vuoto rotativa a palette.
Utilizzare solo ricambi originali Battioni Pagani

NSV ke »N

Richiedi il Kit revisione pompa rotativa palette contenente in un unico blister: palette, guarnizioni e paraoli origi-

nali Battioni Pagani’
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11.3.4 DIMENSIONI PALETTE

MODELLO F',‘ﬂfg#; MODELLO ;"'A'EgTRTAI‘E
MEC 1000 120x38x6,5 MEC 8000 S.C. 449x46,5x9,7
MEC 1600 190x38x6,5 MEC 9000 300x60x6,5
MEC 2000 180x41x6,5 MEC 11000 370x60x6,5
MEC 3000 240x41x6,5 MEC 13500 460x60x6,5
MEC 4000 300x41x6,5 MEC 16500 460x67x7,5
MEC 5000 300x46,5x6,5 MEC 9000 S.C. 299x60x9,7
MEC 6500 370x46,5x6,5 MEC 11000 S.C. 369x60x9,7
MEC 8000 450x46,5x6,5 MEC 13500 S.C. 459x60x9,7
MEC 5000 S.C. 299x46,5x9,7 STAR 60 350x70x7,5
MEC 6500 S.C. 369x46,5x9,7 STAR 72 400x70x7,5

STAR 84 6 480x70x7,5
Tabella 9

IMPORTANTE: Accertarsi che le palette ricevute a ricambio siano di lunghezza inferiore o uguale alla misura
nominale indicata dalla Tabella 9. Utilizzare solo palette originali Battioni Pagani .

11.4 SOSTITUZIONE DELLA SFERA IN GOMMA

1. Svitare e sollevare il coperchio portavalvola (serie STAR) oppure il collettore (serie MEC);
2. Sostituire la sfera in gomma;
3. Richiudere il coperchio portavalvola (serie STAR) oppure il collettore (serie MEC).

11.5 SOSTITUZIONE DEGLI INGRANAGGI (VERSIONE M -MA e K-KA)

Svitare le viti del coperchio della scatola del moltiplicatore;

Utilizzare due viti da avvitare nei fori filettati di estrazione fin tanto che il coperchio si toglie;
Togliere I'ingranaggio con albero scanalato eventualmente usando un estrattore;

Per il pignone: svitare il dado autobloccante, utilizzare un estrattore oppure una pressa.

L.
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11.6 ASSISTENZA TECNICA

Per l'assistenza tecnica e la fornitura di accessori e ricambi rivolgersi ai distributori autorizzati Battioni Pagani’.

11.7 MANUTENZIONI PERIODICHE

MANUTENZIONE DA ESEGUIRE

Controllare la circolazione dellolio

MODALITA’ DI ESECUZIONE

Visionare le spie di controllo

FREQUENZA

Una volta al giorno

Controllare il livello olio nel serbatoio

Utilizzare il livello olio posto esternamente al
serbatoio

Una volta alla settimana

Controllare l'usura delle palette

Smontare il tappo filettato

Ogni 300 ore di lavoro

Controllare il buon funzionamento delle
valvole di sovrappressione e di regolazione
vuoto

Smontare le valvole

Una volta al mese

Lavare il serbatoio olio

Smontare il serbatoio

Una volta all'anno

Lavare 'interno del corpo

Immettere olio + nafta (dopo il lavaggio
lubrificare solo con olio)

Ogni volta che entra liquame o quando
rimane inattivo per un lungo periodo

Lavare la pompa di lubrificazione

Utilizzare pennello e aria compressa

Una volta all'anno o sosta prolungata

Controllare il buon funzionamento delle
valvole di troppo pieno

Smontare le valvole

Una volta al mese

Lubrificare presa di forza (M - MA - K -
KAeD)

Oliare presa di forza con pennello e olio
lubrificante

Una volta al mese

Lavare e pulire le valvole

Smontare le valvole

Una volta al mese

12 - MESSA FUORI SERVIZIO E DEMOLIZIONE

Prima della demolizione della pompa per vuoto rotativa a palette & necessario suddividere i seguenti materiali:

*  olio di lubrificazione;
*  partiin gomma e plastica;
*  partiin ghisa ed acciaio;

smaltendoli in maniera appropriata.

Non abbandonare la pompa per vuoto rotativa a palette nellambiente.

Per lo smaltimento dellolio di lubrificazione utilizzare servizi specializzati di trattamento.
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INTRODUCTION

The Rotary blades vacuum pumps Battioni Pagani® have been designed and constructed in compliance with EEC safety regulations
and have been assessed for risks according to standard UNI EN ISO 12100:2010; in particular they are in conformity with directive
2006/42/CE and subsequent modifications and additions.

Since the design of this pump complies with the definition of a machine as contained in the Machinery Directive 2006/42/EC, the
pump bears the CE mark on its identification plate. However, it must be pointed out that because of its application and the purpose
for which it is supplied, which specifies that it be installed by the buyer (without motive power), Battioni Pagani® refuses any and
all responsibility if the instructions in this operation and maintenance manual are not followed.

This manual contains the Declaration of CE conformity and all the instructions required by users, and by the manufacturers of plant
systems, for using our products safely. As a result, the manual must always be kept near the rotary blades vacuum pump.

This danger symbol in the manual means that important safety instructions are given. This information is
destined primarily for the operator whose responsibility it is not only to comply with them personally, but also
to ensure compliance by other persons exposed to the connected risks.

The descriptions and illustrations in this manual are purely indicative.

The manufacturer reserves the right to make any type of change to this manual at any time.

GUARANTEE

At the moment of receiving the Rotary blades vacuum pump check that it is complete with all its parts.

Any anomalies or missing parts must be notified within 8 days of receipt of the product.

The Supplier guarantees that the product sold is free from defects and undertakes to repair or, by final decision, to replace the faulty
parts only if the defects are clearly attributed to the manufacturing process or to the materials used. In any case the costs of labour,
travel and transport, and any customs expenses shall be paid by the Purchaser. The vendor is not obliged to pay damages except in
the case of fraud or grave offence. All parts subject to normal wear are excluded from the guarantee. The guarantee will cease to be
valid if:

» the faults reported are the result of accidents or obvious carelessness or negligence on the part of the Purchaser,

» the parts have been modified, repaired or fitted by persons not authorised by the vendor,

» the failures and breakages have been caused by use that is unsuitable or heavier than that provided for by the vendor,

» the Purchaser has failed to make the payments as agreed by contract.

The Purchaser loses his/her right to the guarantee if he/she fails to report the defects to the vendor within 8 days of discovery,
making an exception to article 1512 of the Italian Civil Code. The Vendor reserves the right to make changes or improvements to
his/her products without being obliged to make the same changes or improvements to the units already produced and/or delivered
previously. The Vendor is not responsible for accidents or for the effects of accidents to people or property due to defective materials
and/or workmanship.

Thank you for choosing Battioni Pagani®. . . o
Y £ & Battioni Pagani®
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OBLIGATORY SAFETY SIGNS TO BE DISPLAYED IN THE WORK PLACE
AND IN THE VICINITY OF THE ROTARY BLADES VACUUM PUMP

T
MOVING HIGH DANGER =
(o) PARTS TEMPERATURE OF CRUSHING 2
L
[ DO NOT ENTER THE WORKING ]
AREA OF THE MOVING CARDAN READ THIS MANUAL MAINTENANCE
SHAFT. AVOID WEARING WORK m BEFORE STARTING TO BE INDIVIDUAL MEANS OF
CLOTHES WITHPARTS OR 70 USE THE ROTARY  CARRIED OUT | PROTECTION THAT IT
HOOKED UP _ \-__ BLADESIAC UM EUHE == IS OBLIGATORY TO USE

| DIRECTION OF ROTATION OF THE
[ HANDLE TO SELECT SUCTION OR
S

COMPRESSION PHASES

CONDITIONS AND LIMITS OF USE - LIST OF DANGERS

In the Common Market countries, the installation must comply with directive 2006/42/CE and subsequent modifications,
while in the other countries it must comply with the safety regulations of the country.
This Rotary blades vacuum pump has been designed to create a vacuum or pressure inside a tank connected to it.

Under no circumstances maust liquids, dust or any kind of solid matter enter the Rotary blades
vacuum pump because they could cause it to break. Therefore it is necessary to equip the system
with safety valves.

The use of the Rotary blades vacuum pump for any purpose other than that specified above is
absolutely forbidden, not provided for by the manufacturer and therefore highly dangerous.

Do not use the Rotary blades vacuum pump to handle flammable and/or explosive liquids and
materials or for materials that give off flammable gasses.

Read This Manual Before Using The Suction Unit/Compressor

Do not use the rotary blades vacuum pump in a potentially explosive atmosphere.

Never remove the guards fitted on the Rotary blades vacuum pump and always check their
efficiency every time the machine is used.

Any work on the machine must be carried out while it is not running.

Failure to comply with the instructions given in this manual may lead to the following dangers:

»  Danger of being crushed by the Rotary blades vacuum pump mass during handling and transport;

»  Danger of getting entangled in the shaft transmission parts if the necessary guards are removed;

*  Heat dangers due to the temperatures that can be reached by the Rotary blades vacuum pump;

*  Acoustic danger due to the noise generated and to failure to use personal means of protection;

»  Danger to operator’s hands during testing with suction and delivery tubes detached from the pump;

»  Danger of abrasion from the shaft of the hydraulic pump support if the Rotary blades vacuum pump is operated
with the hydraulic pump removed;

»  Danger of projection of fluid and solid materials owing to an heavy breakage of the Rotary blades vacuum pump.
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GENERAL INFORMATION

1 - VERSIONS OF THE ROTARY BLADES VACUUM PUMP

The Rotary blades vacuum pump can be supplied in the following versions:

SERIE M MA P D H K KA G (7.
MEC 1000/1600 0) - O - - - - - -
MEC 2/3/4000 9} - 8} 0} 0) - - O O
MEC 5/6.5/8000 0) - 0 8} 0) - - 0) O
MEC 9/11/13500 0} O O 8} 9} - - 0) O
MEC 16500 8} 0) O O 8} O 0 0) O
STAR 60-72-84 0} O O 0} 0} O O 0) O

- Not available O Available

.../ M VERSION-.../MA VERSION (with gearbox)

ANTICLOCK
WISE

.. | M the power take-off is actuated through a cardan shaft
at 540 r.p.m. This version can be recognised by the gearbox
placed at the front of the Rotary blades vacuum pump and by
the identification plate.

.. / MA the power take-off is actuated through a cardan shaft
at 1000 r.p.m. This version can be recognised by the gearbox
placed at the front of the Rotary blades vacuum pump, by the
identification plate and by the punching placed on the upper
part of the gearbox.

CLOCK
WISE

C

5

.../ P VERSION

ANTICLOCK
WISE

ON REQUEST

for pulley application)

.. / P the power take-off is actuated through a pulley and
belts. This version can be recognised by the cylindrical shaft
with key of the power take off and by the plate, .../P pulley
application.

.../ D VERSION (direct drive)

ANTICLOCK e e
WISE
ON REQUEST

.. / D the power take-off is actuated through a cardan shaft
directly connected to the splined hub. This version can be
recognised by the splined hub placed at the front of the Rotary
blades vacuum pump and by the identification plate, .../D
direct drive

.../H VERSION (for hydraulic drive)

CLOCK
WISE

.. / H the power take-off is actuated through a gears hydraulic
motor. This version can be recognised by the hydraulic motor
support placed at the front and by the identification plate,
.../H hydraulic drive.




.../ KVERSION -.../KA VERSION (wi

ANTICLOCK

* .../ K the power take-off is actuated through a cardan shaft
WISE

at 540 rpm and is designed to actuate an hydraulic pump of
group 2 or group 3. This version can be recognised by the
hydraulic pump support and by the identification plate.

* .../ KA the power take-off is actuated through a cardan shaft
at 1000 rpm and is designed to actuate an hydraulic pump of
group 2 or group 3. This version can be recognised by the
hydraulic pump support, by the identification plate and by the
punching placed on the upper part of the gearbox.

Versions... /K and ... /KA have been designed so that they can be used to actuate the hydraulic accessories (gate valves, draft
tube, support base etc.) on the tank car because in many cases the hydraulic pump on the tractor does not have sufficient oil flow
rate for all the movements. With this application all the work may be carried out from the tractor cabin by operating only one
distributor

.../ G VERSION -.../GA VERSION (application for GARDA)

* .../ Gversion of Rotary blades vacuum pump that is applied on
CLOCK the GARDA group; it cannot be used on its own. This version
WISE can be recognised by the external pinion placed at the front
of the Rotary blades vacuum pump and by the identification

plate.
C * .../ GA version of Rotary blades vacuum pump that is applied

on the GARDA group at 1000 rpm; it cannot be used on its
own. This version can be recognised by the external pinion
placed at the front of the Rotary blades vacuum pump and by
the identification plate.

All the versions of the STAR series of Rotary blades vacuum pump can be supplied with back tank in cast iron (versions /MV, /MAYV, /PV,
/DV, /HV, /KV /KAV) or with extractable plastic side tank (versions /MF, /MAF, /PF, /DF, /HF, /KF, /KAF).

1.1 IDENTIFICATION LABEL

Every rotary blades pump is supplied with an identification label stating:
- rotary blades pump model
- serial number

- production year

- max relative pressure

- max vacuum

- max absorbed power

- max r.p.m.

- max rate of flow

- CE mark

- weight of pump

IDENTIFICATION LABEL WITH PROTECTIVE FILM
FOR PAINTING

Every identification plate is protected by a

special sky-blue colour film, to remove after
painting.

This film has been introduced to guarantee the
tracing of the pump for warranty purposes.
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INSTRUCTIONS FOR USE AND MAINTENANCE

2.0 - PACKAGING, STORAGE, HANDLING AND TRANSPORT

2.1 PACKAGING
The Rotary blades vacuum pump are supplied without packaging. On request the following packaging can be used:
*  wooden base and shrink-wrap;
* wooden cases and shrink-wrap for shipment by sea or air.

2.2 STORAGE
In order to preserve the Rotary blades vacuum pump correctly, it must be stored:
* under cover, sheltered from adverse weather conditions;
¢ resting horizontally on its four feet.
The Rotary blades vacuum pump are lubricated during testing at our factory with special oil that ensures lubrication of the various
internal components for approx. 6 months.
In the event of subsequent storage it is advisable to wash the inside of the body with oil and diesel oil (as stated on this manual).

2.3 HANDLING AND TRANSPORT
Mass of Rotary blades vacuum pump: (see tecnical sheet).

The Rotary blades vacuum pump should be:

*  Harnessed by means of metal hooks inserted in the hole for gripping, or a sling;
*  Lifted with a hoisting truck (if on pallet), bridge crane, or crane.

e MEC 1000/1600 pumps must be lifted through a 1/4” gas eyebolt that has to be fitted instead of drain cock.

The Rotary blades vacuum pump is supplied with a guard that is in compliance with EC directives. This guard should be fitted on by
the fitter using the four screws supplied.

3.0 - ASSEMBLY, FITTING, INSTALLATION, DISASSEMBLY, RE-FITTING

The procedures concerning Rotary blades vacuum pump versions .../G and .../GA are given in the GARDA/GARDA EVO group
instructions.

When carrying out maintenance operations, inspections, checks and repairs you are advised to wear the individual
means of protection listed in this manual.

All maintenance operations, inspections, checks and repairs should be carried out with the greatest care and with
the tractor not running and the power take-off disconnected.

1t is essential to prevent sewage from entering the Rotary blades vacuum pumps. The entrance of sewage would
cause the blades and consequently the rotor to break.

> B B

It is therefore necessary to equip the system with an overflow valve, “3”, and a safety overflow valve, “2”, between
the Rotary blades vacuum pump and the tank car (see Figure 1)

3.1 INSTALLATION DRAFT @}

1 - Pump

2 - Secondary shut-off valve
3 - Primary shut-off valve

4 - Silencer

5 - Motorized joint

6 - Swivel joint

7 - Stemgate

8 - Overpressure valve

9 - Depression valve

Figure 1
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3.2 DOUBLE OUTLET INSTALLATION DRAFT

The Rotary blades vacuum pump can be used as a mixer

by fitting, on request, a double outlet on the manifold (see
o Figure 2). In this case there will be the intake of a normal
Rotary blades vacuum pump, but a perforated tube placed
inside the tank car must be used for the compression.
When the handle is positioned on the compression phase, the
air will be forced out through the holes in the tube so causing
mixing of the previously loaded sewage (never exceed the
maximum working absolute pressure of 2,5 bar) equal to 1,5
relative bar.

@ T
g Figure 2

ﬁ With this system, a check valve (1) must be fitted on the delivery tube to prevent the transfer of sewage inside the

Suction

Rotary blades vacuum pump.

3.21 DIAGRAM OF INSTALLATION WITHOUT MANIFOLD ON IRRIGATION MACHINES

Battioni Pagani® produces a complete line of rotary blades vacuum pumps
for use on irrigation machines.

To use the rotary pump correctly, the irrigation machine must be completely
filled with water and must not be partially empty.

Important: never exceed the relative maximum operating pressure
of 3.5 bar.

check valve (1) to prevent water from backing up into the

With this system, the delivery pipe must be equipped with a
& rotary blades vacuum pump.

3.3 ASSEMBLY AND FITTING - INSTALLATION

The Rotary blades vacuum pump should be assembled and installed using the following procedure:

1) Assemble the Rotary blades vacuum pump horizontally with its feet facing downwards. The assembly position on the vehicle
should be easy to access and be protected. A 5° maximum longitudinal slope of the Rotary blades vacuum pump with respect to the
horizontal plane must not be exceeded.

2) Bolt the Rotary blades vacuum pump using screws and nuts passing through the specially provided slots or holes in the feet;
3-M/K) To install the .../M-K version Rotary blades vacuum pump, connect the cardan shaft at 540 r.p.m.of the tractor to the P.T.O.
shaft of the Rotary blades vacuum pump.

3-MA/KA) To install the .../MA-KA version Rotary blades vacuum pump, connect the cardan shaft at 1000 r.p.m.of the tractor to
the P.T.O. shaft of the Rotary blades vacuum pump.

A Don’t exceed the maximum slope allowed for the cardan shaft.
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3-P) To install the .../P version Rotary blades vacuum pump, attach a driven pulley to the shaft and fix it with the special screw
located on the front of the shaft. The driven pulley may be fitted directly on the cylindrical shaft if the radial load is brought close to
the bearing. Never transfer axial loads. Then connect the driven pulley to the driving pulley with the correct length of driving belts.
The number and type of belts must be calculated according to the power to be transferred to the Rotary blades vacuum pump. When
this operation has been completed, the necessary guard must be installed to isolate the driving parts (pulleys and belts) and prevent
access to them by the operators.

- The best tension is the lower one where the belt doesn’t slide under max loading condition

- Check frequently the tension during first 24/48 hours of running phase

- The over-tension reduces the life of belt and bearing

- Keep belts free from any material which may cause sliding

- Check periodically the transmission. Set it when sliding

To check the tension on a normal transmission, do what follows:

- measure the length of free stretch (t)

- In the middle of free stretch of the belt (t) apply a force(perpendicular to free stretch) nought to bend the belt 1.6 mm per 100 mm
in lenght of the free. For example, the decline of a free stretch of 1000 mm is 16 mm.

- Compare the force you have applied and measured through a instrument with datas stated under our table. If the force is included
between “minimum force” datas, it means that the belt is not enough streched.

If the force exceeds “max force” datas, it means that the belt is too stretched.

Lenght of deflection ()
Lenght of Force

that free M) Section Min Max

‘ A 0,68 1,02
B 1,58 2.38
C 2,93 4,75
D 5,77 8,61
E 9,60 14,30

3-D) To install the .../D version Rotary blades vacuum pump, connect the cardan shaft at 1000 rpm of the tractor to the P.T.O. shaft
of the Rotary blades vacuum pump.

A Don’t exceed the maximum slope allowed for the cardan shaft.

3-H) To install the .../H version Rotary blades vacuum pump, attach an hydraulic motor (flanging European unification - Group 3,5
for MEC 2000-3000-4000-5000-6500-8000 series and Group 4 for STAR, MEC 9000-11000-13500 and MEC 16500 series) to the

power take-off shaft and fix it, using special screws, to the cast iron support located at the front.

3.4 HYDRAULIC DRAFT (/H version)

The hydraulic system required for the operation of Rotary blades vacuum pump .../H is schematized in Figure 3 and the technical
characteristics of the hydraulic motor are shown in Table 2.

The splining of the hydraulic motor is of a type DIN 5482 - Z=23 for MEC 9000-11000-13500, STAR and MEC16500 series and of
type DIN 5482 - Z=20 for MEC 2000-3000-4000-5000-6500-8000 series.
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HYDRAULIC SYSTEM WITH LAYOUT UNI-
DIRECTIONAL MOTOR

HYDRAULIC SYSTEM WITH LAYOUT BIDI-

RECTIONAL MOTOR

@ -

v -

e

@ _.:r 2 ) ' @ "

o A
i .¥—| —
1 Hydraulic pump 5 Oil tank
2 Over-pressure valve 6 Hydraulic motor
3 Radiator 7 Distributor
4 Oil filter 8 Drainage

4) Then connect the intake/compression pipe of the tank car to the Rotary blades vacuum pump tightening it to the adjustable elbow
using metal clamping bands in relation to the diameter of the pipe.

3.5 HYDRAULIC MOTOR INSTALLATION INSTRUCTION

Make sure take the rotation of the unidirectional motor is the proper are for your system. Make sure take this is a good linear
matching between motor shift and power take off.

TANK. Tank capacity must be sufficient for the system’s operating conditions ( ~ 3 times the amount of oil in circulation) to avoid
overheating of the fluid. A heat exchanger should be installed if necessary. The intake and return lines in the tank must be spaced
apart (by inserting a vertical divider) to prevent the return-line oil from being taken up again immediately.

LINES. The lines must have a major diameter which is at least as large as the diameter of motor or pump ports, and must be perfectly
sealed. To reduce loss of load, the lines should be as short as possible, reducing the sources of hydraulic resistance (elbow, throttling,
gate valves, etc.) to a minimum. A length of flexible tubing is recommended to reduce the transmission of vibrations. All return lines
must end below the minimum oil level, to prevent foaming. Before connecting the lines, remove any plugs and make sure that the
lines are perfectly clean.

FILTERS. We recommend filtering the entire system flow rate. Filters should be fitted as indicated in the first pages of the catalogue.
Only coarse filters are recommended for pump intake.

HYDRAULIC FLUID. Use hydraulic fluid conforming to ISO/DIN standards, having viscosity as specified in the first pages of the
catalogue. Avoid using mixtures of different oils which could result in decomposition and reduction of the oil’s lubricating power.
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DRAIN HOLE: on bi-directional motors with drain hole, the hole has to be connected to the oil tank through an hose of at least 22
mm of diameter. To avoid the forming of foam inside the tank, the hose has to be connected under the minimum level.

STARTING UP. Check that all circuit connections are exact and that the entire system is completely clean. Insert the oilin the tank, using a
filter. Bleed the circuit to assist in filling. Set the pressure relief valves to the lowest

possible setting. Turn on the system for a few moments at minimum speed, then bleed the circuit again and check the level of oil in the tank.
If the difference between pump or motor temperature and fluid temperature exceeds 10 °C, rapidly switch the system on and off to heat it up
gradually. Then gradually increase the pressure and speed of rotation until the pre-set operating levels as specified in the catalogue are attained.

PERIODICAL CHECKS — MAINTENANCE Keep the outside surface clean especially in the area of the drive shaft seal. In fact,
abrasive powder can accelerate wear on the seal and cause leakage. Replace filters regularly to keep the fluid clean. The oil level must be
checked and replaced periodically dependig on the system’s operating conditions.

RESOLUTION PROBLEMS:

- Circuit is open. Downstream of the engine you have the oil reservoir and not the pump. If the engine remained in rotation with the engine off,
there will be overpressure, but cavitation. To solve this problem it would take a one-way valve that lists the oil or some of it through calibration,
the engine sent to his desire to avoid that the engine air pump.

- Circuit is closed. You could have an overpressure. To solve the problem or put an overpressure valve, as recommended in the key facility
attached or a calibrated one-way valve that bypasses the engine. Compared to the first case, the last option is cheaper and less invasive on a
system already exists as it does not require an additional hole in the tank.

HYDRAULIC MOTOR

Hydraulic Motor Rotary blades Max pres- Flow rate Rpm Pressione Max Trasmitted
vacuum Pump sure of pressure Power
exercise Hydraulic
system
MEC 1000/H
PLM 20.20 1 bar 21,14 cm3/r 1200 130 bar 200 bar 4,7 kW
MEC 1600/H
MEC 2000/H 100 bar 5 kW
KM 30.27 1 bar 26,7 cm?/r 1200 280 bar
MEC 3000/H 150 bar 6,8 kW
MEC 4000/H 1 bar 43,98 cm?®/r 1200 120 bar 9 kW
KM 30.43 MEC 5000/H 150 bar 250 bar
11,3 kW
MEC 6500/H 150 bar
MEC 8000/H 185 bar 16,,4 kW
KM 30.51 1 bar 51,83 cm®/r 1200 230 bar
MEC 9000/H 195 bar 17,,2 kW
KM 30.73 MEC 11000/H 1 bar 73,82 cm?/r 1200 145 bar 180 bar 18,3 kW
MEC 13500/H 1200 145 bar 21,4 kW
KM 40.87 1 bar 86,56 cm’/r 280 bar
MEC 16500/H 1400 210 bar 26 kW
KM 30.73 MEC 16500/H 0.9 bar 73,82 cm?®/r 1400 180 bar 180 bar 26 kW
MEC 2000/HM 80 bar 7,7 kW
MEC 3000/HM 90 bar 8,7 kW
MEC 4000/HM 100 bar 9,7 kW
MSA 125 SHA 1 bar 125,7 cm?®/r 540 175 bar
MEC 5000/HM 130 bar 12,5 kW
MEC 6500/HM 140 bar 13,5 kW
MEC 8000/HM 160 bar 15,5 kW
STAR 60/H 130 bar 16 kW
KM 40.87 STAR 72/H 1 bar 86,56 cm?’/r 1000 155 bar 280 bar 19 kW
STAR 84/H 190 bar 23,4 kW
Table 1
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3.6 DISINSTALLATON

The Rotary blades vacuum pump should be disinstalled using the following procedure:

1) Stop the power take-off of 1) Stop the power take-off of 1) Stop the power take-off of 1) Stop the hydraulic system;
the tractor; the tractor; the tractor;

ENGLISH

2) Remove the cardan shaft 2) Remove the driving belts. ~ 2) Remove the cardan shaft 2) Remove the hydraulic

from the power take-off of from the power take-off of connections to the motor.
the rotary blades vacuum the rotary blades vacuum
pump; pump.

3) Remove the connecting 3) remove the pipe that 3) remove the pipe that 3) remove the pipe that
pipe that joins the rotary connects the rotary blades connects the rotary blades connects the rotary blades
blades vacuum pump to the vacuum pump to the tank vacuum pump to the tank vacuum pump to the tank
tank car, by loosening the car. To accomplish this, car. To accomplish this, car. To accomplish this,
metal band and sliding the loosen the metal clamp loosen the metal clamp loosen the metal clamp
pipe from the adjustable and pull the pipe out of the and pull the pipe out of the and pull the pipe out of the
elbow; elbow; elbow; elbow;

4) Remove any hydraulic 4) remove any plumbing 4) remove any plumbing 4) remove any plumbing
connections; connections; connections; connections;

5) Remove the clamping 5) remove the mounting 5) remove the mounting 5) remove the mounting
screws and disinstall the screws and remove the screws and remove the screws and remove the
rotary blades vacuum rotary blades vacuum rotary blades vacuum rotary blades vacuum
pump. pump. pump. pump.

3.7 DISASSEMBLY

3.7.1 Back disassembly

SERIE MEC 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6500-8000

1) Remove the back cover or the lubrication pump (together with the connector joint) from the flange;
2) Remove the screws from the back flange;
3) Use two screws for screwing into the threaded extraction holes until the flange is removed;

SERIE MEC 9000-11000-13500

1) Remove the rear cover or oil pump (together with the connecting joint) from the flange;
2) Remove the seeger ring from the rear pin;

3) Remove the screws from the rear flange.

4) Screw two screws into the threaded extraction holes just until the flange can be removed;

STAR /V (with rear cast iron oil tank) MEC 16500 and STAR /F (with rear flange and extractable side plastic oil tank)

1. Remove the tank cover and the lubrication pump (together 1. Close the oil cock placet on the tank
with the connector joint) from the back tank;
2. Remove the back cover with the lubrication pump (together
2. Remove the screws from the back tank; with the connector joint) from the flange;

3. Use two screws for screwing into the threaded extraction 3. Remove the screws from the back flange;
holes until the tank is removed;
4. Use two screws for screwing into the threaded extraction
holes until the flange is removed,
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3.7.2 Front disassembly

1)

2)

3)

4)

3)

6)

7)

Unscrew the screws
of the gearbox cover;

Use two screws for
screwing into the
threaded extraction
holes until the cover
is removed;

Remove the gear
with splined shaft
using an extractor if
necessary;

For the pinion:
unscrew the self-
locking nut, use an
extractor;

Remove the seeger
ring placed in front
of the bearing

Slide the rotor from
the body together
with the gearbox;

Disassemble the
rotor from the
gearbox through a
press;

1) Remove the driven
pulley and the key;

2) Disassemble the

front cover from the

flange;

3) Remove the screws

from the front flange;

4) Slide the rotor from
the body;

5) Remove the seeger

ring placed in front of 5) Pull the rotor out from

the bearing;

6) Disassemble the
rotor from the
gearbox through a
press;

3.8 RE-FITTING - RE-INSTALLATION

3.8.1

MEC 9000-11000-13500.../P

1) Remove the driven
pulley and the key;

2) Remove the front
cover from the
flange;

3) Remove the seeger
ring from the front
pin;

4) Remove the screws

from the front flange.

the body;

6) Use a press to remove

the rotor from the
flange.

1) Remove the flange
with splined shaft;

2) Remove the sleeve
with transmission
flange and key

3) Remove the seeger
ring placed in front

of the bearing;

4) Remove the

clamping screw from

the splined hub;

5) Disassemble the rotor

from the gearbox
through a press

1) Disassemble the
hydraulic motor
from its support;

2) Remove the
hydraulic motor
support;

3) Remove the
clamping screw
located inside the
sleeve and then
slide the sleeve
out;

4) Remove the
screws from the
front flange;

5) Slide the rotor
from the body;

6) Remove the
seeger ring placed
in front of the
bearing;

7) Disassemble the
rotor from the
gearbox through a
press;

A IMPORTANT: Before proceeding with any re-fitting, replace the gaskets of the opened parts.

Re-fitting of the back

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)

SERIE MEC 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6500-8000

Remove the bearing and the spacer from the back flange;
Replace the flange gasket;
Bring the back flange up to the pump body, aligning it with the clamping holes;
Insert the 6 clamping screws in the holes and tighten them;
Fit the bearing on the flange using a drift;

Insert the spacer;

Re-fit the back cover or the lubrication pump (together with the connector joint) on the flange.
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SERIE MEC 9000-11000-13500-16500

1) Remove the bearing from the rear flange;

2) Insert the two centering pins into the pump body;

3) Replace the seal on the flange;

4) While lining up the holes with the two pins, bring the rear flange and the pump body together;
5) Insert the 6 mounting screws into the slotted holes and tighten to 45 + 55 Nm;

6) Using a mallet, install the bearing on the flange;

7) Install the seeger ring on the rear pin;

8) Install the rear cover or oil pump (together with the connecting joint) back onto the flange;

9) Remove the centering pins.

ENGLISH

Figure A

The MEC 9000/11000/13500/16500 pump is equipped with a system that allows the flange to slide, which prevents breakage if
foreign bodies become lodged between the rotor and the pump body. (Except for version G-GA)

To benefit from this system, it is important to follow these instructions:

Before starting the pump, make sure the rotor has not dropped down accidentally. This can be accomplished by making sure the
cut in the flange lines up with the cut machined into pump body (see figure A).

STAR /V (with rear cast iron tank) MEC 16500 and STAR /F (with later tank)
1. Remove the bearing from the back tank; 1. Remove the bearing from the back flange;
2. Replace the pump body gasket; 2. Replace the pump body gasket;

3. Bring the back tank up to the pump body, aligning it with 3. Bring the back flange up to the pump body, aligning it with
the clamping holes; the clamping holes;

4. Insert the clamping screws in the holes and tighten them; 4. Insert the clamping screws in the holes and tighten them;
5. Fit the bearing on the tank using a drift; 5. Fit the bearing on the flange using a drift;

6. Put back the tank cover and the lubrication pump (together 6. Put back the back cover and the lubrication pump (together
with the connector joint) on the back tank; with the connector joint) on the back flange;

7. Fill up the oil tank with oil for lubrification; 7. Open the cock placed on the side tank

3.8.2 Re-fitting of MEC 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6500-8000 and STAR manifold

Replace the manifold gasket;

Position the manifold on the pump body;
Tighten the clamping screws of the manifold.
Fit the reversing gear;

Fit the spring onto the reversing gear;
Replace the gasket onto the cover with sleeve;
Place the cover with sleeve onto the manifold;
Tight the fixing screws of the cover;
Assemble the handle.

WX E WD~

Reinstalling MEC 9000-11000-13500-16500 manifold

1) Replace the gasket on the manifold;

2) Position the manifold on the pump body;

3) Tighten the mounting screws on the manifold,

4) Install the reverse gear;

5) Install the spring on the reverse gear;

6) Install the spacer onto the spring on the reverse gear;
7) Replace the gasket on the manifold cover;

8) Position the manifold cover on the manifold;

9) Tighten the mounting screws on the manifold cover;
10) Install the oil seal into its seat on the manifold cover;
11) Install the handle and tighten it using the screw provided;

E—————— pag. 43



3.8.3 Re-fitting of the front

1) Mec 5000-6500-8000-9000-
11000-13500-16500: remove
the seeger;

1) Star: disassemble no. 3
SCrews;

2) Disassemble the bearing;
3) Replace the flange gasket;

4) Mec 9000-11000-13500-
16500: install the pins
(supplied with the unit) into the
pump body;

5) Fix the gearbox to pump
body trought screwes

5) Mec 9000-11000-13500-
16500: mount the gearbox on
the pump body using screws
tightened to 45 + 55 Nm;

6) Using a buffer, install the
bearing onto the flange and
install the seeger;

6) Mec 9000-11000-13500-
16500: using a buffer, install
the bearing onto the flange,
install the compensation ring
and install the seeger;

7) Mec 9000-11000-13500-
16500: install the spacer and

mount the pinion on the shaft;

7) Assemble the pinion onto
the shaft;
8) Fit the self-locking nut for

fixing the pinion;

9) Insert the gear in the
bearing housing;

10)Fit the gearbox cover;
11) Fill up the gearbox with oil
12) Mec 9000-11000-13500-

16500: remove the centring
pins from the pump body.
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1) Remove the seeger;

2) Remove the bearing;

3) Disassemble bearing and
seeger rign;

4) Mec 9000-11000-13500-
16500: insert the pins
(supplied with the unit) into
the pump body;

5) Replace the flange gasket;

5) Mec 9000-11000-13500-
16500: mount the front flange
on the pump body using
screws tightened to 45 + 55
Nm;

6) Using a buffer, install the
bearing onto the flange and
install the seeger;

6) Mec 9000-11000-13500-
16500: using a buffer, install
the bearing onto the flange,
install the compensation ring
and install the seeger;

7) Put the front cover back
on the flange.

8) Mec 9000-11000-13500-

16500: remove the centring
pins from the pump body.

A\

1) Remove the seeger;
2) Remove the bearing;

3) Disassemble bearing and
seeger rign;

4) Mec 9000-11000-13500-
16500: insert the pins
(supplied with the unit) into
the pump body;

5) Replace the flange gasket;

5) Mec 9000-11000-13500-
16500: mount the front flange
on the pump body using
screws tightened to 45 + 55
Nm;

6) Using a buffer, install the
bearing onto the flange and
install the seeger;

6) Mec 9000-11000-13500-
16500: using a buffer, install
the bearing onto the flange,
install the compensation ring
and install the seeger;

7) Put the front cover back
on the flange.

8) Re-fit the splined hub;
9) Mec 9000-11000-13500-

16500: remove the centring
pins from the pump body.

(Except for version G-GA)
To benefit from this system, it is important to follow these instructions:
Before starting the pump, make sure the rotor has not dropped down
accidentally. This can be accomplished by making sure the cut machined into flange
lines up with the cut machined into pump body.

Flange slot

1) Remove the seeger;
2) Remove the bearing;

3) Disassemble bearing and
seeger rign;

4) Mec 9000-11000-13500-
16500: insert the pins
(supplied with the unit) into
the pump body;

5) Replace the flange gasket;

5) Mec 9000-11000-13500-
16500: mount the front flange
on the pump body using
screws tightened to 45 + 55
Nm;

6) Using a buffer, install the
bearing onto the flange and
install the seeger;

6) Mec 9000-11000-13500-
16500: using a buffer, install
the bearing onto the flange,
install the compensation ring
and install the seeger;

7) Put the transmission
sleeve back on the rotor pin;

8) Re-fit the hydraulic motor
support;

9) Mec 9000-11000-13500-
16500: remove the centring
pins from the pump body.

The MEC 9000/11000/13500 and MEC16500 pump is equipped with
a system that allows the flange to slide, which prevents breakage if
foreign bodies become lodged between the rotor and the pump body.

Cut for aligning flange with pump body



3.8.4 CORRECT POSITIONING OF REVERSING GEAR

To position the reversing gear correctly, follow the procedure below:

remove the handle (MEC series) or the reversing selector;

ENGLISH

remove the manifold cover;

check that the flat part of the reversing gear is positioned at 45° to the power take-off;

=

re-fit the manifold cover and the handle (MEC series) or the reversing selector.

4 - REVERSION OF DIRECTION OF ROTATION - ROTARY BLADES VACUUM
PUMP WITH FORCE FEED OR AUTOMATIC LUBRICATION

If it is necessary to reverse the direction of rotation of a rotary blades vacuum pump with automatic lubrication, proceed as follows:

- disassemble the back cover and the automatic lubrication pump DX or SX (together with the coupling joint) from the flange;
- remove the screws from the back flange;

- use two screws in the threaded extraction holes until the flange is removed;

- remove the screws from the front flange;

- extract the rotor from the body together with the front flange;

- rotate the body together with the manifold 180° on a horizontal level;

- replace two flange gaskets;

- slide the rotor in the body together with the front flange;

- tighten the six securing screws of the front flange to the body;

- disassemble the bearing and the seeger from the back flange;

- approach the back flange to the pump body, positioning it on a level with the securing holes;

- insert the six securing screws in the holes and tighten;

- assemble the bearing on the flange by means of a stopper and fit the seeger;

- insert the spacer;

- re-assemble the back cover and replace the automatic lubrication pump DX or SX with another one with opposite direction of
rotation (together with the coupling joint) to the flange.

In case of a rotary blades pump (STAR) series with force feed lubrication, please follow the same instructions for pumps with

automatic lubrication; while for rotary blades pump (MEC 2000/13500) scries with force feed lubrication it is not necessary to
replace the lubrication pump as it is bi-directional.

5 - START-UP

5.1 WORKING/RUNNING WITHOUT OVERPRESSURE VALVE - MEC SERIES

for the overpressure valve is closed with a cap, if the overpressure and depression valves are present
and working in the installation. If overpressure and depression valves are not fitted on their hole
onto the rotary blades pump, close the hole by means of a cap.

i Before starting the rotary blades vacuum pump make sure that the hole in the manifold cover made
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5.2 DIRECTION OF ROTATION

Before starting the Rotary blades vacuum pump make sure that the P.T.O. shaft turns freely and
that the direction of rotation is the same as the one indicated by the arrow.

Never turn the rotary blades vacuum pump in the direction of rotation opposite to the one for which it has been prepared (indicated

by the arrow) as this could damage some components as well as prevent the operation of the pump.

6 - SET-UP OF THE LUBRIFICATION SYSTEM

Three different types of lubrication have been developed for the Rotary blades vacuum pump (see Figure 3).

6.1 NORMAL LUBRICATION
Lubrication occurs during the intake phase only. The vacuum created in the Rotary blades vacuum pump sucks oil from the tank. In
the compression phase lubrication occurs with the residue of oil from the preceding phase. Normal lubrication is available only for
models MEC 1000 and MEC 1600 that are manufactured with only this type of lubrication.

6.2 FORCED LUBRICATION
Lubrication occurs in both the intake phase and the compression phase through a gear pump placed at the back and actuated by the
rotor shaft. The gear pump sucks oil from the tank and sends it to the manually adjusted metering tap. Excess oil returns to the tank
through a tube connecting the tap to the tank. Forced lubrication is available as standard feature on models MEC 2000/13500 and
STAR.

6.3 AUTOMATIC LUBRICATION
With this system lubrication occurs in both the intake phase and the compression phase by means of a piston metering pump with
adjustable flow rate placed at the back and actuated by the rotor. The oil is injected directly into the Rotary blades vacuum pump,
eliminating manual adjustment and saving a considerable amount of oil. Automatic lubrication is supplied, on request, on models
MEC 1000/13500 and STAR and standard on model MEC 16500.

Figure 3

Normal Lubrication Automatic Lubrication Forced Lubrication

6.4 OIL TO USE
The Rotary blades vacuum pump are supplied without lubritication oil in the oil tank. BPP suggest to use “Battioni Pagani vacuum
pump oil” for internal lubrification. It grants.

- Excellent resistance to oxidation
- Strong anti-rust property
- Excellent anti foam power

- Working temperature from -5 °C to 160 °C

IF “VACUUM PUMP OIL” IS NOT AVAILABLE, USE ONLY NEW MINERAL OIL MEETING ISO VG 100 (SAE 30)
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6.4.1 ABSOLUTELY DO NOT USE FOLLOWING OIL TYPES:

A\

6.4.2 GEARBOX OIL
All M-MA-K-KA versions (with gearbox) are equipped with oil into the gearbox.
If you have to change the oil use only ISO VG 460.

TRASMISSION OIL - USED OIL - HYDRAULIC OIL - VEGETABLE OIL -
OIL FOR GEARS - OIL FOR BRANKES

YOU MUST USE ONLY NEW OIL

6.5 OILLEVEL

MEC SERIES

£ wmax

t?mm

STAR/V SERIES

STAR/F SERIES

a0
eV

GueT "

Figure 5

BT

Figure 4

Figure 6

For internal lubrication, the minimum oil level is indicated by the notch at the lower end of the level rod (see Figure 4) located on

the manifold and consequently the maximum level will be reached when the tank is full.

SERIE STAR/V

For internal lubrication, the minimum oil level is indicated by the total length of the plug with level rod (see Figure 5) situated in the

back tank and the maximum level will be reached with a full tank.

Serie STAR/F and MEC 16500

For internal lubrication, the minimum oil level is indicated by the lower notch on the indicator placed at the side of the external tank
(see Figure 6) and the maximum level will be reached with a full tank

MEC 1000 | MEC 1600 | MEC 2000 | MEC 3000 | MEC 4000 MEC 5000 MEC 6500 | MEC 8000
0,6 0,7 1,0 1,2 1,5 2,5 3,1 3,8
MEC 9000 | MEC 11000 | MEC 13500 STAR/V STAR/F-MEC 16500
2,5 3 3,5 3,7 4,3
Table 2

pag. 47

ENGLISH



‘ M — MA - K - KA VERSIONS: the gearbox has an oil loading plug at

= the top of the gearbox and an oil level plug (see Figure 7), placed on the
side of the gearbox to allow the level to be checked
LOAD OIL To ensure correct lubrication, the oil should always be visible in the oil

level.

OIL LEVEL PLUé

Figure 7

6.6 QUANTITY OF LUBRICATION OIL

When the Rotary blades vacuum pump is running, check that the quantity of oil indicated in Table 4 is dripping from the special regulator
tap. These quantities are valid for both Forced and Automatic Lubrication. When necessary, add only unused clean oil to the tank.

/M — MA - K - KA VERSIONS: make the first oil change in the gearbox after approx. 100 working hours and subsequent changes
approx. every 300 working hours.

Drop/min Drop/min a/h a/h

at max vacuum air flow free air at max vacuum air flow free air
MEC 1000 20 - 25 10 - 12 50 25
MEC 1600 20 - 25 10 - 12 50 25
MEC 2000 25-30 12 - 15 63 32
MEC 3000 25-30 12 - 15 63 32
MEC 4000 25-30 12 - 15 63 32
MEC 5000 30 -40 15 -20 80 40
MEC 6500 40 - 50 20 - 25 100 50
MEC 8000 40 - 50 20 - 25 100 50
MEC 9000 50 - 60 25-30 120 60
MEC 11000 50 - 60 25-30 120 60
MEC 13500 50 - 60 25-30 120 60

Drop/min

a/h

Drop/min g/h

STAR 60 30 -40 15-20 80 40

STAR 72 35-45 17 -22 90 45

STAR 84 40 - 50 20 - 25 100 50

MEC 16500 40 - 50 20 - 25 100 50
Table 3
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6.7 REGOLATION FOR LUBRICATING OIL

To adjust the dripping of oil in the Rotary blades vacuum pump with forced lubrication, turn the regulator ring nut “A” (see Figure

8) after loosening ring nut “B”.

Tighten ring nut “B” again when adjustment has been completed.

The adjustment of oil delivery, in automatic lubrication, is carried out at our factory during final testing of the Rotary blades vacuum

pump.

If, for any reason, a different setting is required proceed as follows: remove pin cover “B” (see Figure 9), loosen lock nut “C” and

then turn regulator pin “A”.

By rotating clockwise lower oil delivery is obtained (-), and by rotating anticlockwise higher oil delivery is obtained (+). When

adjustment has been completed tighten lock nut “C” and screw cover.

A

T

Figure 8

Figure 9

7 — OVERPRESSURE AND VACUUM ADJUSTMENT VALVES

The following diagram describes the valves as series (O), on demand (X) and not available (-) for each model of rotary blades
vacuum pump.

AD‘.’J?J(;#;I:NT OVERPRESSURE OVERPRESSURE OVERPRESSURE
VALVE 1” 1/2 VALVE 1” 1/4 VALVE 1” 1/2 VALVE 2”

MEC 1000/1600 - - -

MEC 2/3/4000 - X -

MEC 5/6.5/8000 X - -

MEC 9/11/13500 X - X

MEC 16500 X - X

STAR 60/72/84 (0] - X

O = As Series X = on request - = Not available
Table 4
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C & ATTENTION: the installation must be always

equipped with depression valve (set at —0,80 bar) and
with overpressure valve (set at 1 bar).

Pressure: the maximum allowed pressure is 2,5 absolute bar (1,5 relative bar).
In order to avoid exceeding this value or to obtain a lower max pressure, an over-
pressure valve, “C”, must be applied that is of a size capable of discharging the
excess air delivery.

Vacuum: too high a vacuum may cause ovality and waviness of the body or
breaking of the blades.

It is therefore advisable to use a vacuum regulator valve, “D”. These valves may
be fitted on the manifold cover or on manifold of the Rotary blades vacuum pump.
Vacuum working degree is of —0,80 bar.

The regulation of the valves is done by acting on the throttle placed on the valve
same (overpressure valve) or action on nut and locknut (vacuum adjustment
valve).

Figure 10

8 - TESTING AND RUNNING IN
8.1 TESTING

All the Rotary blades vacuum pump Battioni Pagani are tested before the delivery at our plant.

In order to test the Rotary blades vacuum pump check the preceding points, using a workbench

if necessary.
Make sure that the P.T.O. shaft turns freely and that the direction of rotation is the same as the
one indicated by the arrow.

) If operation of the pump is checked without it being connected to the suction/delivery tubes there will be danger
to operators’ hands due to access to the inside of the discharge elbow. In this situation there is also the danger
that foreign bodies will be sucked into the machine.

Check that the position of the handle is correct and test that the Rotary blades vacuum pump exhausts or
compresses.

8.2 RUNNING IN

The running in period foreseen for a rotary blades pump is of 30 of effective working. During that period the working parameters
must be reduced of 20%
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9 - START, OPERATION, STOP

9.1 START

The Rotary blades vacuum pump does not have a start button. Therefore to start it just transmit the motion to the power take-off
(P.T.O.). The way this is done depends on the version of Rotary blades vacuum pump. Before starting make sure that the rotary

blades vacuum pump is supplied with oil for internal lubrication (and lubrication of gearbox in versions .../M-MA and .../K-KA).

and efficient. Any damaged or missing components must be replaced and installed correctly before using the

Before starting the rotary blades vacuum pump, make sure that the guards on all the moving parts are in place
& transmission.

For .../M-MA, K-KA, D version clean and grease the power take off before to install the cardan transmission.

9.2 OPERATION

Do not use the Rotary blades vacuum pump at pressures, temperatures, times higher than those indicated in Table
6. During use do not exceed the speed and power limits set in this manual. Do not overload the machine or suddenly
engage the PT.O.

Check the following operating parameters.

PARAMETER MAXIMUM RATE

Revs MEC STAR M, K. HM [rpm] 600
Revs MEC STAR MA, KA [rpm] 1000
Revs MEC P, D, H, [rpm] 1400
Revs STAR P, D, H, [rpm] 1200
Pressure [bar] 1,5
Vacuum [bar] -0,95
Outside temperature side cylinder compression [°C] 130
Working time with standard blades -0,80 bar [min] 6-8
Working time with long life blades -0,80 bar [min] 15
Table 5

contact the technical office

Failure to comply with the instructions given in this manual may be dangerous for the user health or may damage
the rotary blades vacuum pump. If density of material to suck is high, dilute or mix the material same.

The working time should be such that the maximum temperature is never reached. Prolonged operation without

We recommend the use of the rotary vane vacuum pump reducing the maximum pump revolutions shown on
the plate by 10%, to reduce oil consumption, blade wearing and noise. For special or heavy use, it is advisable to
interruption may cause damage to the blades as well as overheating.
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9.3 STOP

To stop the rotary blades vacuum pump, stop the engine and disconnect the P.T.O. in order to prevent accidental operation of it.

9.4 CONTROLS

A handle, located at the top of the manifold, is provided for the control of intake and compression phases. This can be operated
manually. To state in wich direction the handle ha sto be turned to select suction or compression phase, follow the instructions given
by the manufacturer of the installation. If the reverse gear locks up, use a lever to lift the handle.

Selection of the intake or compression phase with the handle must be made with the Rotary blades vacuum pump
not operating.

9.5 TEMPERATURE INDICATOR (THERMO TAPE)
Thermo Tape is affixed on the compression side of all Mec 9000-11000-13500-16500 versions.
This temperature indicator provides two temperature readouts:

* The reversible scale at the bottom changes colour (from black to blue) at a specific temperature (90 °
C to 120 ° C). The scale is provided to help the user prevent the pump from overheating. 2
* A blue square with a white dot at the centre (a non-reversible indicator) is located at the upper right on ‘! E i i i ! i"
the scale. If the dot turns black, the temperature has exceeded 160 ° C, which means the pump has been !
used for more than 15 minutes at its maximum vacuum level (which is an incorrect use). If this occurs,
the pump must be disassembled and all the seals, oil seals and blades must be replaced.

9.6 PROTECTIVE DEVICES

The Rotary blades vacuum pump, when being installed on a machine, must be equipped with a protective device to
isolate the moving parts and prevent access to them by the operators.

It is necessary to protect the Rotary blades vacuum pump to avoid the remote danger of material projection in case
of heavy breakage.

A
A

.../M-MA, K, KA and D versions are equipped with a CE plastic protective device. It insulates and protect of P.T.O. shaft during
moving
9.7 INDIVIDUAL MEANS OF PROTECTION TO BE USED

When operating the Rotary blades vacuum pump, it is necessary to use the individual means of protection prescribed
by the Manufacturer of the machine on which the Rotary blades vacuum pump has been installed.
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PROBLEM

Little vacuum or pressure

10 - TROUBLESHOOTING

CAUSE

Blades are worn

REMEDY

Replace blades

Some blades jammed in rotor

Disassemble rotary blades vacuum pump,
clean and wash rotor, blades, and body

Air infiltration or leakage from system

Eliminate infiltrations

Undulated cylinder

Smooth or replace the body

Reversing gear badly positioned

Remove reversing gear and position it
correctly

Flange assembly too tight

Add a gasket to the back flange

Mec 9000-11000-13500-16500
displacement of the sliding flange

Reinsert the pins supplied between the
body and flange for alignment

Overheating

Excessive pressure

Reduce pressure

Excessive rate of revs

Reduce rate of revs

Excessive operating time

Reduce operating time

Blades too long

Trim blades to correct size

Lack of lubrication

Check oil level in tank, oil pump
operation, setting of oil tap

Beating against external surface

Rate of revs too low

Increase rate of revs

Excessive/short and/or not suitable

lubrication oil

Clean the rotary blades pump and
replace the oil

Sewage comes out of discharge elbow

Malfunctioning of valves

Check valves

Smoke comes out of discharge elbow

Excessive lubrication

Adjust lubrication

No circulation of lubricating oil (for
versions with automatic lubrication)

Air intake at pipe fittings

Replace pipe fittings

Lubrication tube badly inserted in pipe
fittings

Insert lubrication tube correctly

Air in oil pump chamber

Fill pump chamber with oil

P.T.O. does not rotate

Broken blades

Replace blades (check if rotor pin is
bent)

Foreign body in rotary blades vacuum pump

Remove foreign body

No suction / no compression

Handle incorrectly positioned

Position handle correctly

Reversing gear incorrectly positioned

Position reversing gear correctly

Rotary blades vacuum pump rotates in
wrong direction

Reverse direction of rotation

All blades jammed

Disassemble rotary blades vacuum
pump, clean and wash blades, rotor and
body

Blades protrude from the rotor slots
anomalously

Disassemble rotary blades vacuum
pump, clean and wash blades, rotor and
body

Rubber ball closes overflow valve

Increase passage of air inside valve
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11 - MAINTENANCE, INSPECTIONS AND CHECKS, REPAIRS,
TECHNICAL ASSISTANCE

When carrying out maintenance operations, inspections, checks or repairs it is advisable to wear the individual
protective devices listed in this manual.

All maintenance operations, inspections, checks and repairs must be carried out with the greatest care and with the
Rotary blades vacuum pump off and the P.T.O. disconnected.

> B

11.1 CLEANING
11.1.1 WASHING OF THE BODY

If sewage enters the Rotary blades vacuum pump, the inside of the body must be washed immediately, by making it suck in diesel or
fuel oil through the discharge elbow with the Rotary blades vacuum pump in compression phase. After this operation make it suck
in oil. The same operation should be carried out when the Rotary blades vacuum pump has to remain inactive for a long time. In this
case, disconnect the suction and delivery tube connected to the valves and hermetically seal the manifold cover because the gasses
that form inside the tank would pass into the Rotary blades vacuum pump and cause the inside of the body to rust and this in turn
could cause the blades to break when the system is re-started.

In order to avoid rust formation, do not use water.

If the body is washed after it is disassembled, it is advisable to carry out a preliminary wash with detergents (e.g. thinners) before
carrying out the above operation.

11.1.2 WASHING OF OIL TANK

Wash the oil tank at least once a year. Remove the manifold, and then wash it using solvents.

11.1.3 WASHING AND CLEANING OF VALVES
Wash and clean the valves at least once a month. Remove the valves, then wash them with water or, if necessary, non-corrosive
detergents.

11.2 CHECKING OF VALVES

Regularly check that all the valves, for both overflow and pressure/vacuum, are still working efficiently.

11.3 INSPECTION AND REPLACEMENT OF Blades
11.3.1 GENERAL INFORMATION ON BLADES

Three material type of blades are fitted on Rotary blades vacuum pump. The following Tabella 8 describes what kind of material is
fitted for each series.

SERIES STANDARD Blades SPECIAL Blades
MEC 1000/8000 0] X
MEC 9/11/13500 - o
MEC 16500 0] X
STAR (0] X
O = As series X = On request - =Not available

Table 8
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Standard blades are suitable for no-strong uses, for short and not frequent periods.

Special blades are made of a special material suitable for strong uses and for Rotary blades vacuum pump used in agricultural field.
These blades offer an excellent resistance to wear and mechanical and thermical stress. These are suitable for more frequent uses
and to suck thick sewages. They are recommended for installation with frequent uses even during the same day.

Apart from normal wear, it may be necessary to replace the blades following incorrect use of the Rotary blades vacuum pump. The
most frequent causes come from heat, lack of lubrication, entrance of sewage, high pressure or vacuum, formation of rust inside the
body due to prolonged inactivity.

With the heat too high pallets stretch to touch the plate front and rear, this causes the breakdown of the pallets.

Lack of lubrication means the blades are completely dry like the inside of the pump. This increases their fragility and causes them
to break lengthways.

The same type of breakage can be caused by entrance of sewage or by a too high working pressure.

A too high vacuum causes the blades to beat against the cylinder with consequent damage to the outside of the blades. Moreover,
the lining becomes wavy.

P - 11.3.2 INSPECTION OF BLADES MEC/STAR

To check the state of wear of the blades in the Rotary blades vacuum pump
proceed as follows:

*  Remove the threaded inspection plug;

*  Rotate the rotor until a blades lines up with the inspection hole;

*  Compare the height of the blades with the reference ring on the rotor;

*  Replace the entire set of blades when the height is less than the reference
ring on the rotor.

Figure 11

11.3.3 REPLACEMENT OF BLADES

1) Check that there is sufficient space at the back of the Rotary blades vacuum pump to be able to work easily; if there is not, the
Rotary blades vacuum pump should be taken off its support beforehand,;

2) Remove the back

3) Extract the blades from the rotor;

4) Replace the blades;

5) Clean the Rotary blades vacuum pump.

6) Re-fit the back of the Rotary blades vacuum pump

7) Use original spare parts Battioni Pagani® only

Ask for Rebuild kit for rotary blades vacuum pump which is made of: original Battioni Pagani® blades, gaskets,
oilseals in one blister only.
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11.3.4 BLADES SIZES

Blades

Blades

MODEL NUMBER Blades SIZE MODEL NUMBER Blades SIZE
MEC 1000 5 120x38x6,5 MEC 8000 S.C. 5 449x46,5x9,7
MEC 1600 5 190x38x6,5 MEC 9000 5 300x60x6,5
MEC 2000 7 180x41x6,5 MEC 11000 5 370x60x6,5
MEC 3000 7 240x41x6,5 MEC 13500 5 460x60x6,5
MEC 4000 7 300x41x6,5 MEC 16500 6 460x67x7,5
MEC 5000 7 300x46,5x6,5 MEC 9000 S.C. 5 299x60x9,7
MEC 6500 7 370x46,5x6,5 MEC 11000 S.C. 5 369x60x9,7
MEC 8000 7 450x46,5x6,5 MEC 13500 S.C. 5 459x60x9,7
MEC 5000 S.C. 5 299x46,5x9,7 STAR 60 6 350x70x7,5
MEC 6500 S.C. 5 369x46,5x9,7 STAR 72 6 400x70x7,5

STAR 84 6 480x70x7,5
Table 9

A\

11.4 REPLACEMENT OF RUBBER BALL

1. Unscrew and raise the valve-holder cover (STAR series) or the manifold (MEC series);

2. Replace the rubber ball;

3. Re-fit the valve-holder cover (STAR series) or the manifold (MEC series).

11.5 REPLACEMENT OF GEARS (version /M - MA and /K - KA)

1. Unscrew the screws of the gearbox cover;
2. Use two screws for screwing into the threaded extraction holes until the cover is removed,
3. Take out the gear with splined shaft using an extractor if necessary;
4. For the pinion: unscrew the self-locking nut, use an extractor.
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11.6 TECHNICAL ASSISTANCE

Contact the supplier of the complete system for technical assistance or supply of accessories and spare parts.

11.7 REGULAR SERVICING

SERVICING TO BE CARRIED OUT HOW TO PROCEED FREQUENCY

Check oil circulation

Inspect the level sight glasses

Once a day

Check oil level in tank

Use the oil level on outside of tank

Once a week

Check wear of blades

Remove threaded plug

Every 300 working hours

Check that the over-pressure and vacuum
regulator valves are working correctly

Remove valves

Once a week

Wash oil tank

Remove tank

Once a year

Wash body internally

Put in oil + diesel oil (after washing

lubricate with oil only)

Whenever sewage enters or when

inactive for a long time

Wash lubrication pump

Use a brush and compressed air

Once a year or for prolonged

inactivity

Check that the overflow valves are

working correctly

Remove valves

Once a month

Lubricate the power take-off
(versions M - MA - K - KA and D)

Oil the P.T.O. with a brush and lubricating

oil

Once a month

Wash and clean the valves

Remove valves

Once a month

12 - PUTTING OUT OF SERVICE AND DEMOLITION

Before demolishing the Rotary blades vacuum pump the following materials should be separated:

* lubricating oil;
* parts in rubber and plastic;
* parts in cast iron and steel,

and disposed of correctly.

Do not discard the Rotary blades vacuum pump in the environment.

For disposal of the lubricating oil make use of specialised treatment services.
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AVANT-PROPOS

Les pompe 2 vide rotative a palettes Battioni Pagani® ont été congus et réalisés conformément aux normes communautaires en
matiere de sécurité et ils ont fait 1’objet de I’évaluation des risques selon la norme UNI EN ISO 12100:2010; ils répondent en
particulier a la directive 2006/42/CE et a ses modifications et extensions successives.

Conformément a la directive machines 2006/42/CE, la pompe objet de la présente notice est considérée comme une machine,
aussi sur sa plaque d’identification figure la certification CE. Il est toutefois précisé, au regard de son utilisation et de I’objet de la
fourniture qui prévoit I’installation a la charge de 1’acheteur (sans force motrice), que Battioni Pagani® décline toute responsabilité
en cas de non-respect des prescriptions figurant dans le manuel d’utilisation et entretien.

La présente notice contient la Déclaration de conformité CE et toutes les indications nécessaires aux utilisateurs et aux constructeurs
d’installations pour utiliser les produits Battioni Pagani® en toute sécurité; aussi le manuel doit-il étre conservé en toute circonstance
a proximité de la pompe a vide rotative a palettes. Lire attentivement les instructions figurant dans la présente notice avant de
procéder a toute opération avec et sur la pompe.

Ce symbole de danger figurant dans la notice signifie qu’il s’agit d’instructions importantes inhérentes a la
sécurité. L’opérateur est le premier destinataire de ces informations et il est responsable de leur application
non seulement pour lui-méme mais également pour les autres personnes exposées aux risques liés a
I’utilisation de la machine.

Les descriptions et les illustrations de ce manuel sont fournies uniquement a titre indicatif.

Le fabricant se réserve le droit d’y apporter toute modification a tout moment.

GARANTIE

Vérifier dés réception que 1’pompe a vide rotative a palettes est complet.

Toute anomalie ou tout défaut éventuel doit étre signifié€ sous huit jours a partir de la réception de I’appareil.

Le fournisseur garantit que la marchandise vendue est exempte de vices et s’engage uniquement, en cas de vices clairement attribués

au processus de fabrication et aux matériaux utilisés, a réparer ou, selon son choix incontestable, a remplacer les pieces défectueuses.

Lamain d’ceuvre, les frais de voyage, de transport ainsi que tout droit de douane éventuel sont entierement a la charge du commettant.

Le vendeur n’est pas tenu a verser des dommages-intéréts sauf en cas de dol ou de faute grave. Les parties sujettes a 1’'usure normale

sont exclues de la garantie. Toute garantie est annulée si :

e Les défauts déclarés sont le résultat d'incidents ou bien de l'incurie ou de la négligence du commettant;

¢ Les éléments ont été modifiés, réparés ou montés par des personnes non agréées par le vendeur;

e Les pannes et les ruptures ont été causées par une utilisation impropre ou si la machine a été soumise a des contraintes
supérieures a celles prévues par le vendeur;

¢ Le commettant n'a pas respecté scrupuleusement ses obligations de paiement contractuelles.

Le commettant perd tout droit a la garantie s'il ne signifie pas les vices au vendeur sous huit jours de leur découverte, en dérogation

alart. 1512 du C.C. italien, le vendeur se réserve la faculté de modifier ou d'améliorer ses produits sans étre obligé d'apporter les

mémes modifications ou améliorations aux unités produites et/ou livrées précédemment. Le vendeur n'est pas responsable des

incidents ni des effets des incidents provoqués sur les personnes ou les choses a cause des défauts de matériau et/ou de fabrication.

Merci pour avoir choisi Battioni Pagani®.

Battioni Pagani®
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SIGNALETIQUE DE SECURITE OBLIGATOIRE SUR LE LIEU DE TRAVAIL ET
AUTOUR DE LPOMPE A VIDE ROTATIVE A PALETTES

ORGANES EN HAUTE
m MOUVEMENT TEMPERATURE

[ NE PAS ENTRER DANS LA ZONE DE | - i
2 LIRE LE PRESENTE NOTICE 2
CARDAN BN MOWENENT, )E PiS Q@ AVANT DE COMMENCER A ENTRETIEN A DISPOSITIFS DE
PORTER DE VETEMENTS DE TRAVALL UTILISER LPOMPE A _ EFFECTUER. PROTECTION INDIVIDUELLE

DANGER
D’ECRASEMENT

DONT LES PANS RISQUENT DETRE VIDE ROTATIVE A
HAPPES PAR L'APPAREIL. | PALETTES i AU PORT OBLIGATOIRE

FRANCAIS

INDICATION DU SENS DE RO-
ﬂr—l TATION DE LA MANETTE POUR
o SELECTIONNER LES PHASES D’A-

SPIRATION ET COMPRESSION

CONDITIONS ET LIMITES D’UTILISATION - LISTE DES DANGERS

L’installation doit étre conforme, pour les pays de 1’Union européenne, a la directive 2006/42/CE et a ses modifications
successives et, pour les autres pays, aux normes locales en matiere de sécurité.
Cet pompe a vide rotative a palettes a ét€ congu afin de créer un vide ou une pression a I’intérieur d’un réservoir lui étant relié.

Il ne doit entrer a P’intérieur de I’pompe a vide rotative a palettes aucun liquide, aucune
poussiére ni aucune matiere solide quelle qu’elle soit sous peine de provoquer sa rupture. Il est
donc nécessaire de munir I’appareil de soupapes de sireté.

Il est formellement interdit de procéder a toute utilisation de I’pompe a vide rotative a palettes
différente de celle susmentionnée, non prévue par le fabricant et donc extrémement dangereuse.
Ne jamais utiliser I’pompe a vide rotative a palettes pour déplacer des liquides et des matieres
inflammables et/ou explosives ni des matieres libérant des gaz inflammables.

Ne pas utiliser la pompe a vide rotative a palettes dans un environnement potentiellement explosif.
Ne jamais retirer les protections situées sur I’pompe a vide rotative a palettes et vérifier leur
bon fonctionnement a chaque utilisation de la machine.

Toute intervention doit étre effectuée avec la machine a ’arrét.

Le non-respect des prescriptions figurant dans la présente notice peut entrainer les dangers suivants:

¢ Danger d'écrasement provoqué par la masse de I’pompe a vide rotative a palettes pendant sa manutention et son transport;

e Danger d'étre happé par les organes de transmission si I'on 6te les dispositifs de protection nécessaires;

e Dangers de briilure dus aux températures élevées que peut atteindre I’pompe a vide rotative a palettes;

¢ Danger acoustique dii au bruit produit de la machine et a la non-utilisation des dispositifs de protection individuelle;

¢ Danger de coupure pour l'opérateur en phase de vérification avec les tuyaux d'aspiration et de refoulement détachés de 1la pompe;

e Danger d'abrasion dii a I'arbre de support de la pompe hydraulique si I'on actionne I’pompe a vide rotative a palettes alors que
la pompe hydraulique est démontée;

¢ Danger de projection de matériaux solides et liquides suite a une grave rupture de I’aspirateur/compresseur.
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INFORMATIONS GENERALES

1 - LES DIFFERENTES VERSIONS DE L’POMPE A VIDE ROTATIVE A PALETTES

Les pompe a vide rotative a palettes peuvent étre livrés dans les différentes versions suivantes :

SERIES M MA P D H K KA G GA

MEC 1000/1600 0) - 0] - - - - - -
MEC 2/3/4000 (0] - (0] (0) O - - 0} O
MEC 5/6.5/8000 0] - O O o - - O O
MEC 9/11/13500 (0] (@) (0] O O - - 0} O
MEC 16500 0] (6] (0] [6) O 0} O O O
STAR 60-72-84 0] (0) (0] (0) (0] o) O 0} O
- Pas Disponible O Disponible

GAUCHE

O

VERSION .../ M -VERSION .../MA (avec multiplicateur)

.../ M la prise de force est actionnée par un arbre a cardan 540
rpm. On reconnait cette version a la boite du multiplicateur
située a ’avant de I’pompe a vide rotative a palettes et a la
plaquette signalétique.

... / MA la prise de force est actionnée par un arbre a
cardan 1000 rpm. On reconnait cette version a la boite du
multiplicateur située a ’avant de I’pompe a vide rotative a
palettes, a la plaquette signalétique et au poinsonnage place
sur le couvercle de la boite du multiplicateur..

DROITE

C

VERSION .../ P (application de la poulie)

GAUCHE
SUR DEMANDE

&

... / P la prise de force est actionnée par une poulie et des
courroies. On reconnait cette version a 1’arbre cylindrique
avec clavette de la prise de force et a la plaquette signalétique.

GAUCHE

O

VERSION .

DROITE
SUR DEMANDE

../ D (prise directe)

... / D la prise de force est actionnée par un arbre a cardan
directement reli€ a la prise calée. On reconnait cette version
a la prise calée située a I’avant de I’pompe a vide rotative a
palettes et a la plaquette signalétique.

DROITE

C

VERSION .../H (transmission hydraulique)

a3

.../ Hlaprise de force est actionnée par un moteur hydraulique
aengrenages. On reconnait cette version au support du moteur
hydraulique situé a I’avant et a la plaquette signalétique.




VERSION .../ K- VERSION .../KA (avec

ultiplicateur et support de pompe hydraulique)

.../ K1la prise de force est actionnée par un arbre a cardan 540
rpm et elle est prévue pour actionner une pompe hydraulique
groupe 2 ou groupe 3. On reconnait cette version au support
de la pompe hydraulique et a la plaquette signalétique.

... / KA la prise de force est actionnée par un arbre a cardan
1000 rpm et elle est prévue pour actionner une pompe
hydraulique groupe 2 ou groupe 3. On reconnait cette
version au support de la pompe hydraulique et a la plaquette
signalétique et au poinsonnage place sur le couvercle de la
boite du multiplicateur.

Les versions .../K et .../KA ont été étudiées pour permettre d’actionner les accessoires hydrauliques (vannes, tuyau plongeur,
pied d’appui, etc.) situés sur le wagon-foudre car la pompe hydraulique est souvent située sur le tracteur et ne dispose pas du
débit d’huile suffisant pour permettre tous les mouvements. Cette application permet d’effectuer tout le travail depuis la cabine du
tracteur en manceuvrant uniquement un distributeur.

VERSION .../ G- VERSION .../GA (application pour GARDA)

DROITE

N

... / G version de I’pompe a vide rotative a palettes qui est
appliquée sur le groupe GARDA; il n’est pas possible de I’utiliser
individuellement. On reconnait cette version au pignon externe
situé a ’avant de I’pompe a vide rotative a palettes et a la plaquette
signalétique.

.../ GA version de I’pompe a vide rotative a palettes qui est appliquée
sur le groupe GARDA a 1000 tours; il n’est pas possible de 1’utiliser
individuellement. On reconnait cette version au pignon externe
situé a I’avant de I’pompe a vide rotative a palettes et a la plaquette

signalétique.

Toutes les versions des pompe a vide rotative a palettes de la série STAR peuvent étre fournies avec le réservoir arriere en fonte (versions /
MYV, /MAV, /PV, /DV, /HV, /KV /KAV) ou avec un réservoir latéral amovible en plastique (versions /MF, /MAF, /PF, /DF, /HF, /KF, /KAF).

1.1 PLAQUETTE POUR LIDENTIFICATION

Chaque pompe rotative a palettes est fournie d’une plaquette pour I’identification qui spécifie :

modele de la pompe rotative a palettes
numéro de série

année de production

maximum de pression relative
maximum de vide

puissance maximum absorbée

numéro de tours max.

Portée max.

certification CE

poids de la pompe

Chaque plaquette d’identification est

protégée par une pellicule spéciale de couleur
bleue a enlever apreés la peinture.

Cette pellicule a été introduite pour garantir
la repérabilité des données indiquées ci-
dessus et pour ne pas perdre la garantie.

PLAQUETTE D’IDENTIFICATION AVEC PELLICULE
DE PROTECTION POUR LA PEINTURE.
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NOTICE D’EMPLOI ET D’ENTRETIEN

2.0 - EMBALLAGE, STOCKAGE, MANUTENTION ET TRANSPORT

21 EMBALLAGE
Les pompe a vide rotative a palettes sont livrés non emballés. Sur demande, nous pouvons vous fournir
les emballages suivants :
¢ Plateau en bois et thermorétractible;
* Caisse en bois et thermorétractible pour envois aériens ou maritimes.

22 STOCKAGE
Pour conserver correctement 1’pompe a vide rotative a palettes, il faut le stocker
e acouvert, a l'abri des agents atmosphériques externes;
¢ alhorizontale, reposant sur quatre pieds.
Les pompe a vide rotative a palettes sont graissés dans notre établissement lors de la vérification finale au moyen d'une huile spéciale
qui assure le graissage de tous les composants internes pendant environ 6 mois.
En cas d'un autre stockage, nous vous conseillons de laver l'intérieur du corps a la naphte et a I'huile selon ce que vous troverez dans
ce manuel.

23 MOUVEMENTATION ET TRANSPORT
Masse de I’pompe a vide rotative a palettes : (voir données techniques).

L’pompe a vide rotative a palettes doit étre :
¢ élingué avec des crochets métalliques a introduire dans le trou de levage, ou avec une sangle;

¢ levé al'aide d'un chariot élévateur (s'il est sur une palette), d'un pont roulant ou d'une grue.
¢ les pompes MEC 1000/1600 doivent étre soulevées a I’aide d’un piton de 1/4 (gas) a monter a la place
du robinet de réglage d’huile.

L’pompe a vide rotative a palettes est livré avec une protection conforme a la directive CE a part qui doit étre montée par I’installateur
a I’aide des quatre vis fournies.

3.0 - ASSEMBLAGE, MONTAGE, INSTALLATION, DEMONTAGE ET REMONTAGE

Les procédures relatives aux 1’pompe a vide rotative a palettes .../G et .../GA Fig.nt dans le mode d’emploi du Groupe GARDA/
GARDA EVO.

Pendant ’entretien, les inspections et controles ainsi que pendant les réparations, il est recommandé de porter
les dispositifs de protection individuelle indiqués dans la notice.

Toutes les opérations d’entretien, d’inspection et contrdle ainsi que de réparation doivent étre effectuées avec
la plus grande attention apres avoir éteint le tracteur et débranché la prise de force.

11 est fondamental d’éviter que le purin entre dans les pompe a vide rotative a palettes.
L’entrée du purin provoque la rupture des palettes et par conséquent celle du rotor.

Il est donc indispensable d’équiper le machine d’une soupape de trop-plein «3» et d’une soupape de slireté de trop-
plein «2» entre I’pompe a vide rotative a palettes et le wagon-foudre (voir Fig. 1).

3.1 SCHEMA D’INSTALLATION

1 - Pompe

2 - Soupape secondaire

3 - Soupape primarie

4 - Silencieux

5 - Rotule Hydraulique

6 - Rotule

7 - Vanne

8 - Soupape de Surpression

9 - Soupape de reglage du vide

Fig. 1
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3.2 SCHEMA D’INSTALLATION DOUBLE SORTIE

=), //&)’mpression

A\

Il est possible d’utiliser I’pompe a vide rotative a palettes
comme un mélangeur en montant, sur demande, une double
sortie sur le collecteur (voir Fig. 2). Ce faisant, I’opérateur
dispose de ’aspiration d’un pompe a vide rotative a palettes
ordinaire mais pour la compression, il faudra utiliser un
tuyau percé placé a I’intérieur du wagon-foudre.

En mettant la manette sur la phase de compression, on obtient
la sortie de 1’air des trous du tuyau qui entraine le mélange
du purin rempli au préalable (veiller a ne jamais dépasser la
pression maximale de service de 2,5 bar absolus) égal a 1,5
bar relatifs.

Fig. 2

Avec ce systeme il faut monter sur le tuyau de refoulement une soupape de controle pour éviter le transvasement
du purin a I’intérieur de I’pompe a vide rotative a palettes.

321 SCHEMA D'INSTALLATION SANS COLLECTEUR POUR MACHINES D’IRRIGATION

3.3 ASSEMBLAGE ET MONTAGE - INSTALLATION

Battioni Pagani® produit une gamme complete de pompes a vide rotatives a
palettes a utiliser sur des machines d’irrigation.

Les machines d’irrigation doivent étre totalement pleines d’eau et en aucun
cas partiellement vides pour garantir la bonne utilisation de la pompe
rotative.

Attention: veiller a ne jamais dépasser la pression maximale de service,
soit 3,5 bars.

En présence de ce systéme, il est obligatoire de monter sur le
tuyau de refoulement une vanne de retenue (1) pour éviter le
transvasement d’eau a Uintérieur de la pompe a vide rotative
a palettes.

L’pompe a vide rotative a palettes doit étre monté et installé selon la procédure suivante :

1) Monter I’'pompe a vide rotative a palettes en position horizontale, les pieds tournés vers le bas. La position de montage sur le
véhicule doit étre facilement accessible et protégée. Ne pas dépasser une inclinaison longitudinale maximale de 1’pompe a vide

rotative a palettes de 5° par rapport au plan horizontal.

2) Boulonner I’pompe a vide rotative a palettes au moyen de vis et d’écrous passants dans les boutonniéres ou dans les trous des

pieds prévus a cet effet.

3-M - K) Pour installer I’pompe a vide rotative a palettes version .../M - K, raccorder I’arbre a cardan du tracteur a 540 rpm a I’arbre

PTO de I’pompe a vide rotative a palettes.

3-MA - KA) Pour installer I’pompe a vide rotative a palettes version .../MA - KA, raccorder I’arbre a cardan du tracteur a2 1000 rpm

a I’arbre PTO de I’pompe a vide rotative a palettes.

& Ne pas dépasser ’inclination maxi permise par le cardan.
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3-P) Pour installer I’pompe a vide rotative a palettes version .../P, enfiler une poulie conduite sur I’arbre de la prise de force et la
fixer a I’aide de la vis située sur le devant de I’arbre. La poulie conduite peut étre montée directement sur 1’arbre cylindrique en
essayant d’amener la charge radiale derriére le roulement a billes. Ne transmettre de charges axiales en aucun cas. Relier ensuite
la poulie conduite a la poulie conductrice a I’aide de courroies de transmission de longueur appropriée. Le nombre et le type de
courroies doivent étre calculés en fonction de la puissance a transmettre a I’pompe a vide rotative a palettes. Au terme de cette
opération, installer la protection nécessaire pour isoler les organes de transmission (poulies et courroies) et en interdire I’acceés aux
opérateurs.

- La tension idéale est la tension la plus basse a laquelle la courroie ne glisse pas sous charge maxi.
- Contrdler souvent la tension pendant les premieres 24/48 heures de rodage.
- Un survoltage réduit la vie de la courroie et du roulement.
- Garder les courroies libres des matériaux étrangers qui peuvent causer glissage.
- Contréler périodiquement la transmission, lui donner tension si elle glisse.
Pour contréler la tension dans une transmission traditionnelle, suivre la procédure suivante :
- Mesurer la longueur de la partie libre, t.
- Au centre de la partie libre (t) appliquer une force (perpendiculaire a la partie libre) telle a plier la courroie de 1,6 mm pour
100 mm de longueur de la partie libre. Par exemple la flexion de la partie libre de 1000 mm sera de 16 mm.
- Confronter la force que vous avez appliqué et mesuré a 1’aide d’ un tensiometre avec les données du tableau. Si la force est
comprise dans les valeurs « force min » cela indique une transmission sous tentionnée. Si la force est supérieure a la valeur « force
max » la transmission est plus tendue de ce qu’elle devrait étre.
Toutefois, une transmission neuve peut étre mise en tension au début a 2 fois la valeur « force min. » pour permettre un réglage
normal de tension pendant le fonctionnement.

Longueur de flexion (5

Lo”QUeur de Ia

Partie jiprg Force
M Section Min Max
o ——— Kg. Kg.
A 0,68 1,02
B 1,58 2,38
C 2,93 4,75
D 5,77 8,61
E 9,60 14,30

3-D) Pour installer I’pompe a vide rotative a palettes version .../D, raccorder 1’arbre a cardan du tracteur a 1000 rpm a I’arbre PTO
de I’'pompe a vide rotative a palettes.

& Non dépassée 1”’inclinaison maximale autorisée pour ’arbre a cardan.

3-H) Pour installer la pompe a vide rotative a palettes version .../H, monter un moteur hydraulique (bridage a standardisation
européenne — Groupe 3,5 pour série MEC 2000-3000-4000-5000-6500-8000 et Groupe 4 pour série STAR, MEC 9000-11000-13500

et MEC 16500) sur I’arbre de la prise de force et le fixer a I’aide de vis au support présent sur la partie frontale.
3.4 SCHEMA HYDRAULIQUE (version / H)

Le circuit hydraulique nécessaire au fonctionnement de la pompe a vide rotative a palettes version / H est représenté dans la version
ci-aprés a moteur unidirectionnel et bidirectionnel; les caractéristiques techniques du moteur hydraulique sont indiquées dans le
Tableau 1. La fixation du moteur appartient au type DIN 5482 - Z=23 pour les séries MEC 9000-11000-13500, STAR et MEC 16500
et au type DIN 5482 — Z=20 pour les séries MEC 2000-3000-4000-5000-6500-8000.
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SCHEMA DE LINSTALLATION : SCHEMA DE LINSTALLATION
HYDRAULIQUE AVEC MOTEUR HYDRAULIQUE AVEC MOTEUR
UNIDIRECTIONNEL BIDIRECTIONNEL

Q -
o o

o —
@ L | |8 ©_ 3 e
jiE3! L’Ww G =

FRANCAIS

SR -

i pH— N
el | —F

1 Pompe hydraulique 5 Réservoir d’huile

2 Soupape de surpression 6 Moteur hydraulique

3 Radiateurs 7 Distributeur

4 Filtre a huile 8 Drainage

3.5 INSTRUCTIONS POUR LUTILISATION ET LA MANUTENTION DU MOTEUR HYDRAULIQUE

Dans le cas de moteurs bidirectionnels s’assurer que le sens de rotation soit compatible avec les connections du circuit. Vérifier que la bride de

montage réalise un bon alignement entre ’arbre d’utilisation et 1’arbre du moteur.

RESERVOIR La contenance du réservoir doit correspondre aux conditions d’exercise de I’installation (~ 3 fois I"huile en circulation),
afin d’éviter la surchauffe du fluide; si nécessaire, installer un échangeur. Dans le réservoir les conduits de retour et d’aspiration
doivent étre espacés (en interposant un élément intercalaire vertical) afin d’€viter que 1’huile de retour soit immédiatement ré aspiré.

TUYAUTERIES Les tuyauteries doivent avoir un diamétre nominal supérieur a celui des orifices de la pompe ou du moteur

et étre parfaitement étanches. Pour limiter les pertes de charge, faire en sorte que le parcours des tuyauteries soit le plus court
possible afin de réduire au minimum le nombre des résistance hydrauliques (coudes, étranglements, vannes). Il est conseillé
d’interposer sur les tuyauteries un trongon de tuyau flexible pour réduire la transmissions des vibrations. Toutes les tuyauteries de
retour doivent étre au-dessous du niveau minimum de 1’huile pour éviter la formation de mousse. Avant de procéder au raccord des
tuyauteries, Oter les bouchons éventuellement présents et s’assurer qu’elles soient parfaitement propres.

FILTRATION Nous conseillons une filtration sur tout le débit de I’installation; les filtres doivent &étre montés en respectant
les indications reportées sur les premiéres pages du catalogne. Sur I’aspiration des pompes ils ne sont permis qu’a mailles plus
grosses.

FLUIDE HYDRAULIQUE Utiliser des fluides hydrauliques conformes aux normes ISO/DIN suivant les caractéristiques de
viscosité conseillées dans les premiéres pages du catalogne. Eviter les mélanges d’huiles différentes qui pourraient générer une
décomposition de I’huile et réduire son pouvoir lubrifiant.
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TROU DE DRAINAGE: dans les moteurs bidirectionnels avec trou de drainage, il faut brancher le trou avec le réservoir huile avec
un tuyau de diametre minimum 22 mm. Pour éviter la formation d’écume a I’intérieur du réservoir, le tuyau doit étre branché en
dessous du niveau mini.

MISE EN SERVICE: S’assurer que tous les raccordements du circuit sont corrects et que I’installation soit absolument propre. Verser
I’huile dans le réservoir en se servant d’un filtre. Purger le circuit pour favoriser le remplissage de I’installation Régler les limiteurs de pression
a la valeur la plus basse possibile. Mettre I’installation en service pendant quelques instant a la vitesse minimum puis purger de nouveau le
circuit et vérifier le niveau de I’huile dans le réservoir. Si la différence de température entre la pompe et le fluide dépasse 10°C, mettre en route
puis arréter I’installation pendant de bréves périodes de fagon réaliser un réchauffement progressif. Enfin, augmenter graduellement la pression
et la vitesse de rotation jusqu’a atteindre les valeurs d’exercice prévues, devant étre comprises dans les limites indiquées sur la catalogue.

CONTROLES PERIODIQUES - ENTRTIEN: Conserver la surface extérieure propre surtout dans la zone d’étanchéité de 1’arbre
d’entrainement; la poussiére abrasive peut en effet accélérer I’'usure des joints et causer des pertes. Substituer réguli¢rement le filtre pour
conserver le fluide propre. Le niveau de I’huile doit étre contrdlé; ce derniere doit étre substituée périodiquement suivant les conditions de
travail de I’installation.

SOLUTION DES PROBLEMES: Si le circuit est ouvert (c’est-a-dire si en bas du moteur il y a le réservoir huile et pas la pompe), dans le
cas ou le moteur reste en rotation a moteur arrété il n’y aura pas surpression mais cavitation. Pour solutionner le probleme il faudrait une valve
unidirectionnelle pour faire rentrer I’huile, ou une partie de celle-ci par taraudage, de I’entrée du moteur a son aspiration de facon a éviter que
le moteur aspire de 1air.

Si le circuit est fermé, il pourrait y avoir surpression. 2 solutions pour le probleme : une valve de surpression comme conseillé dans le schéma
de I'installation annexé ou une valve unidirectionnelle calibrée pour by passer le moteur. Par rapport a la premiére solution la derniére est plus
économique et moins invasive sur une installation existante car il n’y a pas besoin de faire un autre trou dans le réservoir.

MOTEUR HYDRAU-LIQUE

Pression N° de Trasmitted
Moteur Aspirateur max. trous/min Pression Pression max de Power
hydrau-lique compresseur d’utilisa- Portée Iinstallation
tion hydraulique
MEC 1000/H
PLM 20.20 1 bar 21,14 cm?®/r 1200 130 bar 200 bar 4,7 KW
MEC 1600/H
MEC 2000/H 100 bar 5 kW
KM 30.27 1 bar 26,7 cm?/r 1200 280 bar
MEC 3000/H 150 bar 6,8 kKW
MEC 4000/H 1 bar 43,98 cm?/r 1200 120 bar 9 kW
KM 30.43 MEC 5000/H 150 bar 250 bar
11,3 kW
MEC 6500/H 150 bar
MEC 8000/H 185 bar 16,,4 kW
KM 30.51 1 bar 51,83 cm®/r 1200 230 bar
MEC 9000/H 195 bar 17,2 kW
KM 30.73 MEC 11000/H 1 bar 73,82 cm?®/r 1200 145 bar 180 bar 18,3 kW
MEC 13500/H 1200 145 bar 21,4 kW
KM 40.87 1 bar 86,56 cm?®/r 280 bar
MEC 16500/H 1400 210 bar 26 kW
KM 30.73 MEC 16500/H 0.9 bar 73,82 cm®/r 1400 180 bar 180 bar 26 kW
MEC 2000/HM 80 bar 7,7 kKW
MEC 3000/HM 90 bar 8,7 kW
MEC 4000/HM 100 bar 9,7 kW
MSA 125 SHA 1 bar 125,7 cm?®/r 540 175 bar
MEC 5000/HM 130 bar 12,5 kW
MEC 6500/HM 140 bar 13,5 kW
MEC 8000/HM 160 bar 15,5 kW
STAR 60/H 130 bar 16 kW
KM 40.87 STAR 72/H 1 bar 86,56 cm?®/r 1000 155 bar 280 bar 19 kW
STAR 84/H 190 bar 23,4 kKW

Tab. 1
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3.6

DESINSTALLATION

Pour désinstaller I’pompe a vide rotative a palettes, procéder de la maniere suivante :

1) arréter la prise de force
du tracteur

2) oOter I’arbre a cardan de la
prise de force de I’aspirateur
-compresseur;

3) oter le tuyau de
raccordement qui unit
I’pompe a vide rotative a
palettes au wagon-foudre,
en desserrant le collier
métallique et en retirant le
tuyau du manchon;

4) oter les raccordements
hydrauliques éventuels;

5) retirer les vis de fixage et

désinstaller I’pompe a vide
rotative a palettes.

3.7 DEMONTAGE

3.71

Démontage Arriéere

1) arréter la prise de force
du tracteur;

2) Oter les courroies de
transmission

3) retirer le tuyau de
raccordement qui relie
la pompe a vide rotative
a palettes a la citerne,
en desserrant le collier
métallique et en retirer
ensuite le tuyau du
manchon;

4) débrancher les éventuels
raccordements hydrauliques;

5) retirer les vis de fixation et
désinstaller la pompe a vide
rotative a palettes.

1) arréter la prise de force
du tracteur

2) oter I’arbre a cardan de la
prise de force de ’aspirateur
—compresseur;

3) retirer le tuyau de
raccordement qui relie
la pompe a vide rotative
a palettes a la citerne,
en desserrant le collier
métallique et en retirer

ensuite le tuyau du
manchon,;

4) débrancher les éventuels
raccordements hydrauliques;

5) retirer les vis de fixation et
désinstaller la pompe a vide
rotative a palettes.

1) arréter I’installation
hydraulique;

2) oter les raccordements
hydrauliques du moteur;

3) retirer le tuyau de
raccordement qui relie
la pompe a vide rotative
a palettes a la citerne,
en desserrant le collier
métallique et en retirer
ensuite le tuyau du
manchon,;

4) débrancher les éventuels
raccordements hydrauliques;

5) retirer les vis de fixation et
désinstaller la pompe a vide
rotative a palettes.

SERIE MEC 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6500-8000

1) Démonter le couvercle arriere ou la pompe de lubrification (avec le joint de raccordement) de la flasque;
2) Oter les vis de la flasque arriere;
3) Utiliser deux vis a visser dans les trous filetés d’extraction jusqu’a ce que la flasque se détache.

SERIE MEC 9000-11000-13500

1) Retirer la poulie menée et la clavette;

2) Démonter le couvercle antérieur de la bride;
3) Retirer I’anneau Seeger de 1’axe antérieur;
4) Retirer les vis de la bride antérieure;

5) Retirer le rotor du corps;

6) Démonter le rotor de la bride a I’aide d’une presse.

FRANCAIS

STAR /V (avec réservoir arriére en fonte)

MEC 16500 et STAR /F (avec réservoir latéral en plastique)

1. Démonter le couvercle du réservoir et la pompe de 1. Fermer, le robinet de I’huile placé sur le réservoir;
lubrification (avec le joint de raccordement) du réservoir
arriere; 2. Démonter le couvercle arriere avec la pompe de
lubrification (avec le joint de raccordement) de la flasque;
2. Oter les vis du réservoir arriere;
3. Oter les vis de la flasque arriere;

3. Utiliser deux vis a visser dans les trous filetés d’extraction

jusqu’a ce que le réservoir se défasse; 4. Utiliser deux vis a visser dans les trous filetés d’extraction

jusqu’a ce que la flasque se détache;
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3.7.2

Demontage avant

1) Dévisser les vis du
couvercle de la boite du
multiplicateur;

2) Utiliser deux vis
a visser dans les trous
filetés d’extraction
jusqu’a ce que le
couvercle se détache;

3) Oter I’engrenage
avec ’arbre cannelé en
utilisant éventuellement
un extracteur;

4) Pour le pignon:
dévisser 1’écrou auto-
bloquant, utiliser un
extracteur;

5) Enlever le criclip
devant le roulement

6) Enlever le rotor
du corps en méme
temps que la boite du
multiplicateur;

7) Séparer le rotor de la
boite du multiplicateur
avec une presse;

1) Enlever la poulie
conduite et la clavette;

2) Démonter le
couvercle avant de la
flasque;

3) Oter les vis de la
flasque avant;

4) Enlever le criclip
devant le roulement;

5) Enlever le rotor du
corps;

6) Démonter le rotor de
la bride antérieure avec
une presse;

38 REMONTAGE - REINSTALLATION

MEC 9000-11000-13500.../P

1) Retirer la poulie
menée et la clavette;

2) Démonter le
couvercle antérieur de la
bride;

3) Retirer I’anneau
Seeger de I’axe
antérieur;

4) Retirer les vis de la
bride antérieure;

5) Retirer le rotor du
corps;

6) Démonter le rotor de
la bride a I’aide d’une
presse.

1) Enlever la flasque
avec ’arbre cannelé;

2) Enlever le manchon
avec flasque de
transmission et clavette;

3) Enlever le criclip
devant le roulement;

4) Oter la vis de serrage
de la prise calée;

5) Démonter le rotor de
la bride antérieure avec
une presse

& IMPORTANT : Avant tout remontage, changer les joints des parties ouvertes.

3.81

Remontage arriére

SERIE MEC 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6500-8000

1) Démonter le moteur
hydraulique du support;

2) Enlever le support
du moteur hydraulique;

3) Oterlavis de
serrage située a
I’intérieur du manchon
et enlever celui-ci;

4) Remove the screws
from the front flange;

5) Enlever le criclip
devant le roulement

6) Enlever le rotor du
corps;

7) Démonter le rotor de
la bride antérieure avec
une presse;

1) Démonter le roulement et I’entretoise de la flasque arriere;
2) Remplacer le joint de la flasque;
3) Approcher la flasque arriere du corps de la pompe en la placant en face des trous de fixation;
4) Introduire les vis de fixation dans les trous et les serrer;

5) Monter le roulement sur la flasque a I’aide d’un tampon;

6) Introduire 1’entretoise;
7) Remonter le couvercle arriere ou la pompe de lubrification (avec le joint de raccordement) sur la flasque.
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SERIE MEC 9000-11000-13500-16500

1) Retirer le roulement de la bride postérieure;

2) Introduire dans le corps de la pompe les deux goupilles de centrage;

3) Changer la garniture de la bride;

4) Approcher la bride postérieure du corps de la pompe, en alignant les trous des deux goupilles;
5) Introduire les 6 vis de blocage dans les trous de réglage et les serrer a 45 + 55 Nm;

6) Monter le roulement sur la bride a ’aide d’un maillet;

7) Introduire 1’anneau Seeger dans I’axe postérieur;

8) Remonter le couvercle postérieur ou la pompe de lubrification (conjointement au joint de raccordement) sur la bride;
9) Retirer les goupilles de centrage.

FIGURE A

La pompe MEC 9000/11000/13500/16500 est dotée d’un systéme qui permet aux brides de coulisser, pour éviter les risques de
rupture en présence de corps étrangers entre le rotor et le corps. (sauf sur version G-GA)

Pour bénéficier de ce systeme, il est important de respecter les indications suivantes:

Avant de mettre en marche la pompe, s’assurer que le rotor n’est pas accidentellement descendu. A cet effet, il est possible de
contrdler I’alignement des deux fentes présentes sur la bride et le corps de la pompe (voir figure A).

]
<C
o
=
=
[T

STAR NV (avec réservoir arriére en fonte) MEC 16500 et STAR /F (avec réservoir latéral en plastique)
1) Démonter le roulement du réservoir arricre; 1) Démonter le roulement de la flasque arriere;
2) Remplacer le joint du corps de la pompe; 2) Remplacer le joint du corps de pompe;

3) Approcher le réservoir arriere du corps de la pompe en la 3) Approcher la flasque arriere du corps de la pompe en la

placant en face des trous de fixation; placant en face des trous de fixation;
4) Introduire les vis de fixation dans les trous et les serrer; 4) Introduire les vis de fixation dans les trous et les serrer;
5) Monter le roulement sur réservoir a 1’aide d’un tampon; 5) Monter le roulement sur la flasque a 1’aide d’un tampon;

6) Remonter la pompe de lubrification (avec le joint de 6) Remonter le couvercle arriere et la pompe de lubrification
raccordement) sur le réservoir arriere et le couvercle du (avec le joint de raccordement) sur la flasque arriere;
réservoir;

7) Ouvrir le robinet placé sur le réservoir latéral;

382 Remontage du collecteur MEC 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6500-8000 et STAR

1) Remplacer le joint du collecteur;

2) Placer le collecteur sur le corps de la pompe ;

3) Serrer les vis de fixage du collecteur.

4. Insérer le cone

5. Insérer le ressort sur le cone

6. Remplacer le joint du couvercle avec manchon

7. Mettre le couvercle avec manchon sur le collecteur
8. Serrer les vis de fixation du couvercle.

9. Monter la poignée

Remontage du collecteur MEC 9000-11000-13500-16500

1) Changer la garniture du collecteur;

2) Positionner le collecteur sur le corps de la pompe;

3) Serrer les vis de fixation du collecteur;

4) Introduire le cone;

5) Monter le ressort sur le cone;

6) Monter I’entretoise sur le ressort du cone;

7) Changer la garniture sur le couvercle du collecteur;

8) Positionner le couvercle collecteur sur le collecteur;

9) Serrer les vis de fixation du couvercle collecteur;

10) Monter le pare-huile dans le logement du couvercle collecteur;
11) Monter la poignée et la serrer a I’aide de la vis prévue a cet effet;

i
||
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383

Remontage de Pavant

.../M-MA-K-KA

1) Mec 5000-6500-8000-
9000-11000-13500-16500:
démonter I’anneau Seeger;

1) Star: démonter
3 vis;

2) Démonter le roulement;

3) Monter le pignon sur
I’arbre;

4) Mec 9000-11000-13500-
16500: introduire les
goupilles fournies dans le
corps;

5) Monter I’écrou auto-
bloquant de fixation du
pignon;

5) Mec 9000-11000-13500-
16500: fixer le carter
multiplicateur au corps a
I’aide de vis serrées a

45 + 55 Nm;

6) Monter le roulement sur la
bride a I’aide d’un tampon
et introduire I’anneau
Seeger;

6) Mec 9000-11000-13500-
16500: Monter le
roulement sur la bride
al’aide d’un tampon
et introduire 1’anneau
de compensation puis
I’anneau Seeger;

7) Mec 9000-11000-13500-
16500: introduire
I’entretoise et monter le
pignon sur I’arbre;

7) Monter le pignon sur
I’arbre;

8) Monter le couvercle de la
boite;

9) Remplir la boite du
multiplicateur d’huile;

10) Monter le couvercle de la
boite

11) Remplir d’huile la boite
du multiplicateur jusqu’au
niveau

12) Mec 9000-11000-13500-

16500: retirer les goupilles
de centrage du corps;
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1) Démonter I’anneau Seeger;
2) Démonter le roulement

3) Remplacer le joint de la
flasque;

4) Mec 9000-11000-13500-
16500: introduire les
goupilles fournies dans le
corps;

5) Fixer la bride antérieure au
corps de la pompe avec les
Vis.

5) Mec 9000-11000-13500-
16500: fixer la bride
antérieure au corps a I’aide

de vis serrées a 45 + 55
Nm;

6) Monter le roulement sur la
bride a I’aide d’un tampon
et introduire 1’anneau
Seeger;

6) Mec 9000-11000-13500-
16500: Monter le
roulement sur la bride
al’aide d’un tampon
et introduire 1’anneau
de compensation puis
I’anneau Seeger;

7) remonter le couvercle
avant sur la flasque.

8) Mec 9000-11000-13500-

16500: retirer les goupilles
de centrage du corps;

A\

G-GA).

1) Démonter I’anneau Seeger;
2) Démonter le roulement

3) Remplacer le joint de la
flasque;

4) Mec 9000-11000-13500-
16500: introduire les
goupilles fournies dans le
corps;

5) Fixer la bride antérieure au
corps de la pompe avec les
vis.

5) Mec 9000-11000-13500-
16500: fixer la bride
antérieure au corps a I’aide
de vis serrées a 45 + 55
Nm;

6) Monter le roulement sur la
bride a I’aide d’un tampon
et introduire I’anneau
Seeger;

6) Mec 9000-11000-13500-
16500: Monter le
roulement sur la bride
a l’aide d’un tampon
et introduire 1’anneau
de compensation puis
I’anneau Seeger;

7) remonter le couvercle
avant sur la flasque.

8) remonter la prise calée.
9) Mec 9000-11000-13500-

16500: retirer les goupilles
de centrage du corps;

1) Démonter ’anneau Seeger;
2) Démonter le roulement

3) Remplacer le joint de la
flasque;

4) Mec 9000-11000-13500-
16500: introduire les
goupilles fournies dans le
corps;

5) Fixer la bride antérieure au
corps de la pompe avec les
vis.

5) Mec 9000-11000-13500-
16500: fixer la bride
antérieure au corps a ’aide
de vis serrées a 45 + 55
Nm;

6) Monter le roulement sur la
bride a I’aide d’un tampon
et introduire I’anneau
Seeger;

6) Mec 9000-11000-13500-
16500: Monter le
roulement sur la bride
aI’aide d’un tampon
et introduire I’anneau
de compensation puis
I’anneau Seeger;

7) remonter le manchon de
transmission sur I’ergot du
rotor;

8) remonter le support du
moteur hydraulique.

9) Mec 9000-11000-13500-
16500: retirer les goupilles
de centrage du corps;

La pompe MEC 9000/11000/13500 et MEC 16500 est dotée d’un systéeme
qui permet aux brides de coulisser, pour éviter les risques de rupture en
présence de corps étrangers entre le rotor et le corps (sauf sur version

Pour bénéficier de ce systeme, il est important de respecter les indications
suivantes: avant de mettre en marche la pompe, s’assurer que le rotor n’est pas
accidentellement descendu. A cet effet, il est possible de contréler I’alignement des
deux fentes présentes sur la bride et le corps de la pompe.

Trous bride

Fente d’alignement Bride avec Corps
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384 MISE EN PLACE CORRECTE DU CONE INVERSEUR L
e — )

-

Pour placer correctement le cone inverseur, procéder de la maniere suivante: T
d

1) Oter la manette (série MEC) ou le sélecteur de I’inverseur; = e
2) Démonter le couvercle du collecteur;

3) Vérifier que la partie plate du cone inverseur est placée a 45° par rapport a la prise de force;

4) Remonter le couvercle collecteur et la manette (série MEC) ou le sélecteur de 1’inverseur.

4 - INVERSION DU SENS DE ROTATION - POMPE ROTATIVE A PALETTES
AVEC LUBRIFICATION AUTOMATIQUE OU FORCEE

Pour invertir le sens de rotation d’une pompe rotative a palettes avec lubrification automatique, suivre le procédé suivant :

- Démonter il couvercle postérieur et la pompe de lubrification automatique droite et gauche (avec le joint de connexion) de la bride ;
- Enlever les vis de la bride postérieure ;

- Utiliser 2 vis pour visser dans les trous d’extraction filetés jusqu’a ce que la bride s’enléve ;

- Enlever les vis de la bride antérieure ;

- Enlever du corps de la pompe le rotor avec la bride antérieure;

- Tourner le corps avec le collecteur de 180° sur le plan horizontal ;

- Substituer les 2 joints des brides;

- Enfiler dans le corps le rotor avec la bride antérieure;

- Serrer les 6 vis de fixation de la bride antérieure au corps ;

- Démonter le criclip et le roulement de la bride postérieure ;

- Approcher la bride postérieure du corps de la pompe en la positionnant en correspondance des trous de fixation ;

- Insérer les 6 vis de fixation dans les trous et les serrer ;

- Monter le roulement sur la bride a 1’aide d’un tampon et insérer le criclip ;

- Remonter le couvercle postérieur et substituer la pompe de lubrification automatique droite ou gauche avec une pompe de
lubrification automatique avec le sens de rotation opposé (avec le joint de connexion) sur la bride.

Dans le cas d’une pompe rotative a palettes (STAR) avec lubrification forcée, il faut suivre les mémes instructions pour les
pompes rotatives a palettes avec lubrification automatique ci-dessus, tandis que pour les pompes rotatives a palettes version
(MEC 2000/13500) avec lubrification forcée, la pompe de lubrification ne doit pas étre substituée car bidirectionnelle.

5 - MISE EN SERVICE, MISE AU POINT

5.1 FONCTIONNEMENT SANS VALVE DE SURPRESSION POUR LA SERIE MEC

du collecteur prévu pour la valve de surpression soit fermé avec un bouchon si la valve de
surpression et réglage du vide sont présentes dans I’installation et fonctionnent. Si elles ne sont
pas installées dans le trou prévu sur la pompe, il faut insérer un bouchon pour fermer le trou.

: Avant de faire marcher la pompe rotative a palettes il faut vérifier que le trou dans le couvercle
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5.2 SENS DE ROTATION

Avant de mettre I’pompe a vide rotative a palettes en marche, s’assurer que I’arbre de la prise
de force (PTO) tourne librement et que le sens de rotation correspond a celui de la fleche.

Pour aucune raison il faut faire tourner la pompe rotative a palettes dans le sens contraire a celui pour lequel elle a été prévue (indiqué

par la fleche) puisque cela pourrait endommager d’autres composants et compromettre le fonctionnement de la pompe.

6 - SYSTEME DE GRAISSAGE ET REGOLATION DE CHUILE
Trois types de lubrification différents ont €té mis au point pour les pompe a vide rotative a palettes (voir Fig. 3).

6.1 GRAISSAGE NORMAL
Le graissage n’a lieu que pendant la phase d’aspiration. Le vide qui se crée dans I’pompe a vide rotative a palettes aspire ’huile du
réservoir. Lors de la phase de compression, le graissage se fait avec les résidus d’huile de la phase précédente. Le graissage normale est
disponible uniquement pour les modeéles MEC 1000 et MEC 1600 qui sont réalisés seulement avec ce type de lubrification.

6.2 GRAISSAGE FORCE
Le graissage a lieu a la fois pendant I’aspiration et pendant la compression a I’aide d’une pompe a engrenages située a 1’arriere et
actionnée par 1’arbre du rotor. La pompe a engrenages aspire I’huile du réservoir et I’envoie au robinet de dosage a réglage manuel.
L’excédent d’huile retourne dans le réservoir par I’intermédiaire d’un tuyau relié au robinet et au réservoir.
La lubrification forcée est disponible en série sur les modeles MEC 2000/13500 et STAR.

6.3 GRAISSAGE AUTOMATIQUE
Avec ce systeme, le graissage a lieu a la fois pendant 1’aspiration et pendant la compression moyennant I’utilisation d’une pompe de
dosage a pistons a débit réglable située a 1’arriere et actionnée par le rotor. L’huile est injectée directement dans 1’pompe a vide rotative
a palettes, ce qui supprime le réglage manuel et permet de réaliser une économie d’huile sensible. La lubrification automatique est
disponible sur demande sur les modéles MEC 1000/13500 et STAR et de série sur le modele MEC 16500.

Fig. 3

Graissage normal Graissage automatique Graissage forcé

64 HUILE A UTILISER

Les pompes rotatives a palettes sont fournies SANS huile de lubrification a I’intérieur du réservoir.

Battioni Pagani recommande d’utiliser ’huile BATTIONI PAGANI “VACUUM PUMP OIL” pour la lubrification interne qui garantit :
- Résistance optimale a 1’oxydation

- Propriétés antirouille

- Propriétés anti mousse

- Température d’utilisation de -5°C a 160°C

EN L’ABSENCE DE « VACUUM PUMP OIL », UTILISER UNIQUEMENT DE L’HUILE MINERALE
NEUVE ISO VG 100 (SAE 30)
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6.4.1

IL NE FAUT ABSOLUMENT PAS UTILISER LES TYPES D’HUILE SUIVANTS

A HUILE POUR TRANSMISSIONS-HUILE DEJA UTILISE- HUILE VEGETALE- HUILE POUR ENGRENAGES

6.4.2 HUILE BOITIER MULTIPLICATEUR

Toutes les pompes M-MA-K-KA (avec multiplicateur) sont fournies avec 1’huile de lubrification des engrenages a ’intérieur du

boitier.

En cas de nécessité de substitution de I’huile a I’intérieur du boitier du multiplicateur, utiliser un huile ISO VG 460.

6.5

NIVEAU DE LCHUILE

SERIE MEC

SERIE STAR/V

SERIE STAR/F

FRANCAIS
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SERIE MEC

Pour le graissage intérieur, le niveau minimum d’huile est indiqué par I’encoche située a 1I’extrémité inférieure de la tige de niveau

(voir Fig. 5) située sur le collecteur. Le niveau maximal indique que le réservoir est plein.

SERIE, STARNV

Pour le graissage intérieur, le niveau minimum d’huile est indiqué, par la longueur du bouchon avec tige de niveau (voir Fig. 6) située

dans le réservoir postérieur. Le niveau maximal indique que le réservoir est plein.

SERIE STAR/F et MEC 16500

Pour le graissage intérieur, le niveau minimum d’huile est indiqué, par ’encoche inférieure sur 1’indicateur placé a coté du réservoir

extérieur (voir Fig. 7). Le niveau maximal indique que le réservoir est plein.

CAPACITE DU RESERVOIR D’HUILE [L]

MEC 1000 | MEC 1600 | MEC 2000 | MEC 3000 | MEC 4000 MEC 5000 MEC 6500 | MEC 8000
0,6 0,7 1,0 1,2 1,5 2,5 3,1 3,8

MEC 9000 | MEC 11000 | MEC 13500 STAR/V STAR/F-MEC 16500
2,5 3 3,5 3,7 4,3

5
s
| o
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‘ i VERSION M - MA - K -KA: le multiplicateur est équipé d’un bouchon

- de remplissage en haut du multiplicateur ainsi que d’un bouchon de
niveau d’huile (voir Fig. 7), situé a c6té de la boite a engrenages qui
ENTREE HUILE permet de surveiller le niveau.

Pour une lubrification correcte, 1’huile doit toujours étre visible dans le
niveau.

INDICATEUR DU
NIVEAU D’HUILE

Fig. 7

6.6 QUANTITE D’HUILE DE GRAISSAGE

Pendant le fonctionnement de I’pompe a vide rotative a palettes, vérifier que la quantité d’huile indiquée dans le Tab. 4 sort bien du
robinet réglant son débit. Les quantités susmentionnées sont valables soit pour le graissage forcé que pour ce lui automatique.

Au moment de rembouger, ne verser dans le réservoir que de I’huile neuve et propre.

VERSION /M - MA - K - KA: effectuer la premiere vidange d’huile apreés environ 100 heures de service effectif dans la boite du
multiplicateur puis effectuer les vidanges suivantes toutes les 300 heures de service effectif environ.

Cravide e e o e Entrée libre
MEC 1000 20 - 25 10 - 12 50 25
MEC 1600 20 - 25 10 - 12 50 25
MEC 2000 25 - 30 12 - 15 63 32
MEC 3000 25 - 30 12 - 15 63 32
MEC 4000 25 - 30 12 - 15 63 32
MEC 5000 30 - 40 15 -20 80 40
MEC 6500 40 - 50 20 - 25 100 50
MEC 8000 40 - 50 20 - 25 100 50
MEC 9000 50 - 60 25 -30 120 60
MEC 11000 50 - 60 25 -30 120 60
MEC 13500 50 - 60 25 -30 120 60

Gouttes/min pour Gouttes/min pour g/h g/h

e Memtrestibre - " demax P entrée libre max
STAR 60 30 - 40 15 -20 80 40
STAR 72 35-45 17 - 22 90 45
STAR 84 40 - 50 20 - 25 100 50
MEC 16500 40 - 50 20 - 25 100 50
Tab. 3
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6.7 REGLAGE DE L’HUILE DE GRAISSAGE

Pour régler la chute de 1’huile dans I’pompe a vide rotative a palettes a lubrification forcée, il suffit d’agir sur la bague de réglage
“A” (voir Fig. 8) apres avoir desserré la bague “B”.

Une fois le réglage effectué, resserrer la bague “B”.

Le réglage du débit d’huile, avec lubrification automatique, est effectué dans notre usine au moment de la vérification finale de
I’pompe a vide rotative a palettes.

Toutefois, s’il faut effectuer un réglage différent, suivre les indications suivantes : Oter le couvercle de I’ergot “B” (voir Fig. 9),
desserrer le contre-écrou “C” puis agir sur la tige de réglage “A”.

En tournant dans le sens des aiguilles d’une montre, on diminue le débit d’huile (-) et en tournant dans le sens inverse des aiguilles
d’une montre, on augmente le débit (+). Au terme du réglage, serrer le contre-écrou “C” et revisser le couvercle “B”.

FRANCAIS
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Fig. 8 Fig. 9

7 —SOUPAPES DE SURPRESSION ET DE REGLAGE DU VIDE

De suite on peut trouver le schéma indiquant les soupapes en série (O), livrées sur demande (X), et pas disponibles (-) a installer sur
tous les I’'pompe a vide rotative a palettes.

SOUPAPE DE SOUPAPE DE SOUPAPE DE SOUPAPE DE
REGLAGE DU VIDE SURPRESSION SURPRESSION SURPRESSION
17 Yo 1" % 17 2»
MEC 1000/1600 - - - -
MEC 2/3/4000 - X - -
MEC 5/6.5/8000 X - X -
MEC 9/11/13500 X - - X
MEC 16500 X - - X
STAR 60/72/84 (0] - - X
O = En série X = Sur demande - = Pas disponible
Tab. 4
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ATTENTION : L’installation doit avoir TOUJOURS
une valve de réglage du vide (Tarée a -080 bar) et une
valve de surpression ( tarée a 1 bar)

Pression :I.a pression max. consentie est de 2,5 bar absolus (1,5 bar relatifs).
Pour ne pas dépasser cette valeur et pour obtenir une pression maximum inférieure,
il faut appliquer une valve de surpression « C » pour décharger 1’eccédent d’air.
Pression de travail 2 bar absolus (1 bar relatif).

Vide : L e vide trop élevé peut causer ovalisation et ondulation du corps ou rupture
des palettes. Pour cette raison il est préférable utiliser une valve de réglage du
vide « D ». Ces valves peuvent étre montées sur le collecteur ou sur le couvercle
des pompes. Le dégré de vide du travail est -0,80 bar.

Le réglage des soupapes se fait sur le papillon placé sur la soupape méme (soupape
de surpression) ou sur I’écrou et contre-écrou (soupape de réglage du vide).

Fig. 10

8 - ESSAI ET RODAGE
8.1 ESSAI

Tutte le pompe rotative a palette Battioni e Pagani, sono collaudate prima della consegna presso il nostro stabilimento.

Pour effectuer I’essai de ’pompe a vide rotative a palettes, vérifier les points précédents en utilisant
éventuellement un banc d’essai.

S’assurer que I’arbre de la prise de force (PTO) tourne librement et que le sens de rotation est celui
indiqué par la fleche.

— x| Lors de la vérification du fonctionnement de la pompe sans le raccordement aux tuyaux d’aspiration
et de refoulement, il subsiste un danger de coupure pour les opérateurs en raison de I’acces a la partie
interne du cylindre a ’aide d’une courbe de vidange et du couvercle du collecteur. Il est tout aussi

dangereux de procéder, dans les mémes conditions, a I’aspiration de corps étrangers a ’intérieur de la

machine.

Vérifier que la manette est placée comme il faut et que I’pompe a vide rotative a palettes aspire ou comprime.

82 RODAGE

La période prévue pour une pompe rotative a palettes est de 30 heures effectives de travail, pendant lesquelles les parametres de
fonctionnement doivent étre réduits de 20%.
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9 - MISE EN ROUTE, FONCTIONNEMENT ET ARRET

9.1 MISE EN ROUTE

L’pompe a vide rotative a palettes ne posseéde pas de commande de mise en route. Pour le mettre en route, il suffit de mettre en marche
la prise de force qui différe selon la version de I’pompe a vide rotative a palettes. Vérifier, avant la mise en route, que 1’pompe a
vide rotative a palettes est muni d’huile pour le graissage interne (et de la boite du multiplicateur dans les versions .../M-MA-K-KA.

en mouvement sont en place et en parfait état de marche. Remplacer ou installer correctement tout éventuel
élément manquant avant d’utiliser la transmission.
Dans les versions M, MA, K, KA et D, nettoyer et graisser la price de force avant installer la transmission a cardan.

j Avant de mettre I’pompe a vide rotative a palettes en route, vérifier que les protections de tous les organes

9.2 FONCTIONNEMENT

Ne jamais utiliser ’pompe a vide rotative a palettes a des pressions, températures et durée supérieurs a ceux
figurant dans le Tab. 6. Pendant I’utilisation de la machine, ne jamais dépasser la vitesse ni la puissance

indiquées dans la notice. Eviter toute surcharge ainsi que tout démarrage en force de la prise de force.

Vérifier les parametres suivants de fonctionnement.

PARAMETRE REGIME MAXIMUM

Nombre de tours MEC STAR M-K-HM [rpm] 600
Nombre de tours MEC STAR MA, KA [rpm] 1000
Nombre de tours MEC P, D, H, [rpm] 1400
Nombre de tours STAR P, D, H, [rpm] 1200
Pression [bar] 1,5
Vide [bar] -0,95
Température extérieure cdté cylindre de compression [°C] 130
Temps de fonctionnement palettes standard -0,80 bar [min] 6-8
Temps de fonctionnement palettes long life -0,80 bar [min] 15

Tab. 5

pompe, indiqué sur la plaque, de 10%, pour réduire la consommation d’huile, I’usure des palettes et le bruit.

f Nous conseillons 1’utilisation de la pompe a vide a palettes en réduisant le nombre maximum de tours de la
Pour un usage spécial ou intensif, il est conseillé de contacter le bureau technique

Le non-respest des prescriptions peut étre nuisible a la santé de I’utilisateur ou peut endommager I’pompe a
vide rotative a palettes. Si la densité du matériel a aspirer est considérable, diluer ou mixer le matériel méme.
La durée de fonctionnement ne doit pas faire atteindre la température maximale. Une durée d’utilisation

prolongée sans interruption peut provoquer, en plus de la surchauffe, ’endommagement des palettes.
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9.3 ARRET

Pour arréter I’pompe a vide rotative a palettes, stopper le moteur et débrancher la prise de force de maniere a éviter tout actionnement involontaire.

94 DISPOSITIFS DE COMMANDE

Pour commander les phases d’aspiration et de compression, utiliser la manette a fonctionnement manuel située en haut du collecteur.
Pour determiner la rotation de la manette pour choisir la phase d’aspiration ou de compression, il faut suivre les indications du
construsteur de I’installation. En cas de blocage du cone, soulever la poignée 1’aide d’un levier.

La sélection de la phase d’aspiration ou de compression avec la manette doit étre effectuée lorsque I’pompe
a vide rotative a palettes n’est pas actionné.

9.5 INDICATEUR DE TEMPERATURE (THERMO TAPE)

L’indicateur de température est fixé sur le c6té de compression de toutes les versions Mec 9000-11000-
13500-16500. v | R

L’indicateur de température permet 2 contrdles de la température: ‘\J‘ P u
* Sur la partie inférieure, est présente une échelle réversible qui change de couleur (de noir a bleu) a une ’ i
température spécifique (comprise entre 90°C et 120°C). Cette échelle a été réalisée pour permettre a ,! u ii i E i..
I'utilisateur d’éviter la surchauffe de la pompe.

* En haut a droite, est présent un carré bleu: il s’agit de I’indicateur irréversible avec un point blanc au
centre qui devient noir quand la température atteint 160°C. Si le point devient noir, cela indique que la
pompe a été utilisée pendant plus de 15 minutes au niveau maximale de vide (mauvaise utilisation de la pompe); la pompe doit étre
démontée et il est nécessaire de changer toutes les garnitures pare-huile et les palettes.

9.6 DISPOSITIFS DE PROTECTION ADOPTES

L’pompe a vide rotative a palettes, au moment de I’installation sur une machine, doit étre muni de dispositifs
de protection pour isoler les organes en mouvement et en empécher I’accés aux opérateurs.

Il est aussi necessaire protegér 1’aspirateur/compresseur pour éviter le danger de projections de matériaux
en cas de grave rupture.

A
A

Les versions /M, MA, K, KA et D sont livrées avec un dispositif de protection en matiere plastique marqué CE destiné a isoler et &
protéger 1’arbre PTO pendant son mouvement.

9.7 MOYENS DE PROTECTION INDIVIDUELLE A UTILISER

Lorsque ’on utilise I’pompe a vide rotative a palettes, il est nécessaire de porter les moyens de protection
individuelle prescrits par le fabricant de la machine sur laquelle est installé I’pompe a vide rotative a
palettes.

pag. 80 D



10 - DYSFONCTIONNEMENT, DEFAILLANCE, PANNE

ANOMALIE

Peu de vide ou pression insuffisante

CAUSE

Usure des palettes

SOLUTION

Remplacer les palettes

Quelques palettes bloquées dans le rotor

Démonter I’'pompe a vide rotative a
palettes, nettoyer et laver le rotor, les
palettes et le corps

Infiltration ou fuite d’air de 1’installation

Eliminer les infiltrations

Cylindre ondulé

Polir ou remplacer le corps

Cone inverseur mal placé

Démonter et placer correctement le
cOne inverseur

Montage des flasques trop serré

Ajouter un joint a la flasque arriere

Mec 9000-11000-13500-16500
déplacement de la bride coulissante

Réinsérer les goupilles fournies entre
le corps et la bride pour 1’alignement

Surchauffe

Pression excessive

Réduire la pression

Régime de tours excessif

Réduire le régime des tours

Durée de service trop longue

Réduire la durée de service

Palettes trop longues

Ebarber les palettes jusqu’a la taille
indiquée

Absence de graissage

Vérifier le niveau d’huile dans Ie
réservoir, le fonctionnement de Ia
pompe & huile et le réglage du robinet
de I’huile

Battement contre la surface extérieure

Régime de tours trop faible

Accroitre le régime de tours

Huile de lubrification en quantité excessive
/ faible et non adaptée

Nettoyer la pompe rotative a palettes et
substituer I’huile

Fuite de purin de la courbe de vidange

Dysfonctionnement des soupapes

Vérifier les soupapes

Fuite de fumée de la courbe de vidange

Graissage excessif

Régler le graissage

Absence de circulation de [I’huile
lubrifiante (pour les versions a graissage
automatique)

Aspiration d’air dans les raccords

Remplacer les raccords

Tuyau de graissage mal introduit dans les
raccords

Introduire correctement le tuyau de
graissage

La chambre de la pompe a huile contient
de I’air

Remplir d’huile la chambre de la pompe

La prise de force ne tourne pas

Une palette s’est brisée

Remplacer les palettes (vérifier que
I’ergot du rotor est pli€)

Un corps étranger est entré dans 1’pompe a
vide rotative a palettes

Oter le corps étranger

La machine n’aspire/ne compresse pas

La manette est mal placée

Placer correctement la manette

Le cone inverseur est mal placé

Placer correctement le cdne inverseur

L’pompe a vide rotative a palettes tourne
a l’envers

Intervertir le sens de rotation

Toutes les palettes sont bloquées

Démonter I’pompe a vide rotative a
palettes et laver le rotor, les palettes et
le corps.

Les palettes ne sortent pas normalement
des fentes du rotor

Démonter I'pompe a vide rotative a
palettes et laver le rotor, les palettes et
le corps

La bille en caoutchouc bouche la soupape
de trop-plein

Augmenter le passage d’air a I’intérieur

de la soupape.
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11 - ENTRETIEN, INSPECTIONS ET CONTROLES, REPARATION ET SERVICE
APRES-VENTE

Pendant ’entretien, les inspections et controles ainsi que pendant les réparations, il est recommandé de porter
les dispositifs de protection individuelle indiqués dans la fiche jointe a la notice.

Toutes les opérations d’entretien, d’inspection et controle ainsi que de réparation doivent étre effectuées avec la
plus grande attention apres avoir éteint I’pompe a vide rotative a palettes et débranché la prise de force.

A\
A

11.1 NETTOYAGE

11.1.1 LAVAGE DU CORPS

Si du purin entre dans I’pompe a vide rotative a palettes, laver immédiatement 1’intérieur du corps en faisant aspirer du naphte ou
du gasoil par la courbe de vidange avec la manette en position de compression. Au terme de cette opération, faire aspirer de ’huile.
Effectuer la méme opération lorsque 1’on prévoit un arrét prolongée de I’pompe a vide rotative a palettes. Dans ce cas, faire sortir
le tuyau d’aspiration et de refoulement raccordé aux soupapes et refermer hermétiquement le couvercle du collecteur car les gaz qui
se forment a I’intérieur de la citerne, en passant dans I’pompe a vide rotative a palettes, font rouiller I’intérieur du corps et peuvent
entrainer la rupture des palettes lorsque I’on remet la machine en marche.

Pour la méme raison, ne jamais utiliser d’eau.

Si I’on effectue le lavage du corps apres 1’avoir démonté, il faut d’abord procéder a un lavage préliminaire a base de détergents (par
ex. avec un diluant).

11.1.2 LAVAGE DU RESERVOIR D’HUILE

Laver le réservoir d’huile au moins une fois par an avec des solvants appropriés.
11.1.3 LAVAGE E NETTOYAGE DES SOUPAPES

Laver et nettoyer les soupapes au moins une fois par mois. Démonter les soupapes 1’pompe a vide rotative a palettes puis les laver a
I’eau ou avec des détergents non corrosifs.

11.2 CONTROLE DES SOUPAPES

Verifier périodiquement que toutes les soupapes soit de trop plein que de pression/vide, functionnent toujours bien.
11.3 INSPECTION ET REMPLACEMENT DES PALETTES

11.3.1 GENERALITES CONCERNANT LES PALETTES

Sur les pompe a vide rotative a palettes on monte 3 types de palettes en matériel différentiels selon le Tab. 8 suivant.

SERIE e PALETTES SPECIALES
MEC (0] X
MEC 9000/11000/13500 - 0]
MEC 16500 0] X
STAR 0] X
O = En séries X = Sur demande - = Pas disponibles

Table 8
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Les palettes STANDARD sont indiquées pour un usage pas intense, bref et pas fréquent.

Les palettes SPECIALES sont composées par un matériel spéciale indique pour un usage intense pour pompe a vide rotative a
palettes utilisés dans le secteur agricole. Ce matériel est trés résistant. A 1’usure et aux stress thermiques, et mécaniques. Il est
indiqué pour un usage fréquent et pour 1’aspiration de purins denses. Il est conseillé pour installations avec utilisations fréquentes
pendant le méme jour.

Outre I’usure normale, il peut se révéler nécessaire de remplacer des palettes suite 2 un mauvais usage de I’pompe a vide rotative a
palettes. Les causes les plus fréquentes sont dues a la chaleur, a I’absence de graissage, a ’entrée de purin, d’une pression ou d’un
vide importants ou encore a la formation de rouille dans le corps en raison d’un arrét prolongé.

Avec la chaleur trop élevée palettes s’étendent a toucher la plaque avant et arriére, ce qui provoque la rupture des palettes.

L’absence de graissage entraine le desséchement des palettes et de I'intérieur de la pompe. Ceci accroit leur fragilité et provoque
leur rupture longitudinale.

Le mé&me genre de rupture peut étre provoqué par 1’entrée de purin ou par une pression de service trop élevée.

Un vide trop important entraine le battement des palettes contre le cylindre ce qui endommage la surface extérieure des palettes et
provoque ’ondulation de la chemise.

11.3.2 INSPECTION DES PALETTES MEC/STAR

Pour vérifier I’état d’usure des palettes situées dans I’pompe a vide rotative a
palettes, suivre les indications suivantes :

¢ e Retirer le bouchon fileté d’inspection;

*  Faire tourner le rotor jusqu’a ce que une palette soit aligné avec le trou
d’inspection;

e Comparer la hauteur de la palette avec la circonférence de controle
indiquée sur le rotor;

e Changer le jeu complet de palettes quand la hauteur est inférieure a la
circonférence de contrdle indiquée sur le rotor;

Fig. 11

11.3.3 REMPLACEMENT DES PALETTES
1) Vérifier qu’il y a I’espace suffisant a I’arriére de I’pompe a vide rotative a palettes pour pouvoir opérer aisément ; dans le cas
contraire, démonter au préalable I’pompe a vide rotative a palettes de son support ;
2) Démonter 1’arriere ;
3) Oter les palettes du rotor ;
4) Remplacer les palettes ;
5) Nettoyer I’pompe a vide rotative a palettes.
6) Remonter I’arri¢re de I’pompe a vide rotative a palettes.

7. Utiliser seulement rechanges d’origine Battioni Pagani®

Demandez le Kit de révision pour pompe rotative a palettes contenu dans un seul blister: palettes, joints et parehuiles

d’origine Battioni Pagani®.
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11.34 TAILLES DES PALETTES

NOMBRE MESURES NOMBRE MESURES
MODEL DES DES MODEL DES DES

PALETTES PALETTES PALETTES PALETTES

MEC 1000 5 120x38x6,5 MEC 8000 S.C. 5 449x46,5x9,7
MEC 1600 5 190x38x6,5 MEC 9000 5 300x60x6,5
MEC 2000 7 180x41x6,5 MEC 11000 5 370x60x6,5
MEC 3000 7 240x41x6,5 MEC 13500 5 460x60x6,5
MEC 4000 7 300x41x6,5 MEC 16500 6 460x67x7,5
MEC 5000 7 300x46,5x6,5 MEC 9000 S.C. 5 299x60x9,7
MEC 6500 7 370x46,5x6,5 MEC 11000 S.C. 5 369x60x9,7
MEC 8000 7 450x46,5x6,5 MEC 13500 S.C. 5 459x60x9,7
MEC 5000 S.C. 5 299x46,5x9,7 STAR 60 6 350x70x7,5
MEC 6500 S.C. 5 369x46,5x9,7 STAR 72 6 400x70x7,5
Tab. 9 STAR 84 6 480x70x7,5

IMPORTANT : Vérifier que les palettes recues en rechange soient de longueur inférieure ou égale a la mesure
nominale indiquée dans le tableau 9. Utilisez uniquement les palettes originales Battioni Pagani®

11.4 REMPLACEMENT DE LA BILLE EN CAOUTCHOUC
1)  Dévisser et lever le couvercle porte-soupape (séries STAR) ou le collecteur (série MEC) ;
2) Remplacer la bille en caoutchouc;
1)  Remonter couvercle porte-soupape (séries STAR) ou le collecteur (série MEC).

11.5 REMPLACEMENT DES ENGRENAGES (VERSION /M - MA ET /K - KA)
1) Dévisser les vis du couvercle de la boite du multiplicateur;
2) Utiliser deux vis a visser dans les trous filetés d’extraction jusqu’a ce que le couvercle se détache ;
3) Oter I’engrenage avec 1’arbre cannelé en utilisant éventuellement un extracteur ;
4) Pour le pignon : dévisser I’écrou auto-bloquant, utiliser un extracteur .
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11.6 SERVICE APRES-VENTE
Pour le service apres-vente et pour la commande d’accessoires et de pieces de rechange, s’adresser au fournisseur
de I’installation compléte.

11.7 ENTRETIEN PERIODIQUE

ENTRETIEN A EFFECTUER MODALITES D’EXECUTION FREQUENCE

Vérifier la circulation de I’huile Inspecter les voyants de niveau Une fois par jour

. . - 3 . | Utiliser le niveau d’huile situé a I’extérieur . .
Vérifier le niveau d’huile dans le réservoir ) . Une fois par semaine
du réservoir

FRANCAIS

Vérifier I’'usure des palettes Démonter le bouchon fileté Toutes les 300 heures de service

Vérifier le bon fonctionnement des

soupapes de surpression et de réglage du | Démonter les soupapes Une fois par semaine
vide
Laver le réservoir d’huile Démonter le réservoir Une fois par an

L. Verser de I’huile + de la naphte (apres le | A chaque fois qu’il entre du purin ou a
Laver I’intérieur du corps . . . . ,
lavage, lubrifier uniquement avec de I’huile) | chaque arrét prolongé

. . . s . .y Une fois par an ou a chaque arrét
Laver la pompe de graissage Utiliser un pinceau et de 1’air comprimé 3
prolongé

Vérifier le bon fonctionnement des| . .
. Démonter les soupapes Une fois par mois
soupapes de trop-plein

Lubrifier la prise de force (versions M - | Huiler la prise de force avec un pinceau et de

. . Une fois par mois
MA-K-KAetD) I’huile lubrifiante

Laver et nettoyer les soupapes Démonter les soupapes Une fois par mois

12 - MISE HORS SERVICE ET DEMOLITION

Avant de démolir I’pompe a vide rotative a palettes, il faut séparer les matériels suivants :
o Huile de lubrification ;
*  Parties en caoutchouc et en plastique ;
. Parties en fonte et en acier ;

afin de les éliminer de maniere appropriée.

Ne pas jeter I’'pompe a vide rotative a palettes dans la nature.

Pour éliminer l'huile de lubrification, faire appel aux services spécialisés de traitement.
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VORWORT

Die Vakuum Derhpumpe mit Lamellen Battioni Pagani® wurden unter Einhaltung der EG-Normativen auf dem Gebiet der Sicherheit
projektiert und konstruiert und waren Gegenstand der Gefahrenbewertung geméss der UNI EN ISO 12100:2010; Sie entsprechen
insbesondere der EWG-Richtlinie 2006/42/CE sowie nachfolgenden Anderungen und Erginzungen.

Die Pumpe wurde nach den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG iiber Maschinen konstruiert und verfiigt folglich
iber die CE-Kennzeichnung auf dem identifizierenden Typenschild. In Bezug auf die Verwendung und Lieferung, die die Installation
durch den Kéufer vorsieht (ohne Antrieb), wird jedoch erklirt, dass Battioni Pagani® keinerlei Verantwortung fiir Schiden, die aus
dem Nichtbeachten der in der Gebrauchs- und Wartungsanleitung angegebenen Vorschriften entstanden sind, tibernimmt.

Das hier vorliegende Handbuch enthélt die CE-Konformititserkldrung sowie alle fiir die Benutzer und Hersteller von Anlagen
erforderlichen Angaben, wodurch eine sichere Benutzung unserer Produkte gewihrleistet wird. Aus diesem Grund ist das Handbuch
stets in unmittelbarer Nidhe der Drehschieberpumpe mit Lamellen aufzubewahren. Vor der Ausfiihrung jeglicher Arbeitsschritte mit
sowie an der Pumpe ist es unbedingt erforderlich, die in diesem Handbuch enthaltenen Anleitungen aufmerksam durchzulesen.

Tritt dieses Gefahrensymbol im Handbuch auf, so bedeutet dies, dass wichtige Anweisungen in Bezug auf die

Sicherheit gegeben werden.

Der Bediener ist der erste Empfinger dieser Informationen und iibernimmt somit die volle Verantwortung fiir
die Einhaltung dieser Anweisungen, nicht nur was ihn selbst betrifft sondern auch alle anderen Personen, die in
Verbindung mit dem Einsatz des Vakuum Derhpumpe mit Lamellen Gefahren ausgesetzt sein konnten.

Die im vorliegenden Handbuch gegebenen Beschreibungen und Abbildungen verstehen sich einzig und allein als hinweisende
Angaben. Die Herstellerfirma behilt sich das Recht vor, zu jedem beliebigen Zeitpunkt Anderungen jeglicher Art und Weise
auszufiihren.

GARANTIE

Bei Erhalt des Vakuum Derhpumpe mit Lamellen muss er auf Vollstindigkeit seiner Teile iiberpriift werden.

Eventuelle Anomalien oder Méngel miissen innerhalb von 8 Tagen nach dessen Erhalt bekannt gegeben werden.

Die Herstellerfirma garantiert dafiir, dass die von ihr verkaufte Ware frei von Mingeln ist und verpflichtet sich, nur dann die

mangelhaften Teile zu reparieren bzw. nach ihrem unanfechtbaren Ermessen zu ersetzen, wenn diese Mingel eindeutig auf den

Herstellungsprozess oder auf das von ihr verwendete Material zurilickzufiihren sind. In jedem Fall gehen jedoch die anfallenden

Kosten fiir Arbeitsstunden sowie Reise-, Transport- und eventuelle Zollkosten zu Lasten des Auftraggebers. Der Verkéufer ist zu

keinerlei Entschiddigung verpflichtet, es sei denn, ein Fall von Vorsatz oder schwerer Schuld ldge vor. Alle Teile, die einem normalen

VerschleiB unterliegen, sind von der Garantie ausgeschlossen. Jeglicher Anspruch auf Garantie entfillt, falls:

¢ die beanstandeten Mingel durch Unfille bzw. Nachldssigkeit oder Fahrldssigkeit seitens des Auftraggebers verursacht wurden,

¢ die Teile gedndert, repariert oder von Personen installiert wurden, die iiber keinerlei Genehmigung seitens des Verkdufers
verfiigen,

¢ die Storungen oder Schidden durch unsachgemifen Gebrauch verursacht wurden bzw. das Produkt Belastungen ausgesetzt
wurde, die hoher als die vom Verkéufer vorgeschriebenen waren.

¢ der Auftraggeber seinen vertraglich festgesetzten Zahlungspflichten nicht piinktlich nachgekommen ist.

Der Auftraggeber verwirkt sein Recht auf Garantieanspruch, wenn er in Abweichung zu Art. 1512 des Biirgerlichen Gesetzbuches

dem Verkiufer die Mingel nicht innerhalb von 8 Tagen nach deren Entdeckung meldet. Der Verkiufer behilt sich vor, Anderungen

oder Verbesserungen an den eigenen Produkten auszufiihren, ohne dabei verpflichtet zu sein, diese Anderungen oder Verbesserungen

auch an den zuvor hergestellten und/oder gelieferten Produkten nachtriglich vornehmen zu miissen. Der Verkdufer tridgt

keinerlei Verantwortung fiir Unfille bzw. fiir Folgen aus Unfillen an Personen oder Gegenstidnden, die durch Material- und/oder

Herstellungsfehler verursacht werden.

Vielen Dank dafiir, dass Sie die Firma Battioni Pagani® gewihlt haben.

Battioni Pagani®
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OBLIGATORISCHE SICHERHEITSSIGNALISIERUNG, DIE VOM
HERSTELLER DER ANLAGE AM ARBEITSPLATZ SOWIE RINGS UM DEN
VAKUUM DERHPUMPE MIT LAMELLEN ANGEBRACHT WERDEN MUSSEN

ELEMENTE IN HOHE
L3¢ \BEWEGUNG TEMPERATUREN /i,N’UETsc"GEFA“R
1
) VOR DEM ENSATZ DS AUSZUFUHRENDE
KARDANANTRICES TRETE ARBET: VAKUUM DERHPUMPE MIT INDIVIDUELLE
mﬁﬂﬁﬁﬁ i @ T T MTUNGSMASSNAHMEN SCHUTZMASSNAHMEN,
VERACHE KT \‘_ DURCHLESEN. = | DEREN ANWENDUNG

OBLIGATORISCH IST.

ANGABE DER DREHRICHTUNG

— DES HANDGRIFFES FUR DIE AN-
f SAUG- BZW. KOMPRESSIONSPHA-
SN SEN

ANWENDUNGSBEDIGUNGEN UND GRENZEN - GEFAHRENVERZEICHNIS

Fiir die Linder des Gemeinsamen Marktes der EG muss der Einbau gemifl der EWG-Richtlinie 2006/42/CE und
nachfolgenden Anderungen ausgefiihrt werden, wihrend er fiir alle anderen Liinder entsprechend der jeweils giiltigen
ortlichen Sicherheitsnormen vorzunehmen ist.

Dieser Vakuum Derhpumpe mit Lamellen wurde entwickelt, um entweder ein Vakuum oder einen Druck im Inneren eines mit ihm
verbundenen Tanks zu erzeugen.

Es muss unbedingt verhindert werden, dass Fliissigkeiten, Pulver oder Feststoffe jeglicher Art in
das Innere des Vakuum Derhpumpe mit Lamellen eindringen konnen, da diese Briiche verursachen
konnten. Daher ist es erforderlich, die Anlage mit einem Sicherheitsiiberlaufventil auszustatten.

Jegliche andersartige Anwendung des Vakuum Derhpumpe mit Lamellen, als jene oben
beschriebene, versteht sich als absolut verboten, da sie vom Hersteller nicht vorgesehen ist und
hohe Gefahren mit sich bringen kann.

Den Vakuum Derhpumpe mit Lamellen niemals fiir die Beforderung brennbarer und/oder explosiver
Fliissigkeiten und Materialien sowie Materialien, die brennbare Gase freisetzen, benutzen.Niemals
die auf dem Vakuum Derhpumpe mit Lamellen angebrachten Schutzvorrichtungen entfernen, die
vor jedem Einsatz der Maschine auf ihre Effizienz gepriift werden miissen.

Die Drehschieberpumpe mit Lamellen nicht in potentiell explosiven Umgebungen einsetzen.

Jeglicher Eingriff muss bei ausgeschaltener Maschine vorgenommen werden.

Die Nichtbeachtung der im vorliegenden Handbuch enthaltenen Vorschriften kann zu folgenden Gefahren fiihren :

*  Quetschgefahr, die durch die Masse des Vakuum Derhpumpe mit Lamellen wéhrend der Umsetzung und des Transports
hervorgerufen werden kann;

e Gefahr des Verfangens in den Ubertragungselementen, falls die entsprechenden Schutzvorrichtungen entfernt werden sollten;

*  Gefahren thermischer Natur, die auf den erreichbaren Temperaturen des Vakuum Derhpumpe mit Lamellen beruhen;

e akustische Gefahren, die durch die erzeugten Gerdusche sowie die Nichtanwendung von personlichen Schutzvorkehrungen
verursacht werden;

*  Verletzungsgefahr fiir den Bediener wihrend der Kontrollphase durch die von der Pumpe entfernten Ansaug- und
Auslassschlduche.

*  Gefahr von Abschiirfungen, die durch die Welle der Hydropumpenhalterung verursacht werden konnen, wenn der Vakuum
Derhpumpe mit Lamellen bei ausgebauter Hydropumpe in Betrieb genommen wird.

*  Gefahr von Projektion von solide und fluessige Materialen wegen eines schweren Bruch des Vakuum Derhpumpe mit Lamellen.
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN

1 - VAKUUM DERHPUMPE MIT LAMELLEN

Die Vakuum Derhpumpe mit Lamellen konnen in folgenden Versionen geliefert werden:

SERIE M MA P D H K KA G (c7.Y
MEC 1000/1600 0] - o) - - - - - -
MEC 2/3/4000 0} - 0} O O - - 0} O
MEC 5/6.5/8000 o) - 0O O O - - 0O O
MEC 9/11/13500 0} O 0} O O - - 0} O
MEC 16500 9} O O O O o) O O O
STAR 60-72-84 0} O 0} O O 0} O 0} O

- steht nicht zur Verfiigung

O steht zur Verfiigung

... / M die Antriebswelle (Zapfwelle) wird iiber eine Kardanwelle
540 Umdrehungen/min betrieben. Diese Version ist am Gehéuse fiir
das Ubersetzungsgetriebe, das sich an der Vorderseite des Vakuum
Derhpumpe mit Lamellen befindet sowie am Identifikationsschild
und an der Einpragung auf dem oberen Gehiuseteil erkennbar.

... / MA die Antriebswelle (Zapfwelle) wird iiber eine Kardanwelle
1000 Umdrehungen/min betrieben. Diese Version ist am Gehéuse fiir
das Ubersetzungsgetriebe, das sich an der Vorderseite des Vakuum
Derhpumpe mit Lamellen befindet sowie am Identifikationsschild
und an der Einprigung auf der Abdeckung des Getriebegehiduses
erkennbar.

RECHTS

C

LINKS
L]
AUF WUNSCH

VERSION .../ P (eingebaute Riemenscheibe)

/ P die Antriebswelle (Zapfwelle) wird iiber eine
Riemenscheibe mit Riemen betrieben. Diese Version ist
an der zylindrischen Keilwelle des Antriebs sowie am
Identifikationsschild: .... / P = eingebaute Riemenscheibe
erkennbar.

LINKS

O .

RECHTS .

AUF WUNSCH

VERSION .../ D (Direktkupplung)

./ D die Antriebswelle (Zapfwelle) wird iiber eine
Kardanwelle betrieben, die direkt mit der aufgepressten
Kupplung verbunden ist. Diese Version ist an der aufgepressten
Kupplung, die sich an der Vorderseite des Vakuum Derhpumpe
mit Lamellen befindet sowie am Identifikationsschild: .... / D
= Direktkupplung erkennbar.

RECHTS

C

VERSION .../H (hydraulische Kraftiibertragung)

... / H die Antriebswelle (Zapfwelle) wird iiber einen
hydraulischen Zahnradmotor betrieben. Diese Version ist an
der Halterung fiir den Hydromotor, die sich an der Vorderseite
des Vakuum Derhpumpe mit Lamellen befindet sowie am
Identifikationsschild: .... / H = hydraulische Kraftiibertragung
erkennbar.
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* ... / K die Antriecbswelle (Zapfwelle) wird iiber eine
Kardanwelle 540 Umdrehungen/min betrieben und ist
vorbereitet, um eine Pumpe der Gruppe 2 bzw. der Gruppe 3
betreiben zu konnen. Diese Version ist an der Halterung fiir
die Hydropumpe sowie am Identifikationsschild erkennbar.

. ... / KA die Antriebswelle (Zapfwelle) wird iiber eine
Kardanwelle mit 1000 Umdrehungen/min. betrieben und
ist vorbereitet, um eine Hydropumpe der Gruppe 2 bzw.
der Gruppe 3 betreiben zu konnen. Diese Version ist an der
Halterung fiir die Hydropumpe sowie am Identifikationsschild

und der Einprigung auf dem oberen Gehiuseteil erkennbar._

Die Versionen ... /K und ... /KA wurden entwickelt, um die Moglichkeit zu erhalten, hydraulische Zubehorteile (wie:
Absperrschieber, Filterrohr, StiitzfuBl usw.), die sich auf dem Tankwagen befinden, betreiben zu konnen., da die Olférderleistung
der auf dem Traktor vorhandenen Hydropumpe in vielen Situationen nicht ausreicht, um alle Bewegungen ausfiihren zu kénnen.
Dank dieser Anbringung konnen alle Arbeiten von der Traktorkabine aus vorgenommen werden, wobei nur ein Hebel betitigt
werden muss.

VERSION .../ G- VERSION .../GA (Vakuum Derhpumpe mit Lamellen fiir die Gruppe GARDA)

¢ .../ G Jene Version von Vakuum Derhpumpe mit Lamellen, die auf die Gruppe
GARDA montiert wird; es ist nicht moglich, diese auch einzeln zu benutzen. Die
Version ist am Aufenritzel, der sich an der Vorderseite des Vakuum Derhpumpe

mit Lamellen befindet sowie am Identifikationsschild: ... / G = Ausstattung fiir
C GARDA erkennbar.
* .../GAlene Version von Vakuum Derhpumpe mit Lamellen, die auf die Gruppe

GARDA mit 1000 Umdrehungen/min. montiert wird; es ist nicht moglich, diese
auch einzeln zu benutzen. Die Version istam AuBenritzel, der sich an der Vorderseite
des Vakuum Derhpumpe mit Lamellen befindet sowie am Identifikationsschild: ... /
GA = Ausstattung fiir GARDA mit 1000 Umdrehungen/min erkennbar.

Alle Vakuum Derhpumpe mit Lamellenversionen der Serie STAR konnen mit dem hinteren Tank aus Gusseisen (Versionen: /MV, /
MAV, /PV, /DV, /HV, /KV /KAV) bzw. mit seitlich herausziehbarem Tank aus Plastik (Versionen: /MF, /MAF, /PF, /DF, /HF, /KF, /
KAF) geliefert werden.

1.1 IDENTIFIZIERENDES TYPENSCHILD
Jede ausgelieferte Lamellendrehpumpe (Fliigelzellenpumpe) besitzt ein Typenschild mit folgender Aufschrift:

- Modell der Lamellendrehpumpe (Fliigelzellenpumpe)
- Seriennummer

- Herstellungsjahr

- relativer max. Druck

- max. Vakuum

- max. aufgenommene Leistung

- max. Drehzahl

identifizierendes Typenschild mit Schutzfolie fiir die
Lackierung

- max. Forderleistung
- CE-Kennzeichnung
- Gewicht der Pumpe

Jedes identifizierendes Typenschild wird durch
eine spezielle hellblaue Kunststofffolie geschiitzt,
die nach der Lackierung entfernt werden sollte.
Diese Folie wurde neu eingefiihrt, um die
Riickverfolgbarkeit der aufgeprigten Daten und
somit die Garantieanspriiche gewdhrleisten zu
konnen.
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GEBRAUCHS - UND WARTUNGSANLEITUNGEN
2.0 - VERPACKUNG, LAGERUNG, UMSETZUNG UND TRANSPORT

2.1  VERPACKUNG
Die Vakuum Derhpumpe mit Lamellen werden unverpackt geliefert. Auf Wunsch sind besondere Verpackungen moglich, wie:
¢ Holzpalette und Schrumpffolie;
*  Holzkiste und Schrumpffolie fiir Sendungen auf dem Luft- bzw. auf dem Seeweg

2.2 LAGERUNG
Um eine perfekte Aufbewahrung des Vakuum Derhpumpe mit Lamellen zu gewihrleisten, muss er wie folgt gelagert werden:
* im geschlossenen Raum, geschiitzt vor duleren Witterungsbedingungen;
¢ in horizontaler Stellung, auf vier Fiile abgestiitzt. .
Die Vakuum Derhpumpe mit Lamellen werden wihrend der Phase der Abnahmepriifung in unserem Werk mit einem besonderen Ol
geschmiert, welches die Schmierung der unterschiedlichen inneren Komponenten fiir ca. 6 Monate gewihrleistet.
Im Fall einer darauffolgenden Lagerung empfiehlt sich eine innere Reinigung des Korpers mit Diesel oder Ol (wie im vorliegenden
Handbuch beschrieben).

2.3 UMSETZUNG UND TRANSPORT
Gewicht des Vakuum Derhpumpe mit Lamellen: (siehe technisches Datenblatt in Anlage)

Der Vakuum Derhpumpe mit Lamellen muss:
& e entweder mittels Metallhaken, die in die Zugrifflocher eingefiigt werden oder mittels
Halteband angeschlagen werden;
*  mittels Gabelstabler (falls auf Paletten), Laufkran, Kran angehoben werden.
*  Die Pumpen MEC 1000/1600 miissen mit Hilfe einer Ringschraube von Y Gas angehoben werden, die anstelle
des Olreglerhahns eingefiigt werden muss.

Der Vakuum Derhpumpe mit Lamellen wird mit einer Schutzvorrichtungen geliefert, die den EG-Richtlinien entspricht und vom
Monteur noch eingebaut und mit den vier mitgelieferten Schrauben befestigt werden muss.

3.0 - ZUSAMMENBAU, MONTAGE, INSTALLATION, ABBAU, WIEDERAUFBAU

Die sich auf den Vakuum Derhpumpe mit Lamellen .../Gund .../GAbeziehenden Vorgehensweisen werden in den Gebrauchsanleitungen
der Gruppen GARDA/GARDA EVO beschrieben.

Es wird darauf hingewiesen, dass wihrend der Wartungs-, Inspektions-, Kontroll- und Reparaturvorginge die im
vorliegenden Handbuch aufgefiihrten individuellen Schutzmassnahmen beachtet werden miissen.

Alle Wartungs-, Inspektions-, Kontroll- und Reparaturvorginge sind unter hochster Aufmerksamkeit auszufiihren.
Dabei muss der Vakuum Derhpumpe mit Lamellen ausgeschalten und der Nebenantrieb entfernt werden.

Es muss unter allen Umstiinden verhindert werden, dass Schwarzwasser in den Vakuum Derhpumpe mit Lamellen
geraten kann.

Das Eintreten von Schwarzwasser fiihrt zum sogenannten “Wasserschlag”, der fiir den Bruch der Lamellen und
folglich fiir die Beschddigung des Rotors verantwortlich ist.

> B B

Ausdiesem Grund istes erforderlich, die Anlage miteinem Uberlaufventil “3” sowie miteinem Uberlaufsicherheitsventil
“2” zwischen dem Vakuum Derhpumpe mit Lamellen und der Zisterne auszuriisten ( siche Abbildung 1)

3.1 INSTALLATIONSSCHEMA

PR

2 - Sekundirsventil
4 | 3 - Primdrsventil
Fgd 4 - Schalldampfer
5 - Hydraulischer Drehbare kupplung
6 - Drehbare kupplung
7 - Kolbenschieber
8 - Uberdruckventile
9 - Vakuum regulerventile

Abbildung 1
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3.2 INSTALLATIONSSCHEMA DOPPELTER AUSGANG

Es besteht die Moglichkeit, den Vakuum Derhpumpe mit
Lamellen als Mischer in Einsatz zu nehmen, indem - auf
Wansch - ein doppelter Ausgang auf dem Kollektor montiert
wird (siehe Abbildung 2). In diesem Fall erhédlt man den
Ansaugvorgang eines normalen Vakuum Derhpumpe mit
Lamellen; fiir die Kompression wird dagegen ein gelochter
Schlauch benoétigt, der im Inneren des Zisternenwagens
untergebracht wird.

Stellt man nun den Griff auf die Kompressionsphase, tritt
Luft aus dem gelochten Schlauch aus, was ein Vermischen
des zuvor eingeladenen Schwarzwassers veranlasst (es ist
darauf zu achten, dass der maximale absolute Betriebsdruck
von 2,5 bar, der einem relativen Druck von 1,5 bar entspricht,
niemals {iberschritten wird).

Abbildung 2

Fiir dieses System ist vorgeschrieben, ein Riickschlagventil (1) auf den Abflussschlauch zu montieren, um ein
Uberlaufen des Schwarzwassers in den Ansauger/Kompressorinnenraum zu verhindern.

321 SCHEMA FUR DIE INSTALLATION OHNE KOLLEKTOR FUR BEWASSERUNGSMASCHINEN

Battioni Pagani® stellt eine komplette Palette an Drehschieberpumpen mit
Lamellen her, die fiir Bewésserungsmaschinen verwendet werden.

Die Bewisserungsmaschinen miissen komplett mit Wasser gefiillt und
diirfen nicht teilweise entleert sein, um eine korrekte Verwendung der
Drehschieberpumpe zu gewéhrleisten.

Aufpassen, dass der maximale relative Betriebsdruck von 3,5 bar niemals
iberschritten wird.

(1) auf die Druckleitung zu montieren, um ein Fliefien
des Wassers in die Drehschieberpumpe mit Lamellen zu
verhindern.

: Fiir dieses System ist vorgeschrieben, ein Riickschlagventil

3.3 ZUSAMMENBAU, MONTAGE - INSTALLATION

Der Vakuum Derhpumpe mit Lamellen muss unter Beachtung der nachfolgenden Verfahren montiert und installiert werden:

1) Der Vakuum Derhpumpe mit Lamellen wird in horizontaler Lage, mit den Fiilen nach unten gerichtet, montiert. Die
Montageposition auf dem Kraftfahrzeug muss leicht zugénglich und geschiitzt sein. Es ist erforderlich, eine max. ldngsgerichtete
Neigung des Vakuum Derhpumpe mit Lamellen von 5° in bezug auf die horizontale Ebene einzuhalten.

2) Der Vakuum Derhpumpe mit Lamellen wird mittels Schrauben und Muttern, die in die eigens dazu bestimmten Osen bzw.
durch die in den Fiilen vorgesehenen Locher eingeschraubt werden, befestigt.

3-M-K) Um den Vakuum Derhpumpe mit Lamellen der Version .../M-K zu installieren, ist es erforderlich, die Kardanwelle des
Traktors mit 540 Umdrehungen/min. mit der PTO-Welle des Vakuum Derhpumpe mit Lamellen zu verbinden.

3-MA-KA) Um den Vakuum Derhpumpe mit Lamellen der Version .../MA-KA zu installieren, ist es erforderlich, die Kardanwelle

des Traktors mit 1000 Umdrehungen/min. mit der PTO-Welle des Vakuum Derhpumpe mit Lamellen zu verbinden.

A Niemals die max. zuldssige Neigung der Kardanwelle iiberschreiten.
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3-P) Um den Vakuum Derhpumpe mit Lamellen der Version .../P zu installieren, ist es erforderlich, auf die Antriebswelle eine
angetriebene Riemenscheibe einzufiigen und diese mittels einer eigens dazu bestimmten Schraube, die sich an der Stirnseite der
Welle befindet, zu befestigen. Die angetriebene Riemenscheibe kann direkt auf die Zylinderwelle montiert werden, wobei versucht
werden muss, die Querbelastung hinter das Lager zu bringen. Auf keinen Fall diirfen Langsbelastungen iibertragen werden. Nun
muss die angetriebene Riemenscheibe mit der Antriebsriemenscheibe durch Treibriemen von angepasster Linge verbunden
werden. Die Anzahl sowie der Typ dieser Riemen miissen auf der Grundlage jener Leistung berechnet werden, die an den Vakuum
Derhpumpe mit Lamellen zu iibertragen ist. Nach Abschluss dieses Arbeitsganges muss die erforderliche Schutzvorrichtung
eingebaut werden, um somit die Ubertragungselemente (Riemenscheibe und Riemen) isolieren und einen Zugriff durch die

Bediener verhindern zu konnen.

- Die ideale Spannung ist die geringst moglichste Spannung, bei der der Riemen auch unter max. Belastung nicht verrutscht.

- Wihrend der ersten 24/48 Stunden der Einlaufzeit die Spannung hiufig kontrollieren.

- Eine Uberspannung verringert sowohl die Lebensdauer der Riemen als auch die der Lager.

- Die Riemen stets von Fremdmaterialien reinigen, da diese ein Verrutschen verursachen koénnen.

- In periodischen Abstinden den Antrieb kontrollieren und bei Verrutschen vorschriftsméfig neu spannen.

Um die Spannung eines herkmmlichen Antriebs zu kontrollieren, muss wie folgt vorgegangen werden:

- die Léange des freien Stiicks (t) messen;

- in die Mitte des freien Stiicks (t) ein entsprechendes Gewicht einhidngen (senkrecht zum freien Stiick), um den Riemen 1,6 mm
auf 100 mm der Linge des freien Stiicks durchbiegen zu kénnen. Zum Beispiel: Die Biegung eines freien Stiicks mit einer Linge
von 1000 mm betrédgt 16 mm.

- Danach die dazu benétigte und mit Hilfe eines Dehnungsmessers ermittelte Kraft mit den in der Tabelle aufgefiihrten Werten
vergleichen. Liegt diese Kraft im Bereich der Werte ,,min. Kraft“, dann deutet dies auf einen Antrieb mit Unterspannung hin. Liegt
die Kraft dagegen iiber den Werten ,,max. Kraft“, so ist der Antrieb stirker gespannt als er sein diirfte.

Dennoch kann ein neuer Antrieb anfangs zweimal den unter ,,min. Kraft“ angegebenen Wert gespannt werden, um somit eine

normale Anpassung der Spannung wihrend des Betriebs ermoglichen zu konnen.

Lange der Biegung  (8)

Lénge des

frojo oS KRAFT

°n Stlcks () TEIL Min Max

Kg. Kg.

A 0.68 1,02

B 1,58 2.38

C 2,93 4,75

D 5,77 8.61
E 9,60 14,30

3-D) Um den Vakuum Derhpumpe mit Lamellen der Version .../D zu installieren, ist es erforderlich, die Kardanwelle des Traktors

mit 1000 Umdrehungen/min. mit der PTO-Welle des Vakuum Derhpumpe mit Lamellen zu verbinden.

& Niemals die max. zuldssige Neigung der Kardanwelle iiberschreiten.

3-H) Um die Drehschieberpumpe mit Lamellen der Version .../H zu installieren, ist es erforderlich, einen Hydromotor (Flanschen
gemilB europdischer Normung — Gruppe 3,5 fiir die Serie MEC 2000-3000-4000-5000-6500-8000 und Gruppe 4 fiir STAR, MEC
9000-11000-13500 und MEC 16500) auf die Antriebswelle (Zapfwelle) zu montieren und mit Hilfe der dazu vorgesehenen Schrauben

an der Halterung zu befestigen, die sich an der Vorderseite befindet.

3.4 HYDRAULIKPLAN (VERSION/H)

Die fiir den Betrieb der Drehschieberpumpe mit Lamellen der Version /H erforderliche hydraulische Anlage ist in der Version mit
ein- und zweiseitig gerichteten Motor im Folgenden dargestellt und die technischen Eigenschaften des Hydromotors sind in Tabelle
1 aufgefiihrt. Die Art der Verkeilung des Hydromotors entspricht DIN 5482 - Z=23 fiir die Serien MEC 9000-11000-13500, STAR
und MEC 16500 bzw. DIN 5482 — Z=20 fiir die Serie MEC 2000-3000-4000-5000-6500-8000.
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SCHEMA DER HYDRAULISCHE
ANLAGE FUR DEN UNIDIREKTIONALER
MOTOR

SCHEMA DER HYDRAULISCHE
ANLAGE FUR DEN BIDIREKTIONALER
MOTOR
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1 Hydraul.pumpe 5 Oltank

2 Uberdruckventil 6 Hydraulikmotor
3 Kiihler 7 Verteiler

4 Oil filter 8 Drinung

4) Daraufhin wird der Ansaug-/Kompressionsschlauch der Zisterne mit dem Vakuum Derhpumpe mit Lamellen verbunden, indem er

mittels einer Befestigungsschelle aus Metall, die dem Schlauchdurchmesser entspricht, an die Muffe gepresst wird.

3.5 GEBRAUSCHS UND WARTUNGSANLEITUNGEN HYDRAULIKMOTOR
Bei einem gleichlaufenden Motor sich vergewissern das Richtung del Drehung mit den Verbindugen des Kreislaufs iibereinstimmen.

Sich vergewissern das die Ansatzflansche mit der Triebwelle richting eingereiht ist.

BEHALTER Das Fassungsvermogen des Behilters muf3 auf die Funktionsbedingungen der Anlage abgestimmt werden (~
dreifache Menge des im Kreislauf befindlichen Ols), um Uberhitzungen des Mediums zu verhindern. Falls notwending, ist ein
Wirmeaustauscher einzubauen. Im Behilters miissen die Riickflu- und die Absaugleitungen voneinander getrennt werden (durch
Einfiigung einer senkrechten Schotte), um zu vermeiden, daB das riickflieBende Ol sofort wieder abgesaugt wird.

LEITUNGEN Die Leitungs-Nenndurchmesser diirfen nicht unter dem Nenndurchmessere der Motor6ffnungen liegen und miissen
vollkommen dicht sein. Zur Begrenzung der Fiillverluste sollte der Weg der Leitungen so kurz wie moglich sein und die Anzahl
der hydraulischen Widerstinde (Kniestiicke, Drosselungen, Schieber) auf das Minimum reduziert werden. Es wird empfohlen,
zur Reduzierung der Schwingungen ein Schlauchstiick in die Leitungen einzufiigen. Sédmtliche Riickfluleitungen miissen zur
Verhinderung von Schaumbildung unterhalb des Olmindeststandes enden. Vor dem AnschluB der Leitungen evntuelle VerschluBtopfen
entfernen und kontrollieren, ob die Leitungen vollkommen sauber sind.

FILTRIERUNG Wir empfehlen eine Filtrierung liber den gesamten Durchflu} der Anlage. Die Filter sind unter Beachtung der
Anweisungen aus den ersten Seiten des Kataloges einzubauen. Auf der Pumpenansaugung diirfen nur groe Filter montiert werden.

HYDRAULIKMEDIUM Es sind Hydraulikmedien gemiss der auf den ersten Seiten des Kataloges angegebene Viskositit
verwenden. Vermeiden Sie das Mischen verschiedener Olsorten, daB zu einer Zersetzung des Ols fiihren und dessen Schmiervermogen
reduzieren konnte
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DRANUNGSBOHRUNG: In den Zwei-Richtungs-Motoren mit Drinungsbohrung muss die Bohrung mittels einer
Rohrleitung mit einem Mindestdurchmesser von 22 mm an den Oltank angeschlossen werden. Um eine Schaumbildung im
Oltank vermeiden zu konnen, muss diese Rohrleitung unterhalb des Mindestolstandes eingefiihrt werden.

INSTALLATION: Vergewissen Sie sich im Falle von Motoren mit Einzeldrehrichtung, da3 der Drehrichung mit jener der antreibenden
Welle iiberreinsstimmt. Es ist ebenfalls sicherzustellen, dal der Einbauflansch fiir eine gute Ausrichtung zwischen Antriebs- und Pumpenwelle
sorgt. Darf die Pumpenwelle nicht radial oder axial belasten.

REGELMASSIGE KONTROLLEN - WARTUNG Die iulere Oberfliiche ist sets sauber zu halten, und zwar vor allem im Bereich der
Antriebswelledichtung. Das Schleifpulver kann die Abnutzung der Dichtung beschleunigen und zu Verlusten fiihren. Den Filter regelmalig
ersetzen, um das Medium sauber zu halten. Der Olstand muf kontrolliert werden. Das Ol regelmaBig- je nach den Arbeitsbedingungen der
Anlage- wechseln.

PROBLEMLOSUNG: Sollte der Kreislauf offen bleiben (das heift, am Eingang des Motors befindet sich der Oltank und nicht die
Pumpe) und der Motor auch bei ausgeschaltenem Motor weiterdrehen, dann wiirde kein Uberdruck sondern eine Kavitation vorliegen. Um
dieses Problem l6sen zu kénnen, muss ein Sperrventil eingebaut werden, das das Ol bzw. einen Teil davon iiber die Eichung vom Auslass des
Motors wieder zu dessen Ansaugung bringt und somit verhindert, dass der Motor Luft anpumpt.

- Ist der Kreislauf geschlossen, konnte in der Tat ein Uberdruck vorliegen. Um dieses Problem 16sen zu konnen, kann entweder ein
Uberdruckventil, wie im beiliegenden Anlagenschema empfohlen wird, oder ein geeichtes Sperrventil eingebaut werden, das den Motor
teilweise wie ein By-Pass umgeht. Im Vergleich zur ersten Losung ist die Zweitgenannte billiger und verindert die schon bestehende Anlage
nicht all zu sehr, da keine zusétzliche Bohrung in den Tank gebohrt werden muss.

HYDRAULIC MOTOR

Hydraulic Motor | Vakuum Derhpum- Max Trag fahi- Unde- Druck Drack max Leistung
pe mit Lamellen betriebsdruck gheit rehungen/ hydraulikanlage
min
MEC 1000/H
PLM 20.20 1 bar 21,14 cm?/r 1200 130 bar 200 bar 4,7 kW
MEC 1600/H
MEC 2000/H 100 bar 5 kW
KM 30.27 1 bar 26,7 cm?/r 1200 280 bar
MEC 3000/H 150 bar 6,8 kW
MEC 4000/H 1 bar 43,98 cm3/r 1200 120 bar 9 kW
KM 30.43 MEC 5000/H 150 bar 250 bar
11,3 kW
MEC 6500/H 150 bar
MEC 8000/H 185 bar 16,,4 kW
KM 30.51 1 bar 51,83 cm’/r 1200 230 bar
MEC 9000/H 195 bar 17,2 kW
KM 30.73 MEC 11000/H 1 bar 73,82 cm’/r 1200 145 bar 180 bar 18,3 kW
MEC 13500/H 1200 145 bar 21,4 kW
KM 40.87 1 bar 86,56 cm?®/r 280 bar
MEC 16500/H 1400 210 bar 26 kW
KM 30.73 MEC 16500/H 0.9 bar 73,82 cm’/r 1400 180 bar 180 bar 26 kW
MEC 2000/HM 80 bar 7,7 KW
MEC 3000/HM 90 bar 8,7 kW
MEC 4000/HM 100 bar 9,7 kW
MSA 125 SHA 1 bar 125,7 cm?/r 540 175 bar
MEC 5000/HM 130 bar 12,5 kW
MEC 6500/HM 140 bar 13,5 kW
MEC 8000/HM 160 bar 15,5 kW
STAR 60/H 130 bar 16 kW
KM 40.87 STAR 72/H 1 bar 86,56 cm?®/r 1000 155 bar 280 bar 19 kW
STAR 84/H 190 bar 23,4 kW
Tabelle 1
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3.6 ABINSTALLATION

Der Vakuum Derhpumpe mit Lamellen muss unter Beachtung der nachfolgenden Verfahren abinstalliert werden:

1) die Antriebswelle des
Traktors abschalten;

1) die Antriebswelle des
Traktors abschalten;

1) die Antriebswelle des
Traktors abschalten;

1) die hydraulische Anlage
abschalten;

2) die Kardanwelle von der
Antriebswelle des Vakuum

2) die Kardanwelle von der  2) die Treibriemen entfernen;

Antriebswelle des Vakuum

2) die Hydraulikverbin-

Derhpumpe mit Lamellen
trennen;

3) die AnschluBleitung

entfernen, die den

Vakuum Derhpumpe mit
Lamellen mit der Zisterne
verbindet, indem die
Metallbefestigungsschellen
gelockert und der
Schlauch aus der Muffe
herausgezogen wird;

4) eventuelle

Hydraulikverbindungen
entfernen;

5) die Befestigungsschrauben

16sen und den Ansauger/

3) Die Anschlussleitung

entfernen, die die
Drehschieberpumpe

mit Lamellen mit

dem Zisternenwagen
verbindet, indem die
Metallbefestigungsschelle
gelockert und der
Schlauch aus der Muffe
herausgezogen wird;

4) Eventuelle

Hydraulikverbindungen
entfernen;

Derhpumpe mit Lamellen
trennen;

3) Die Anschlussleitung

entfernen, die die
Drehschieberpumpe

mit Lamellen mit

dem Zisternenwagen
verbindet, indem die
Metallbefestigungsschelle
gelockert und der
Schlauch aus der Muffe
herausgezogen wird;

4) Eventuelle

Hydraulikverbindungen
entfernen;

dungen vom Motor
trennen;

3) Die Anschlussleitung

entfernen, die die
Drehschieberpumpe

mit Lamellen mit

dem Zisternenwagen
verbindet, indem die
Metallbefestigungsschelle
gelockert und der
Schlauch aus der Muffe
herausgezogen wird;

4) Eventuelle

Hydraulikverbindungen
entfernen;

5) Die Befestigungsschrauben 5) Die Befestigungsschrauben 5) Die Befestigungsschrauben

Kollektor abbauen. 16sen und die 16sen und die 16sen und die
Drehschieberpumpe mit Drehschieberpumpe mit Drehschieberpumpe mit
Lamellen abbauen. Lamellen abbauen. Lamellen abbauen.
3.7 ABBAU
3.7.1 Abbau des hinterer Teils

SERIE MEC 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6500-8000

1.
2.

|

Eall o

die hintere Abdeckung oder die Schmierpumpe (gemeinsam mit der Anschlusskupplung) vom Flansch abbauen;
die Befestigungsschrauben vom hinteren Flansch entfernen;

zwei Schrauben solange in die Abhebegewindelocher einschrauben, bis sich der Flansch entfernen lésst.
SERIE MEC 9000-11000-13500

Die hintere Abdeckung oder die Schmierpumpe (gemeinsam mit der Anschlusskupplung) vom Flansch entfernen;
Den Seegerring vom hinteren Bolzen entfernen;
Die Schrauben vom hinteren Flansch entfernen;

Zwei Schrauben solange in die Abdriickgewinde einschrauben, bis sich der Flansch entfernen lisst;

STAR/V (mit hinterem Tank aus Gusseisen)

der Anschlusskupplung) vom hinteren Tank abbauen

. die Tankabdeckung und die Schmierpumpe (gemeinsam mit 1.

MEC 16500 und STAR/F (mit seitlichem Tank aus Plastik)

den Olhahn auf dem Tank schlieRen.

2. die hintere Abdeckung mit der Schmierpumpe (gemeinsam
2. die Schrauben vom hinteren Tank entfernen; mit der AnschluSkupplung) vom Flansch abbauen .
3. zwei Schrauben solange in die Abhebegewindelocher 3. die Schrauben vom hinteren Flansch entfernen;

einschrauben, bis sich der Tank entfernen ldsst;

4,

zwei Schrauben solange in die Abhebegewindelocher
einschrauben, bis sich der Flansch entfernen ldsst;
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3.7.2 Abbau des vorderen Teils

1) die Schrauben vom
Gehiusedeckel des
Ubersetzungsgetriebes
losen;

2) zwei Schrauben
solange in die
Abhebegewindelocher
einschrauben, bis sich
der Deckel entfernen
lasst.

3) die Zahnridder
gemeinsam mit der
Keilwelle entfernen,
eventuell ein
Ausziehwerkzeug
dazu verwenden;

4) fiir das Ritzel: die
selbstsperrende Mutter
entfernen, dazu ein
Ausziehwerkzeug
bzw. eine Presse
verwenden;

5) den Seegerring vor
dem Lager entfernen

6) den Rotor gemeinsam
mit dem Gehiuse des
Ubersetzungsgetriebes
vom Korper ziehen;

7) den Rotor mittels
Presse vom
Gehiuse des
Ubersetzungsgetriebes
abbauen

3.8 WIEDEREINBAU - NEUINSTALLATION

A\

werden.

1) die angetriebene
Riemenscheibe und
den Keil;

2) die vordere
lanschabdeckung
abbauen;

3) die Schrauben vom
vorderen Flansch
16sen;

4) den Seegerring vor
dem Lager entfernen;

5) den Rotor vom
Korper ziehen;

6) den Rotor mittels
Presse vom vorderen
Flansch abbauen;

3.8.1 Wiedereinbau des hinteren Teils

MEC 9000-11000-13500.../P

1) Die angetriebene
Riemenscheibe und
den Keil entfernen;

2) Die vordere
Flanschabdeckung
entfernen;

3) Den Seegerring vom
vorderen Bolzen
entfernen;

4) Die Schrauben vom
vorderen Flansch
entfernen;

5) Den Rotor vom
Korper ziehen;

6) Den Rotor mittels
einer Presse vom
Flansch entfernen.

1) die vordere
lanschabdeckung
abbauen;

2) die Schrauben vom
vorderen Flansch
16sen;

3) den Seegerring vor
dem Lager entfernen;

4) den Rotor vom
Korper ziehen;

5) den Rotor mittels
Presse vom vorderen
Flansch abbauen;

1) den Hydromotor
von seiner Halterung
abbauen;

2) die Halterung
des Hydromotors
entfernen;

3) die Befestigungs-
schrauben im Inneren
der Muffe 16sen und
diese herausziehen;

4) die Schrauben vom
vorderen Flansch
16sen;

5) den Seegerring vor
dem Lager entfernen;

6) den Rotor vom
Korper ziehen;

7) den Rotor mittels
Presse vom vorderen
Flansch abbauen;

WICHTIG: Vor jedem Wiedereinbau miissen die Dichtungen der offenen Teile ausgewechselt

SERIE MEC 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6500-8000

1) das Lager sowie das Abstandstiick vom hinteren Flansch abbauen;
2) die Flanschdichtung auswechseln;
3) den hinteren Flansch an den Pumpenkdrper bringen und ihn dabei so positionieren, dass er mit den Befestigungslochern

tibereinstimmt;

4) die sechs Befestigungsschrauben in die Locher einfiihren und festziehen;
5) das Lager mit Hilfe eines Puffers auf den Flansch montieren;

6) das Abstandstiick einsetzen;
7) die hintere Abdeckung bzw. die Schmierpumpe (gemeinsam mit der Anschlusskupplung) wieder auf den Flansch montieren.
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SERIE MEC 9000-11000-13500-16500

1) Das Lager vom hinteren Flansch entfernen;

2) Die beiden Zentrierbolzen in den Pumpenkdrper einfiihren

3) Die Flanschdichtung auswechseln;

4) Den hinteren Flansch an den Pumpenkorper bringen und ihn dabei so positionieren, dass er
mit den Lochern der beiden Bolzen iibereinstimmt;

5) Die sechs Befestigungsschrauben in die Langlocher einfiihren und mit 45 + 55 Nm festziehen;

6) Das Lager mit Hilfe eines Fiustels auf den Flansch montieren.

7) Den Seegerring auf den hinteren Bolzen aufsetzen;

8) Die hintere Abdeckung oder die Schmierpumpe (gemeinsam mit der Anschlusskupplung) wieder auf den Flansch montieren;

9) Die Zentrierbolzen entfernen.

Abb. A

Die Pumpe MEC 9000/11000/13500/16500 verfiigt iiber ein System, dank dem die Flansche gleiten konnen, um Briiche durch
Fremdkorper zwischen Rotor und Korper zu vermeiden. (AuBler Version G-GA)

Um dieses System zu Ihrem Vorteil nutzen zu konnen, miissen die folgenden Anweisungen unbedingt beachtet werden:

Vor dem Starten der Pumpe iiberpriifen, dass der Rotor sich nicht versehentlich gesenkt hat. Dies kann iiberpriift werden, indem die
Ubereinstimmung der beiden durch die Verarbeitung des Flansches und des Pumpenkérpers erzeugten Schnitte kontrolliert wird

I
(siche Abb. A). A
5
a
STAR/V (mit hinterem Tank aus Gusseisen) MEC 16500 und STAR/F (mit seitlichem Tank aus Plastik)
1. das Lager vom hinteren Tank abbauen; 1. das Lager vom hinteren Flansch abbauen;
2. die Dichtung am Pumpenkd&rper auswechseln; 2. die Dichtung am Pumpenk&rper auswechseln;

3. den hinteren Tank an den Pumpenkorper bringen und ihn 3. den hinteren Flansch an den Pumpenkorper bringen
dabei so positionieren, dass er mit den Befestigungslochern und ihn dabei so positionieren, dass er mit den
iibereinstimmt; Befestigungslochern iibereinstimmt;

4. die Befestigungsschrauben in die Locher einfilhren und 4. die Befestigungsschrauben in die Locher einfiihren und

festziehen; festziehen;
5. das Lager mit Hilfe eines Puffers auf den Tank montieren; 5. das Lager mit Hilfe eines Puffers auf den Flansch
montieren;

6. die Tankabdeckung und die Schmierpumpe (gemeinsam
mit der Anschlusskupplung) wieder auf den hinteren Tank 6. die hintere Abdeckung und die Schmierpumpe
montieren. (gemeinsam mit der Anschlusskupplung) wieder auf den
. hinteren Flansch montieren.
7. den fiir die Schmierung vorgesehenen Oltank fiillen.
7. den Hahn auf dem seitlich angebrachten Tank 6ffnen.

3.8.2 Wiedereinbau des Kollektors MEC 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6500-8000 und STAR
1) die Kollektordichtung auswechseln;

2) den Kollektor auf den Pumpenkdrper positionieren; ]

3) die Schrauben des Kollektors festziehen. =

4) den Kegel einsetzen;

5) die Feder auf den Kegel setzen;

6) die Dichtung der Abdeckung mit Stutzen auswechseln;

7) die Abdeckung mit Stutzen auf den Kollektor positionieren;

8) die Befestigungsschrauben der Abdeckung festziehen;

=]
9) den Griff einbauen. —
i

Wiedereinbau des Kollektors MEC 9000-11000-13500-16500
1) Die Kollektordichtung auswechseln; .
2) Den Kollektor auf dem Pumpenkorper positionieren;

3) Die Befestigungsschrauben des Kollektors festziehen; l
4) Den Konus einsetzen;

5) Die Feder auf den Konus setzen;

6) Das Distanzstiick auf die Feder des Konus setzen;

7) Die Dichtung an der Kollektorabdeckung auswechseln;

8) Die Kollektorabdeckung auf dem Kollektor positionieren;

9) Die Befestigungsschrauben der Kollektorabdeckung festziehen;

10) Die Olabdichtung in den Sitz der Kollektorabdeckung einbauen:

11) Den Griff einbauen und mit der entsprechenden Schraube festziehen;
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3.8.3 Wiedereinbau des vorderen Teils

1) Mec 5000-6500-8000-9000-
11000-13500-16500: Den
Seegerring entfernen;

1) STAR: die 3 Schrauben 16sen
2) das Lager ausbauen;

3) die Flanschdichtung
auswechseln;

4) Mec 9000-11000-13500-
16500: Die im Lieferumfang
enthaltenen Bolzen in den Korper
einfiihren;

5) das Gehiuse des
Ubersetzungsgetriebes mit
Schrauben am Korper befestigen;

5) Mec 9000-11000-13500-
16500: Das Gehéuse des
Ubersetzungsgetriebes mit 45 +
55 Nm festgezogenen Schrauben
am Korper befestigen;

6) Das Lager mit Hilfe eines
Schldgels auf den Flansch
montieren und den Seegerring
einsetzen,;

6) Mec 9000-11000-13500-
16500: Das Lager mit Hilfe
eines Schlidgels auf den
Flansch montieren und den
Ausgleichsring und den
Seegerring einsetzen;

7) Mec 9000-11000-13500-16500
Das Distanzstiick einsetzen

und den Ritzel auf die Welle
montieren;

7) das Ritzel auf die Welle
montieren;

8) die Zahnrider in den Sitz im
Lager einfiigen;

9) den Gehiusedeckel
montieren;

10) das Gehiuse des .
Ubersetzungsgetriebes mit Ol
fiillen

11) das Gehéuse des
Ubersetzungsgetriebes bis zur
Olstandanzeige mit Ol fiillen

12) Mec 9000-11000-13500-
16500: Die Zentrierbolzen vom
Korper entfernen;

Fiir die Neuinstallation muss genau so
vorgegangen werden, wie bei der Erstinstallation
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1) Den Seegerring entfernen;

2) Das Lager entfernen

3) die Flanschdichtung
auswechseln;

4) Mec 9000-11000-13500-
16500: Die im Lieferumfang
enthaltenen Bolzen in den Korper
einfiihren;

5) den vorderen Flansch mit den
Schrauben am Pumpenkorper
befestigen;

5) Mec 9000-11000-13500-
16500: Den vorderen Flansch
mit 45 + 55 Nm festgezogenen
Schrauben am Korper befestigen;

6) Das Lager mit Hilfe eines
Schlédgels auf den Flansch
montieren und den Seegerring
einsetzen;

6) Mec 9000-11000-13500-
16500: Das Lager mit Hilfe
eines Schlégels auf den
Flansch montieren und den
Ausgleichsring und den
Seegerring einsetzen;

7) die vordere Abdeckung wieder
auf den Flansch montieren.

8) Mec 9000-11000-13500-

16500: Die Zentrierbolzen vom
Korper entfernen;

A\

1) Den Seegerring entfernen;
2) Das Lager entfernen

3) die Flanschdichtung
auswechseln;

4) Mec 9000-11000-13500-
16500: Die im Lieferumfang
enthaltenen Bolzen in den Korper
einfiihren;

5) den vorderen Flansch mit den
Schrauben am Pumpenkorper
befestigen;

5) Mec 9000-11000-13500-
16500: Den vorderen Flansch
mit 45 + 55 Nm festgezogenen
Schrauben am Korper befestigen;

6) Das Lager mit Hilfe eines
Schlégels auf den Flansch
montieren und den Seegerring
einsetzen;

6) Mec 9000-11000-13500-
16500: Das Lager mit Hilfe
eines Schldgels auf den
Flansch montieren und den
Ausgleichsring und den
Seegerring einsetzen;

7) die vordere Abdeckung wieder
auf den Flansch montieren.

8) die aufgepressten Kupplung
wieder einbauen

9) Mec 9000-11000-13500-
16500: Die Zentrierbolzen vom
Korper entfernen;

1) Den Seegerring entfernen;
2) Das Lager entfernen

3) die Flanschdichtung
auswechseln;

4) Mec 9000-11000-13500-
16500: Die im Lieferumfang
enthaltenen Bolzen in den Korper
einfiihren;

5) den vorderen Flansch mit den
Schrauben am Pumpenkorper
befestigen;

5) Mec 9000-11000-13500-
16500: Den vorderen Flansch
mit 45 + 55 Nm festgezogenen
Schrauben am Korper befestigen;

6) Das Lager mit Hilfe eines
Schlégels auf den Flansch
montieren und den Seegerring
einsetzen;

6) Mec 9000-11000-13500-
16500: Das Lager mit Hilfe
eines Schlégels auf den
Flansch montieren und den
Ausgleichsring und den
Seegerring einsetzen;

7) die Ubertragungsmuffe
wieder auf den Rotorbolzen
montieren;

8) die Halterung fiir den
Hydromotor wieder einbauen;

9) Mec 9000-11000-13500-
16500: Die Zentrierbolzen vom
Korper entfernen;

Die Pumpe MEC 9000/11000/13500 und MEC 16500
verfiigt iiber ein System, dank dem die Flansche
gleiten konnen, um Briiche durch Fremdkorper
zwischen Rotor und Koérper zu vermeiden. (AuBler

Version G-GA)

Um dieses System zu Ihrem Vorteil nutzen zu konnen, miissen die
folgenden Anweisungen unbedingt beachtet werden:

Vor dem Starten der Pumpe iiberpriifen, dass der Rotor sich nicht
versehentlich gesenkt hat. Dies kann iiberpriift werden, indem die
Ubereinstimmung der beiden durch die Verarbeitung des Flansches
und des Pumpenkorpers erzeugten Schnitte kontrolliert wird.

Langloch Flansch Ubereinstimmungsschnitt Flansch mit Korper



3.8.4 FEHLERFREIE POSITIONIERUNG DES INVERTERKEGELS l

Fiir eine fehlerfreie Positionierung des Inverterkegels muss wie folgt vorgegangen werden:

D
2)
3)

4)

A
den Handgriff (Serie MEC) bzw. Umschalt-Wéhlschalter entfernen; .!
den Kollektordecken abbauen;
tiberpriifen, dass der flache Teil des Inverterkegels in einem Winkel von 45° zur Zapfwelle
(Nebenantrieb) positioniert wurde;

den Deckel und den Handgriff (Serie MEC) bzw. Umschalt-Wihlschalter wieder einbauen.

e

4 - UMSCHALTEN DER DREHRICHTUNG - LAMELLENDREHPUMPE
(FLUGELZELLENPUMPE) MIT AUTOMATISCHER SCHMIERUNG ODER
DRUCKSCHMIERUNG

Sollte sich ein Umschalten der Drehrichtung an einer Lamellendrehpumpe mit automatischer Schmierung erforderlich machen, ist
wie folgt vorzugehen:

5.1

die hintere Abdeckung und die rechte bzw. linke automatische Schmierpumpe (gemeinsam mit der Anschlusskupplung)
abbauen;

die Schrauben vom hinteren Flansch entfernen;

zwei Schrauben solange in die Abhebegewindelocher einschrauben, bis sich der Flansch entfernen lidsst;

die Schrauben vom vorderen Flansch entfernen;

den Rotor gemeinsam mit dem vorderen Flansch aus dem Korper ziehen;

den Korper gemeinsam mit dem Kollektor um 180° zur horizontalen Ebene drehen;

die beiden Dichtungen der Flansche auswechseln;

den Rotor gemeinsam mit dem vorderen Flansch in den Korper einsetzen;

den vorderen Flansch mit den sechs Befestigungsschrauben am Korper befestigen;

den Seegerring sowie das Lager vom hinteren Flansch entfernen;

den hinteren Flansch an den Pumpenkorper bringen und ihn dabei so positionieren, dass er mit den Befestigungslochern
iibereinstimmt;

die sechs Befestigungsschrauben in die Bohrungen einsetzen und festziehen;

das Lager mit Hilfe eines Puffers wieder auf den Flansch montieren und den Seegerring einsetzen;

die hintere Abdeckung einbauen und die rechte bzw. linke automatische Schmierpumpe durch eine automatische
Schmierpumpe mit entgegengesetzter Drehrichtung (gemeinsam mit der Anschlusskupplung) ersetzen und wieder auf den
Flansch montieren.

Sollte es sich um eine Lamellendrehpumpe der Versionen (STAR) mit automatischer Schmierung handeln, sind die oben
genannten Anleitungen fiir die Lamellendrehpumpe mit automatischer Schmierung zu befolgen, wihrend im Fall von
Lamellendrehpumpen der Version (MEC 2000/13500) mit Druckschmierung die Schmierpumpe nicht ausgewechselt werden
muss, da es sich hierbei um eine zweiseitig gerichtete Pumpe handelt.

5 - BETRIEBSBEREITSCHAFT - EINSTELLUNG

BETRIEB OHNE UBERDRUCKVENTIL FUR DIE SERIE MEC

Bevor die Lamellendrehpumpe in Betrieb gesetzt wird, muss sich vergewissert werden, dass die

verschlossen wurde, wenn das Uberdruckventil und das Vakuumregulierventil (Unterdruckventil)

ilf Bohrung, die im Kollektordeckel fiir das Uberdruckventil vorgesehen ist, mit einem Stipsel

in der Anlage vorgesehen und funktionstiichtig sind. Sollten diese in den dafiir vorgesehenen
Bohrungen auf der Lamellendrehpumpe nicht installiert sein, muss die Bohrung mit einem Stopsel
versehene werden.
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5.2 DREHRICHTUNG

Vor der Inbetriebnahme des Vakuum Derhpumpe mit Lamellen ist zu kontrollieren, dass sich die
Zapfwelle (PTO) unbehindert drehen kann und dass die Drehrichtung mit dem Pfeil iibereinstimmt.

Auf keinen Fall darf sich die Lamellendrehpumpe in die entgegengesetzte, als die fiir sie vorgesehene Richtung drehen (angezeigt
durch einen Pfeil), da dies die Beschéddigung einiger Komponenten zur Folge haben konnte und auerdem der Betrieb der Pumpe
gar nicht moglich wire.

6 - SCHMIERSYSTEM UND OLEINSTELLUNG

Fiir die Vakuum Derhpumpe mit Lamellen wurden drei verschiedenartige Schmiersysteme entwickelt: (siche Abbildung 3).

6.1 NORMALE SCHMIERUNG
Die Schmierung erfolgt nur wihrend der Ansaugphase. Das sich im Vakuum Derhpumpe mit Lamellen bildende Vakuum saugt Ol
aus dem Tank an. Wihrend der Kompressionsphase erfolgt die Schmierung mit den aus der vorhergehenden Phase stammenden
Olresten. Die normale Schmierung kommt nur bei den Modellen MEC 1000 und MEC 1600 zur Anwendung, diese werden nur
mit dieser Art von Schmierung hergestellt.

6.2 DRUCKSCHMIERUNG
Die Schmierung erfolgt sowohl wihrend der Ansaug- als auch wihrend der Kompressionsphase mit Hilfe einer im hinteren Teil
angebrachten und durch die Rotorwelle angetriebenen Zahnradpumpe. Die Zahnradpumpe saugt das Ol aus dem Tank an und fiihrt
es dem manuell regulierten Dosierhahn zu. Das {iberschiissige Ol liuft {iber einen Schlauch vom Hahn in den Tank zuriick.
Die Druckschmierung kommt serienmiBig bei den Modellen MEC 2000/13500 und STAR.

6.3 AUTOMATISCHE SCHMIERUNG
Mit diesem System erfolgt die Schmierung sowohl wihrend der Ansaug- als auch der Kompressionsphase mit Hilfe einer
Dosierkolbenpumpe mit verstellbarer Forderleistung, die im hinteren Teil angebracht ist und durch den Rotor angetrieben wird.
Das Ol wird direkt in den Vakuum Derhpumpe mit Lamellen gespritzt, wodurch die manuelle Regulierung wegfillt und eine
bedeutende Oleinsparung gewihrleistet wird. Die automatische Schmierung kann auf Wunsch bei den Modellen MEC 1000/13500
und STAR und serienméBig beim Modell MEC 16500 geliefert werden.

Abbildung 3

Normale Schmierung Automatische Schmierung Druckschmierung

6.4 ZU VERWENDENDES OL

Die Lamellendrehpumpen werden OHNE Schmierdl im Tank geliefert.
Battioni Pagani® EMPFIEHLT fiir die interne Schmierung den Gebrauch von “VACUUM PUMP OIL” der Firma Battioni Pagani,
wodurch wie folgt gewéhrleistet wird:

- optimaler Widerstand gegen Oxydation

- hohe Eigenschaften gegen die Rostbildung

- optimaler Widerstand gegen Schaumbildung

- Anwendungstemperaturen von — 5°C bis 160°C

WENN KEIN ,,VACUUM PUMP OIL*“ ZUR VERFUGUNG STEHT, NUR NEUES MINERALOL ISO VG
100 (SAE 30) VERWENDEN
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6.4.1 Niemals die folgenden Oltypen verwenden

GETRIEBEOL — GEBRAUCHTES OL — HYDRAULIKOL — PFLANZENOL —
ZAHNRADGETRIEBEOL — BREMSOL

6.4.2 OL FUR GEHAUSE UBERSETZUNGSGETRIEBE
Alle Pumpen der Versionen M-MA-K-KA (mit Ubersetzungsgetriebe) werden mit Schmierdl fiir das Zahnradgetriebe im Gehiuse
geliefert.
Im Fall eines erforderlichen Olwechsels im Inneren des Ubersetzungsgetriebegehiuses muss ein Ol vom Typ ISO VG 460 zur
Anwendung kommen.

6.5 OILLEVEL

SERIE MEC STAR/V SERIES STAR/F SERIES

1
__‘ i

v

\/MIN

R
-,

MIN

= ey

Abbildung 4 Abbildung 5 Abbildung 6

Fiir die innere Schmierung wird der Mindestolstand durch die untere Kerbe auf dem Olmessstab (siehe Abbildung 5) angegeben, der

sich auf dem Kollektor befindet, folglich erhilt man den maximalen Olstand bei vollem Tank.

SERIE STAR/V

Fiir die innere Schmierung wird der Mindestdlstand durch die Gesamtlinge des Stopsels mit Olstab (siche Abbildung 6) angezeigt,

der sich auf dem hinteren Tank befindet, folglich erhilt man den maximalen Olstand bei vollem Tank.

Serie STAR/F und MEC 16500

Fiir die innere Schmierung wird der Mindestolstand durch die untere Kerbe auf der Anzeige angegeben, die sich an der Seite des
AuBentanks (siche Abbildung 7) befindet, folglich erhilt man den maximalen Olstand bei vollem Tank.

FASSUNGSVERMOGEN [L]

MEC 1000 MEC 1600 MEC 2000 MEC 3000 MEC 4000 MEC 5000 MEC 6500 MEC 8000
0,6 0,7 1,0 1,2 1,5 2,5 3,1 3,8
MEC 9000 | MEC 11000 | MEC 13500 STAR/V STAR/F-MEC 16500
2,5 3 3,5 3,7 43
Tabelle 2
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Oltank

=y

Olniveaauzeige

Abbildung 7

6.6 SCHMIEROLMENGE

VERSION .../M - MA - K — KA: das Ubersetzungsgetriebe ist
mit einem Oleinfiillstopsel ausgestattet, der sich auf der oberen Seite
des Ubersetzungsgetriebes befindet sowie mit einem Olstandstopsel
(siehe Fiir eine ordnungsgemiBe Schmierung muss das Ol stets in der
Niveauanzeige sichtbar sein. Abbildung 7), der sich an der Seite des
Zahnradgetriebegehiuses befindet und die Olstandkontrolle erméglicht.
Fiir eine ordnungsgemiBe Schmierung muss das Ol stets in der
Niveauanzeige sichtbar sein.

Wihrend des Betriebs des Vakuum Derhpumpe mit Lamellen ist zu iiberpriifen, dass aus dem dafiir vorgesehenen Reglerhahn die in
der Tabelle 6 angegebene Olmenge austritt.

Die aufgefiihrten Mengen sind sowohl fiir die Druckschmierung als auch fiir die automatische Schmierung giiltig.
Falls die Notwendigkeit des Auffiillens besteht, stets nur neues und sauberes Ol dazu verwenden.

VERSION ... M — MA - K - KA: Im Gehiiuse des Ubersetzungsgetriebes ist der erste Olwechsel nach ca. 100 effektiven
Betriebsstunden durchzufiihren, die folgenden Olwechsel sind ca. aller 300 effektiven Betriebsstunden vorzunehmen.
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TEETL vakun max Frattunktion vakuum max Fratfunktion
MEC 1000 20 - 25 10 - 12 50 25
MEC 1600 20 - 25 10 - 12 50 25
MEC 2000 25 -30 12 - 15 63 32
MEC 3000 25 -30 12 - 15 63 32
MEC 4000 25 -30 12 - 15 63 32
MEC 5000 30 - 40 15-20 80 40
MEC 6500 40 - 50 20 - 25 100 50
MEC 8000 40 - 50 20 - 25 100 50
MEC 9000 50 - 60 25 -30 120 60
MEC 11000 50 - 60 25 -30 120 60
MEC 13500 50 - 60 25 -30 120 60
MODELL Tror cinzal" Tror cinzel tar Tinzel S o/ IR

T | e JSgierhanm
STAR 60 30 - 40 15-20 80 40
STAR 72 35-45 17 - 22 90 45
STAR 84 40 - 50 20 - 25 100 50
MEC 16500 40 - 50 20 - 25 100 50

Tabelle 3



6.7 SCHMIEROLEINSTELLUNG

Um das Tropfen des Ols in den Vakuum Derhpumpe mit Lamellen mit Druckschmierung einzustellen, ist es ausreichend, auf die
Einstellnutmutter “A” (siche Abbildung 8) einzuwirken, nachdem die Nutmutter “B” gelockert wurde.

Nach erfolgter Einstellung die Nutmutter “B” wieder festziehen.

Die Einstellung des Olausflusses fiir die automatische Schmierung wird in unserem Werk wihrend des Endprobelaufes des Vakuum

Derhpumpe mit Lamellen vorgenommen.

Sollte sich aus besonderen Griinden eine andersartige Einstellung notwendig machen, ist wie folgt vorzugehen:
den Deckel des Bolzens ,,B“ abnehmen (siehe Abbildung 9), die Gegenmutter “C* lockern und danach den Einstellzapfen “A*

betitigen.

Wird dieser Zapfen im Uhrzeigersinn gedreht, wird der Olausfluss verringert (-), wird gegen den Uhrzeigersinn gedreht, so erhdht

sich der Olausfluss (+).

Nach erfolgter Einstellung sowohl die Gegenmutter “C* wieder anziehen als auch den Deckel “B* wieder aufschrauben.

A

T

Abbildung 8

Abbildung 9

7 - UBERDRUCKVENTILE UND VAKUUMREGULIERVENTILE

In der nachfolgenden Tabelle werden die serienméBig eingebauten Ventile (O), die auf Wunsch lieferbaren Ventile (X) sowie die
nicht zur Verfiigung stehenden Ventile (-) aufgefiihrt, die auf das jeweilige Vakuum Derhpumpe mit Lamellen-Modell eingebaut
werden konnen.

Vakuumregulierventil Uberdruckventil Uberdruckventil Uberdruckventil
17 1/2 17 1/4 1” 1/2
MEC 1000/1600 - - - -
MEC 2/3/4000 - X - -
MEC 5/6.5/8000 X - X -
MEC 9/11/13500 X - - X
MEC 16500 X - - X
STAR 60/72/84 (0) - - X

O = serienmiBig
Tabelle 4

X = auf Wunsch

- = steht nicht zur Verfiigung
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Vakuumregulierventil (Unterdruckventil, auf -0,80
bar geeicht) sowie einem Uberdruckventil (auf 1 bar
geeicht) ausgestattet sein.

: ACHTUNG: Die Anlage muss STETS mit einem

Druck: der max. zuldssige Druck liegt bei 2,5 bar absolut (1,5 bar relativ).

Um diesen Wert nicht zu iiberschreiten bzw. um einen geringeren max. Druck
erhalten zu konnen, muss ein Uberdruckventil “C* eingebaut werden, das so
dimensioniert wird, dass es die iiberschiissige Luftmenge ablésst. Betriebsdruck:
2 bar absolut (1 bar relativ).

Yakuum: ein zu hohes Vakuum kann bewirken, dass der Korper oval bzw. wellig
wird oder die Lamellen brechen. Aus diesem Grund empfehlen wir den Einbau
eines Vakuumregulierventils (Unterdruckventil) ,,D*.

Die oben genannten Ventile konnen entweder auf dem Kollektor oder auf den
Kollektordeckel der Pumpen montiert werden. Der Betriebsvakuumgrad betrégt
-0,80 bar.

Abbildung 10

8 - ENDABNAHME UND EINLAUFEN

8.1 ENDABNAHME

Alle Pumpen Battioni e Pagani getestet werden vor der Auslieferung in unserem Werk.

Um die Abnahmepriifung des Vakuum Derhpumpe mit Lamellen durchzufiihren, miissen die
vorangegangenen Punkte iiberpriift werden, wozu eventuell ein Arbeitspriifstand benutzt werden sollte.
Es muss sich vergewissert werden, dass die Antriebswelle (Zapfwelle PTO) frei drehen kann und
die Drehrichtung eben jener entspricht, die vom Pfeil angegeben wird.

Sollte die Pumpe ohne Anschluss der Ansaug- |/ Ablassleitungen in Betrieb gesetzt werden, besteht fiir die
Bediener Verletzungsgefahr aufgrund des nun moglichen Zugriffs auf den inneren Teil des Zylinders iiber die
Ansaug-/Ablassiffnungen. In Bezug auf eben diesen Zustand besteht auferdem die Gefahr, Fremdkdorper in das
Maschineninnere einzusaugen.

Es muss sowohl die vorschriftsméBige Position des Handgriffes kontrolliert als auch festgestellt werden, ob der
Vakuum Derhpumpe mit Lamellen ansaugt oder komprimiert.

8.2 EINLAUFEN

Die vorgesehene Einlaufzeit fiir eine Lamellendrehpumpe betrigt 30 effektive Betriebsstunden. Wihrend dieser Zeit miissen die
Funktionsparameter um 20% herabgesetzt werden.
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9 - INBETRIEBNAHME, BETRIEB, STILLSTAND

9.1 INBETRIEBNAHME

Der Vakuum Derhpumpe mit Lamellen verfiigt iiber keine Anfahrtssteuerung. Um ihn in Betrieb zu setzen, ist es also ausreichend,
die Bewegung, je nach Version der Vakuum Derhpumpe mit Lamellen auf die entsprechende Art und Weise an die Antriebswelle
(Zapfwelle) zu iibertragen .

Vor der Inbetriebnahme muss iiberpriift werden, dass der Vakuum Derhpumpe mit Lamellen mit Ol fiir die innere Schmierung (und
fiir die Schmierung des Getriebegehéuses in der Versionen /M-MA und K-KA) versehen ist.

A\

Vor der Inbetriebnahme des Vakuum Derhpumpe mit Lamellen muss sich vergewissert werden, dass die
Schutzvorrichtungen aller beweglichen Bestandteile vorhanden und leistungsfihig sind.

Eventuell beschddigte oder fehlende Bestandteile miissen ausgetauscht und fehlerfrei eingebaut werden, bevor das
Getriebe zum Einsatz kommen kann.

In den Versionen M, MA, K, KA und D muss zunichst die Antriebswelle (Zapfwelle) gesdubert und eingefettet
werden bevor der Kardanantrieb eingebaut wird.

9.2 BETRIEB

A\

Die nachfolgenden Betriebsparameter sind zu iiberpriifen:

Den Absauger /[Kompressor nie unter hoheren Driicken als jenen in Tabelle 8 aufgefiihrten benutzen. Wihrend
seines Einsatzes diirfen die im Handbuch festgesetzten Bedingungen in Bezug auf die Geschwindigkeit und
Leistung niemals iiberschritten werden. Auflerdem miissen Uberbeanspruchungen sowie Kupplungen unter
Belastung der Zapfwelle vermieden werden.

PARAMETER MAX. DREHZAHLBEREICH

Drehzahl MEC STAR M, K, HM [rpm] 600
Drehzahl MEC STAR MA, KA [rpm] 1000
Drehzahl MEC P, D, H [rpm] 1400
Drehzahl STAR P, D, H [rpm] 1200
Druck [bar] 1,5
Vakuum [bar] -0,95
AufBerhalb Temperatur Seite Zylinder-Kompression [°C] 130
Betriebszeit fiir Lamellen Standard -0,80 bar [min] 6-8
Betriebszeit fiir Lamellen long life -0,80 bar [min] 15
Tabelle 5

A\
A\

Die Verwendung der Drehschiebervakuumpumpe wird empfohlen, um die maximale Anzahl der auf der Platte
angegebenen Pumpenumdrehungen um 10% zu reduzieren, um den Olverbrauch, den Klingenverschleif und
die Gerduschentwicklung zu reduzieren. Fiir besondere oder starke Beanspruchung ist es ratsam, sich an das
technische Biiro zu wenden

Die Nichtbeachtung dieser Vorschriften konnte sowohl die Gesundheit des Benutzers beeintrichtigen als auch zu
Schiden am Vakuum Derhpumpe mit Lamellen fiihren. Sollte das anzusaugende Material sehr dickfliissig sein,
muss dieses Material verdiinnt oder gemischt werden.

Die Betriebszeit muss so eingehalten werden, dass die max. zulissigen Temperatur niemals erreicht wird. Eine
langere, ununterbrochene Nutzungszeit kann aufer einer iibermdfigen Erwdrmung auch Schdden an den
Lamellen verursachen.
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9.3 STILLSTAND
Um den Vakuum Derhpumpe mit Lamellen auszuschalten, ist der Motor abzustellen und die Zapfwelle abzunehmen, um eine unabsichtliche
Inbetriebnahme vermeiden zu konnen.

9.4 STEUERVORRICHTUNGEN

Fiir die Steuerung der Phasen des Ansaugens und der Kompression ist ein Handgriff vorgesehen, der sich am oberen Teil des
Kollektors befindet und manuell bedienbar ist. Um die Phasen des Ansaugens bzw. der Kompression auszuwéhlen, muss dieser
Handgriff in die vom Hersteller der Anlage angegebene Richtung gedreht werden. Wenn der Konus blockiert ist, den Griff mit einem
Hebel anheben.

Die jeweilige Auswahl der Ansaug- oder Kompressionsphase mit Hilfe des Handgriffes muss bei abgeschaltenem
Vakuum Derhpumpe mit Lamellen erfolgen.

9.5 TEMPERATURANZEIGE (THERMO TAPE)
Die Temperaturanzeige ist an der Druckseite aller Versionen von Mec 9000-11000-13500-16500 befestigt. U el u
Fempe

Die Temperaturanzeige hat 2 Temperaturkontrollanzeigen: ‘i E i i i ! i-r
L] i

* Im unteren Teil befindet sich eine umkehrbare Skala, die bei einer bestimmten Temperatur (zwischen
90 ° C und 120 ° C) die Farbe dndert (von schwarz auf blau). Diese Skala soll dem Benutzer helfen,
eine Uberhitzung der Pumpe zu vermeiden.

* Oben rechts befindet sich ein blaues Quadrat, das eine nicht umkehrbare Anzeige mit einem weilen Punkt in der Mitte
darstellt, der schwarz wird, wenn die Temperatur 160° C erreicht. Wenn der Punkt schwarz wird, bedeutet dies, dass die Pumpe
mehr als 15 Minuten auf dem héchsten Vakuumniveau verwendet wurde (nicht korrekter Gebrauch der Pumpe) und die Pumpe
auseinandergebaut und alle Olabdichtungen und Lamellen ausgetauscht werden miissen.

9.6 EINGEBAUTE SCHUTZVORRICHTUNGEN

Zum Zeitpunkt der Installation auf eine Maschine muss der Vakuum Derhpumpe mit Lamellen mit
Schutzvorrichtungen ausgestattet sein, um die Antriebselemente zu isolieren und den Zugriff von Seiten des
Bedienungspersonals zu verhindern.

Es ist auch noetig den Vakuum Derhpumpe mit Lamellen zu verteidigen um die fern liegende Gefahr von Projektion

i’: von Materialen im Fall von schweren Bruch.

Die Versionen .../M,MA,K,KA,D sind mit einer Schutzvorrichtung aus “CE” zertifiziertem Plastikmaterial ausgestattet, um die
PTO-Welle wihrend ihrer Bewegung zu isolieren und zu schiitzen

9.7 INDIVIDUELL ANZUWENDENDE SCHUTZMASSNAHMEN

Wihrend der Nutzung des Vakuum Derhpumpe mit Lamellen ist es erforderlich, all jene individuellen
Schutzmafinahmen zu befolgen, die vom Hersteller jener Maschine vorgeschrieben werden, auf die der Vakuum
Derhpumpe mit Lamellen selbst installiert wurde.
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10 - SCHLECHTE ARBEITSWEISE, STORUNGEN, HAVARIEN

FESTGESTELLTE ANOMALIE URSACHE LOSUNG DES PROBLEMS

Lamellen sind abgenutzt. Lamellen ersetzen.

o . . den Vakuum Derhpumpe mit Lamellen
einige Lamellen im Rotor blockiert abbauen, Rotor, Lamellen und Korper
reinigen und waschen.

Eindringen oder Ausstromen von Luft in/

aus der Anlage Ursachen des Eindringens beseitigen

wenig Vakuum oder Druck Zylinder ist gewellt. Korper feinschleifen oder auswechseln

Inverterkegel abbauen und richtig

Inverterkegel ist schlecht positioniert. positionieren.

Flansch ist zu straff montiert eine Dichtung auf den hinteren Flansch

hinzufiigen

Zur Ausrichtung die mitgelieferten o)
Mec 9000-11000-13500-16500 ; : g. P 7
Verschiebeflanschverschiebung IS:&fIEeSCﬁlgic}leSre%Z\xe/hschen chduse und %

L
iibermiBiger Druck den Druck verringern =
tibermiBige Drehzahl die Drehzahl verringern
ibermiBige Erwidrmung iibermiBige Betriebszeit die Betriebszeit verringern
zu lange Lamellen dic Lamellen bis auf das angegebene
. den Qlstand im Tank, die Arbeitsweise

fehlende Schmierung der Olpumpbe und die Einstellung des

Olhahnes iiberpriifen

Schmierdl in iiberschiissiger /zu geringer | die Drehzahl erhhen

Schlagen gegen duBlere Oberfliche

Menge vorhanden und nicht geeignet. Die Lamellenpumpe reinigen und Ol

wechslen.
Austritt von Schwarzwasser aus dem . . . .
. schlechte Arbeitsweise der Ventile Ventile iiberpriifen
Auslasskriimmer
Austritt von Rauch aus dem . . . . . .
- tiberméBige Schmierung die Schmierung einstellen
Auslasskriimmer

Luftansaugung an den Anschlussstiicken | die Anschlussstiicke auswechseln

das Schmierdl zirkuliert nicht

" . : . Schmierschlauch schlecht in die den Schmierschlauch ordnungsgeméss
(fiir Versionen mit automatischer Anschlussstiicke eingefiigt einfiigen 88
Schmierung)

die Olpumpenkammer enthilt Luft die Pumpenkammer mit Ol fiillen

die Lamelle ersetzen (iiberpriifen, ob

eine Lamelle ist gebrochen der Rotorbolzen verbogen ist)

Die Antriebswelle (Zapfwelle) dreht

sich nicht ein Fremdkorper ist in den Vakuum
Derhpumpe mit Lamellen eingetreten

den Fremdkorper entfernen

der Handgriff ist schlecht positioniert den Handgriff richtig positionieren

der Inverterkegel ist schlecht positioniert | den Inverterkegel richtig positionieren

der Vakuum Derhpumpe mit Lamellen

dreht sich entgegengesetzt die Drehrichtung dndern

kein Ansaugen/Komprimieren den Vakuum Derhfumpe mit Lamellen

alle Lamellen sind blockiert abbauen, Rotor, Lamellen u. Korper
reinigen und waschen
den Vakuum Derhﬁumpe mit Lamellen
abbauen, Rotor, Lamellen u. Korper
reinigen und waschen

die Lamellen treten auf anormale Art und
Weise aus den Rotorschlitzen

die Gummiku%el schlieft das den Luftdurchfluss im Inneren des
Uberlaufventi Ventils erhohen
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11 - WARTUNG, INSPEKTIONEN UND KONTROLLEN, REPARATUREN,

KUNDENDIENST

11.1 REINIGUNG

Es wird darauf hingewiesen, dass wihrend der Wartungs-, Inspektions-, Kontroll- und Reparaturvorgiinge die
individuellen Schutzmassnahmen, die im hier vorliegenden Handbuch aufgefiihrt werden, benutzt werden miissen.

Alle Wartungs-, Inspektions-, Kontroll- und Reparaturvorginge sind unter hochster Aufmerksamkeit auszufiihren.
Dabei muss der Vakuum Derhpumpe mit Lamellen ausgeschalten und der Nebenantrieb entfernt werden.

11.1.1 WASCHEN DES KORPERS

Sollte Schwarzwasser in den Vakuum Derhpumpe mit Lamellen eingetreten sein, muss unverziiglich die innere Reinigung des
Korpers ausgefiihrt werden. Dabei muss zunéchst das Diesel oder Dieseldl iiber den Ablasskriimmer mit dem Vakuum Derhpumpe
mit Lamellen in der Kompressionsphase abgesaugt werden. Nach Beendigung dieses Arbeitsganges muss das Ol abgesaugt werden.
Dieses Verfahren muss ebenfalls ausgefiihrt werden, wenn der Vakuum Derhpumpe mit Lamellen iiber einen langen Zeitraum
stillstehen wird.

In diesem Fall macht es sich erforderlich, die mit dem Ventil verbundene Ansaug- und Zufuhrleitung zu entfernen und den
Kollektordeckel hermetisch zu schlielen, da sonst jene Gase, die sich im Inneren der Zisterne bilden, in den Vakuum Derhpumpe mit
Lamellen iiberlaufen kénnten und im Inneren des Korpers Rostbildung verursachen wiirden, was wiederum den Bruch der Lamellen
zur Folge haben konnte, wenn die Anlage spéter wieder in Betrieb gesetzt wird.

Niemals Wasser benutzen, um ebenfalls Verrostungen zu vermeiden.

Falls das Waschen des Korpers nach dessen Demontage erfolgt, ist es angebracht, vor der Durchfiihrung des eben beschriebenen
Verfahrens einen vorbereitenden Waschvorgang unter Einsatz von Reinigungsmitteln (z.B. Verdiinnungsmittel) auszufiihren.

11.1.2 WASCHEN DES OLTANKS

Mindestens einmal im Jahr muss der Oltank mit geeigneten Reinigungsmitteln ausgewaschen werden.

11.1.3 WASCHEN UND REINIGEN DER VENTILE
Mindestens einmal im Monat miissen die Ventile gewaschen und gereinigt werden, dazu miissen sie vom Vakuum Derhpumpe mit
Lamellen abgeschraubt und mit Wasser oder eventuell mit nicht korrosiven Reinigungsmitteln gereinigt werden.

11.2 KONTROLLE DER VENTILE
In regelmiiBigen Zeitabstinden iiberpriifen, dass alle Ventile, sowohl Uberlaufventile als auch Druck- und Vakuumventile der Anlage,
eine stets perfekte Funktionstiichtigkeit aufweisen.

11.3 INSPEKTION UND AUSWECHSLUNG DER LAMELLEN

11.3.1 ALLGEMEINE BETRACHTUNGEN ZU DEN LAMELLEN DER VAKUUM DERHPUMPE
MIT LAMELLEN

In die Vakuum Derhpumpe mit Lamellen werden 3 Arten von Lamellen aus unterschiedlichen Materialien eingebaut, wie aus der
nachfolgend aufgefiihrten Tabelle 9 ersichtlich wird.

SERIE LAMELLE STANDARD LAMELLE SPEZIALMATERIAL
MEC 1000/8000 0) X
MEC 9/11/13500 - 0
MEC 16500 (0] X
STAR 0] X
O = serienmifig X = auf Wunsch - = steht nicht zur Verfiigung

Tabelle 8
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Die STANDARD Lamellen sind geeignet, wenn es sich um kurzzeitige, nicht intensive und nicht hiufige Einsétze handelt.

Die Lamellen Spezialmaterial, das sich fiir intensive Einsétze der Vakuum Derhpumpe mit Lamellen im landwirtschaftlichen Bereich
eignet. Diese Lamellen bieten eine ausgezeichnete Bestdndigkeit gegen Verschleifl sowie thermische und mechanische Belastungen.
Sie eignen sich fiir hdufige Einsdtze sowie fiir das Ansaugen dickfliissigerer Schwarzwasser und werden insbesondere fiir jene
Anlagen empfohlen, die auf Rechnung Dritter arbeiten und somit an ein und demselben Tag mehrmals zum Einsatz kommen werden.
AuBer auf Grund von normalem Verschleifl kann eine Auswechslung der Lamellen auch infolge von unsachgemiflem Gebrauch des
Vakuum Derhpumpe mit Lamellen notwendig werden. Die am hiufigsten auftretenden Ursachen sind auf eine Uberhitzung, auf das
Fehlen einer ordnungsgemifen Schmierung, auf den Eintritt von Schwarzwasser, auf zu hohen Druck oder zu grofles Vakuum sowie
auf die Rostbildung im Inneren des Korpers infolge lingerer Stillstandszeiten zuriickzufiihren.

Mit der Hitze zu hoch Paletten Strecke zu beriihren die Platte Vorder-und Hinterrdder Dies fiihrt dazu, dass die Aufschliisselung der
Paletten.

Wird die Schmierung nicht ordnungsgeméB ausgefiihrt, bleiben sowohl die Lamellen als auch der Pumpeninnenraum vollig trocken.
Dadurch erhoht sich die Empfindlichkeit der Lamellen, was deren leichtes Zerbrechen in Langsrichtung zur Folge haben kann. Ein
dhnliches Zerbrechen kann durch den Eintritt von Schwarzwasser oder durch zu hohen Betriebsdruck hervorgerufen werden. Ein zu
hohes Vakuum kann dagegen ein Schlagen der Lamellen gegen den Zylinder verursachen, was zur Beschidigung der Aulenseite der
Lamellen fiihren kann. AuBerdem wird dadurch das Zylinderrohr wellig.

11.3.2 INSPEKTION DER LAMELLEN
Um den Verschleizustand der im Vakuum Derhpumpe mit Lamellen
angebrachten Lamellen {iiberpriifen zu konnen, muss wie folgt verfahren
werden:

* Die Verschlussschraube fiir die Inspektion entfernen;

* Den Rotor solange drehen lassen, bis sich eine Lamelle auf das Inspektionsloch
ausgerichtet hat;

* Die Hohe der Lamelle mit dem auf dem Rotor angegebenen Kontrollumfang
vergleichen;

* Die gesamte Lamellenserie auswechseln, wenn die Hohe unter dem auf dem
Rotor angegebenen Kontrollumfang liegt;

Abbildung 11

11.3.3 AUSWECHSLUNG DER LAMELLEN

1) {tiberpriifen, ob im hinteren Teil des Vakuum Derhpumpe mit Lamellen ausreichend Platz vorhanden ist, um miihelos arbeiten zu
konnen; sollte dies nicht der Fall sein, muss der Vakuum Derhpumpe mit Lamellen vorbeugend von seiner Halterung abgebaut
werden;

2) den hinteren Teil abbauen;

3) die Lamellen aus dem Rotor herauszichen;

4) den Vakuum Derhpumpe mit Lamellen reinigen

5) die Lamellen ersetzen;

6) den hinteren Teil des Vakuum Derhpumpe mit Lamellen wieder einbauen.

7) stets nur Originalersatzteile der Firma Battioni Pagani® benutzen.

Ein Revisionsset fiir Lamellendrehpumpen mit folgendem Inhalt bestellen: einen Blister mit Originallamellen,
-dichtungen und —olabdichtungen der Firma Battioni Pagani®.
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11.3.4 ABMESSUNGEN DER LAMELLEN

MEC 1000 5 120x38x6,5 MEC 8000 S.C. 5 449x46,5x9,7
MEC 1600 5 190x38x6,5 MEC 9000 5 300x60x6,5
MEC 2000 7 180x41x6,5 MEC 11000 5 370x60x6,5
MEC 3000 7 240x41x6,5 MEC 13500 5 460x60x6,5
MEC 4000 7 300x41x6,5 MEC 16500 6 460x67x7,5
MEC 5000 7 300x46,5x6,5 MEC 9000 S.C. 5 299x60x9,7
MEC 6500 7 370x46,5x6,5 MEC 11000 S.C. 5 369x60x9,7
MEC 8000 7 450x46,5x6,5 MEC 13500 S.C. 5 459x60x9,7
MEC 5000 S.C. 5 299x46,5x9,7 STAR 60 6 350x70x7,5
MEC 6500 S.C. 5 369x46,5x9,7 STAR 72 6 400x70x7,5
Tabelle 9 STAR 84 6 480x70x7,5

WICHTIG: Sich vergewissern, dass die als Ersatzteile erhaltenen Lamellen eine geringere bzw. gleiche Linge
im Vergleich zum Nominalwert aufweisen, der in Tabelle 9 angegeben wird. Verwenden Sie nur original Battioni
Pagani® Paletten

11.4 AUSWECHSLUNG DER GUMMIKUGEL

1. die Ventiltrigerabdeckung (Serie STAR) bzw. den Kollektor (Serie MEC) abschrauben und abnehmen;
2. die Gummikugel auswechseln;
3. die Ventiltrigerabdeckung (Serie STAR) bzw. den Kollektor (Serie MEC) wieder schlief3en.

11.5 AUSWECHSLUNG DER ZAHNRADER (VERSIONEN /M - MA und /K - KA)

die Schrauben vom Gehiusedeckel des Ubersetzungsgetriebes 1osen;

zwei Schrauben solange in die Abhebegewindelocher einschrauben, bis sich der Deckel entfernen lésst;
die Zahnrider gemeinsam mit der Keilwelle entfernen, eventuell ein Ausziehwerkzeug dazu verwenden;
fiir das Ritzel: die selbstsperrende Mutter abschrauben, ein Ausziehwerkzeug oder eine Presse verwenden.

LS
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11.6 KUNDENDIENST

Fiir den Kundendienst sowie fiir die Lieferung von Zubehor- und Ersatzteilen wenden Sie sich bitte an die Lieferfirma der kompletten

Anlage.

11.7 PERIODISCHE WARTUNG

AUSZUFUHRENDE WARTUNG

den Olumlauf kontrollieren

ART UND WEISE DER AUSFUHRUNG

die Olstandanzeigen iiberpriifen

HAUFIGKEIT

einmal am Tag

den Olstand im Tank kontrollieren

die Olstandanzeige benutzen, die sich an der
TankauBenseite befindet

einmal in der Woche

den Verschleifl der Lamellen

kontrollieren

die Verschlussschraube entfernen

aller 300 Betriebsstunden

die ordnungsgemife Funktions-
tiichtigkeit der Uberdruck- und

Vakuumregulierventile kontrollieren

die Ventile abbauen

einmal in der Woche

den Oltank reinigen

den Oltank abbauen

einmal im Jahr

den Korperinnenraum reinigen

Ol + Diesel einfiillen (nach dem Waschen nur

mit Ol schmieren)

jedesmal, wenn Schwarzwasser
eingetreten oder ein lingerer
Stillstand vorgesehen ist

die Schmierpumpe reinigen

einen Pinsel und Druckluft verwenden

einmal im Jahr oder bei lingerem
Stillstand

die ordnungsgemille Funktions-
tiichtigkeit der Uberlaufventile

kontrollieren

die Ventile abbauen

einmal im Monat

M-MA-K-KAund D)

die Antriebswelle schmieren (Versionen

die Antriebswelle mit Hilfe eines Pinsels und

Schmierdl 6len

einmal im Monat

die Ventile waschen und reinigen

die Ventile abbauen

einmal im Monat

12 - AUSSERBETRIEBSETZUNG UND ENTSORGUNG

Vor der Verschrottung eines Vakuum Derhpumpe mit Lamellen ist es erforderlich, die nachfolgenden Materialien zu trennen:

e Schmierol
e Teile aus Gummi und Kunststoff

e Teile aus Gusseisen und Stahl

und diese auf angemessene Art und Weise zu entsorgen.

Den Vakuum Derhpumpe mit Lamellen niemals in die Umwelt aussetzen.

Fiir die Beseitigung des Schmierdls miissen stets auf die Aufbereitung dieses Materials spezialisierte Dienste in Anspruch genommen

werden.
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PREMISA

Los Bomba de vacio rotativas paletas Battioni Pagani’ estin disefiados y construidos respetando las normativas comunitarias en
materia de seguridad y son objeto de la valoracion de riesgos segtin la norma UNI EN ISO 12100:2010; en particular son conformes
a la directiva 2006/42/CE y sucesivas modificaciones e integraciones.

La bomba considerada se configura, segin la definicién de la Directiva Maquinas 2006/42/CE, como maquina y por consiguiente
lleva el marcado CE en la placa de identificacion. Por otra parte se puntualiza, con relacién a su uso y al objeto del suministro
que prevé la instalacién a cargo del comprador (sin fuerza motriz), que Battioni Pagani- declina cualquier responsabilidad como
consecuencia del incumplimiento de las prescripciones presentadas en el manual de uso y mantenimiento.

El presente manual contiene la Declaracién de conformidad CE y todas las indicaciones que los usuarios y los constructores de
instalaciones necesitan para utilizar nuestros productos con toda seguridad; por lo tanto se tiene que guardar el manual cerca de la
bomba rotatoria de paletas para vacio. Es necesario leer detenidamente las instrucciones presentadas en este manual antes de efectuar
cualquier operacion con y en la bomba.

Este simbolo de peligro en el manual significa que se dan importantes instrucciones inherentes a la seguridad.
El usuario es el primer destinatario de estas informaciones y tiene la responsabilidad de respetarlas no sélo él
sino también otras personas expuestas durante su uso.

Las descripciones y las ilustraciones de este manual son proporcionadas a titulo simplemente indicativo.

La firma constructora se reserva el derecho de efectuar cualquier modificacién en cualquier momento.

GARANTIA

En el momento de recibirlo verificar que el Bomba de vacio rotativas paletas estd completo con todas sus piezas.

Eventuales anomalias y faltas deberdn ser reclamadas antes de 8 dias de la recepcion del mismo.

La firma constructora garantiza que la mercancia vendida esta libre de fallos y se obliga solo si eventuales fallos son claramente
atribuibles al proceso constructivo o a los materiales empleados, a reparar o, a su criterio, a sustituir las piezas defectuosas. Seran en
cada caso a total cargo del Cliente, mano de obra, gastos de viaje, de transporte y eventuales gastos arancelarios. El vendedor no estara
obligado al resarcimiento de los dafios salvo en caso de dolo o culpa grave. Se excluyen de la garantia las partes sujetas al desgaste
normal. Cesa cualquier garantia en el caso que:

o Los defectos derivados de accidentes o de evidente descuido o negligencia del Cliente,

+ Alguna parte haya sido modificada, reparada o montada por personas no autorizadas por el vendedor,

o Lasaverias o roturas hayan sido causadas por empleo inadecuado o sometidos a prestaciones superiores a las previstas por el vendedor.

o Cuando el Cliente no haya cumplido puntualmente a las obligaciones de pago contractuales.

El Cliente pierde el derecho de garantia si no denuncia los fallos al vendedor antes de 8 dias de descubiertos. El Vendedor se reserva
el derecho de efectuar cambios o mejoras en sus productos sin tener la obligacion de efectuar tales cambios 0 mejoras en las unidades
ya precedentemente producidas y/o vendidas. El Vendedor no es responsable de los accidentes ni de los efectos que tales accidentes
provoquen a las persones o a las cosas por defecto de materiales y/o de fabricacion.

Gracias por elegir Battioni Pagani”.

Battioni Pagani’
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SENALIZACION DE SEGURIDAD OBLIGATORIA QUE EL CONSTRUCTOR
DE LA MAQUINA DEBE PONER EN EL PUESTO DE TRABAJO Y CERCA
DEL BOMBA DE VACIO ROTATIVAS PALETAS

° DISPOSITIVOS
R ALTA PELIGRO DE cauipo be
m TEMPERATURA APLASTAMIENTO PROTECCION
IMIENTO USO ES
OBLIGATORIO
NO ENTRAR EN EL AREA DE | LEER EL PRESENTE
Pt i) m WAHIAL ANTES DE MANTENIMIENTO
mm&“:?s%ﬁ BOMBA DE VACIO = A REALIZAR
GANCHAR A LA TRANSMISION. \\.__ ROTATIVAS PALETAS. = i
s | INDICACION DEL SENTIDO DE RO-
Kr—l TACION DE LA MANIVELA PARA
e SELECCIONAR LAS FASES DE
ASPIRACION O COMPRESION
CONDICIONES Y LIMITES DE USO - LISTA DE PELIGROS .
(=)}
=
La instalacion debe ser conforme, para los paises del Mercado Comin, a la directiva 2006/42/CE y sucesivas modificaciones, é
L

mientras que para otros paises debe ser conforme a las Normativas locales en materia de seguridad.
Este Bomba de vacio rotativas paletas ha sido proyectado con la funcién de crear un vacio o una presion en el interior de un depdsito
conectado a él.

En el interior del Bomba de vacio rotativas paletas no deben entrar, en ningiin caso, liquidos, polvos
o materiales sélidos de cualquier género porque podrian provocar su rotura. Es necesario por tanto
dotar a la instalacion de vilvulas de seguridad para el llenado.

Cualquier otro uso del Bomba de vacio rotativas paletas excluido de lo arriba citado se considera
absolutamente prohibido, no previsto por el fabricante y por tanto, de alto riesgo.

No usar el Bomba de vacio rotativas paletas para mover liquidos o materiales inflamables y/o
explosivos o para materiales que liberen gas inflamable.

No utilicen la bomba rotativa de paletas para vacio en atmdosferas potencialmente explosivas.

No quitar nunca las protecciones predispuestas sobre el Bomba de vacio rotativas paletas y verificar
su estado cada vez que se usa la maquina. Cualquier intervencién debe hacerse con la maquina
parada.

La no-observancia de las prescripciones contenidas en el presente manual puede comportar los siguientes peligros:

*  Peligro de aplastamiento provocado por la masa del Bomba de vacio rotativas paletas durante el movimiento y el transporte;

*  Peligro de engancharse en los 6rganos de transmision en caso de quitar las oportunas protecciones;

*  Peligros de naturaleza térmica debidas a las temperaturas alcanzables por el Bomba de vacio rotativas paletas;

*  Peligro actstico debido al ruido producido si faltan los medios personales de proteccién;

*  Peligro de cizallamiento para el operador en fase de prueba con tubos de aspiracién y envio sueltos del depresor;

*  Peligro de abrasién debido al eje del soporte de la bomba hidraulica si se acciona el Bomba de vacio rotativas paletas con la
bomba hidraulica desmontada;

*  Peligro de proyeccién de materiales solidos y liquidos como consecuencia de una grave rotura del Bomba de vacio rotativas
paletas;
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INFORMACIONES GENERALES

1 - VERSIONES DEL BOMBA DE VACIO ROTATIVAS PALETAS

Los Bomba de vacio rotativas paletas pueden ser suministrados en las versiones:

SERIE M MA P D H K KA G (c7.Y

MEC 1000/1600 0] - o - - - - - -
MEC 2/3/4000 o - o (¢} O - - () (@)
MEC 5/6.5/8000 o - o O O - - 0] 0
MEC 9/11/13500 (¢) O o O O - - () (@)
MEC 16500 ) 0] 0] (@) 0] ) 0 0] (@)
STAR 60-72-84 ) 0 0] (6] 0 ) (@) ) (6]
- No disponible O Disponible

VERSION .../ M - VERSION .../MA (con multiplicador)

IZQUIERDA

O

b

... / M la toma de fuerza es accionada mediante una
transmision a cardan a 540 rpm. La version se reconoce por la
caja multiplicadora puesta en la parte anterior del Bomba de
vacio rotativas paletas y por la tarjeta de identificacion.

... / MA la toma de fuerza es accionada a través de una
transmisién a cardan a 1000 rpm. La version se reconoce por
la caja multiplicadora puesta en la parte anterior del Bomba de
vacio rotativas paletas, por la tarjeta de identificacion y por el
troquelado puesto sobre la tapa de la caja multiplicadora

DERECHA

C

VERSION .../

BAJO PEDIDO

i IZQUIERDA

P (aplicacion polea)

... / P la toma de fuerza se acciona mediante polea y correas.
La version se reconoce por el eje cilindrico con chaveta de
la toma de fuerza y por la tarjeta de identificacién, .... / P =
aplicacion polea.

IZQUIERDA

O

VERSION .../ D (aplicacién directa)

DERECHA

BAJO PEDIDO

... / D la toma de fuerza se acciona mediante una transmision
a cardan directamente unido a la toma estriada. La version
se reconoce por la toma estriada puesta en la parte anterior
del Bomba de vacio rotativas paletas y por la tarjeta de
identificacion, ... / D = aplicacion directa.

DERECHA

VERSION .../H (transmisién hidraulica)

.../ Hla toma de fuerza se acciona mediante motor hidraulico
de engranajes. La versién se reconoce por el soporte del
motor hidrdulico puesto en la parte anterior del Bomba de
vacio rotativas paletas y por la tarjeta de identificacién, ... / H
= transmision hidraulica.
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VERSION .../ K- VERSION .../KA (con multiplicador y soporte bomba hidraulica)

* .../ Ka toma de fuerza se acciona mediante transmisioén a
cardan a 540 rpm y estd predispuesta para accionar una bomba
grupo 2 o grupo 3. La version se reconoce por el soporte para
bomba hidraulica y por la tarjeta de identificacion.

* .../KAlatoma de fuerza se acciona mediante transmision a
cardan a 1000 rpm y estd predispuesta paraaccionar unabomba
grupo 2 o grupo 3. Se reconoce por el soporte para bomba
hidraulica, por la tarjeta de identificacién y por el troquelado
puesto en la parte superior de la caja multiplicadora.

IZQUIERDA

Las versiones ... /Ky ... /KA han sido estudiadas para tener la posibilidad de accionar los accesorios hidraulicos (tajaderas, brazo de
carga, pie de apoyo, etc.) puestas sobre la cisterna, porque en muchas circunstancias la bomba hidraulica puesta sobre el tractor no
tiene un caudal de aceite suficiente para permitir todos los movimientos. Esta aplicacién permite desarrollar todo el trabajo desde la
cabina del tractor maniobrando solamente un distribuidor.

VERSION .../ G - VERSION .../GA (Bomba de vacio rotativas paletas para Grupo GARDA)

* .../ G version del Bomba de vacio rotativas paletas que se aplica sobre el
grupo GARDA; no es posible utilizarlo solo. La version se reconoce por
el pifién externo puesto en la parte anterior del Bomba de vacio rotativas
paletas y por la tarjeta de identificacion, ... / G = aplicacion para GARDA.

* .../ GA version del Bomba de vacio rotativas paletas que se aplica sobre
el grupo GARDA a 1000 rpm.; no es posible utilizarlo sélo. La version se
reconoce por el pifién externo puesto en la parte anterior del Bomba de
vacio rotativas paletas y por la tarjeta de identificacién, .../GA = aplicacién
para GARDA a 1000 rpm.

DERECHA

ESPANOL

Las versiones de los Bomba de vacio rotativas paletas de las series STAR pueden ser suministrados con dep6sito posterior en fundicién
(versiones /MV, /MAYV, /PV, /DV, /HV, /KV /KAV) o bien con deposito lateral extraible en plastico (versiones /MF, /MAF, /PE, /DE, /
HE /KEF, /KAF).

1.1 ETIQUETA DE IDENTIFICACION

Cada depresor esté provisto de etiqueta de identificacidn, en la que consta:
- modelo de depresor

- numero de serie

- afo de fabricacion

- presiéon maxima relativa

- vacio maximo

- potencia maxima absorbida
- maximo ndimero de giros

- potencia maxima

- marcado CE

- peso de la bomba

PLACA DE IDENTIFICACION DE PELICULA
PROTECTORA PARA LA PINTURA

Cada etiqueta de identificacion estd protegida con
una pelicula especial de color azul para quitar un vez
pintado el depresor, esta pelicula garantiza visualizar
todos los datos citados. A tener en cuenta que la pérdida

de la etiqueta o la dificultad en la lectura de los datos se
traduce en la pérdida de garantia del depresor.
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INSTRUCCIONES DE USO Y MANTENIMIENTO

2.0 - EMBALAJE, ALMACENAMIENTO, MOVIMIENTO Y TRANSPORTE

21 EMBALAJE
Los Bomba de vacio rotativas paletas son suministrados sin embalar. Bajo pedido son posibles embalajes como:
. Palet de madera y temoretractilado;
. Caja de madera y termoretractilado para expediciones via aérea o maritima;

2.2 ALMACENAMIENTO
Para una correcta conservacion del Bomba de vacio rotativas paletas, debe estar almacenado:
. A cubierto, a resguardo de los agentes atmosféricos;
. En posicion horizontal, apoyado sobre sus cuatro patas.
Los Bomba de vacio rotativas paletas son lubrificados, en fase de pruebas, dentro de nuestras instalaciones, con un aceite que garantiza
la lubricacion durante 6 meses de almacenamiento .
En caso de mds tiempo de almacenamiento se aconseja el lavado interno del cuerpo con aceite y gasdleo (como se indica en el
presente manual).

2.3 MOVIMIENTO Y TRANSPORTE
Masa del Bomba de vacio rotativas paletas: (ver los Datos técnicos anexos).

El Bomba de vacio rotativas paletas debe ser:
o Izado mediante ganchos metdlicos a sujetar en el agujero de presa, o eslingado;
o Transportado mediante traspaleta (si estd sobre palet), carretilla, griia.

o Las Bombas MEC 1000/1600 se tienen que elevar utilizando una anilla de 1/4” Gas a insertar en lugar del
grifo de regulacion del aceite.

El Bomba de vacio rotativas paletas se suministra con proteccién conforme a las directivas CE aparte que debe ser montada por el
instalador utilizando los tornillos suministrados.

3.0 - ENSAMBLAJE, MONTAJE, INSTALACION, DESMONTAJE, REMONTAJE

Los procedimientos referentes a los Bomba de vacio rotativas paletas versién .../G y .../GA se proporcionan en el manual del grupo
GARDA/GARDA EVO

ffi Durante las operaciones de mantenimiento, inspeccion y controles, reparaciones, se recomienda usar los dispositivos

de proteccion individual referidos en este manual.

Todas las operaciones de mantenimiento, inspecciones y controles, reparaciones, deben ser realizadas con la mdxima
atencion, con el tractor apagado y con la toma de fuerza separada.

Es absolutamente indispensable evitar la entrada de liquido en el Bomba de vacio rotativas paletas.
A La entrada de porqueria provoca las rotura de las paletas e incluso del rotor.

Es necesario por tanto dotar a la instalacion de una valvula de llenado “3” y de una valvula de sifén “2” entre el Bomba
de vacio rotativas paletas y la cisterna (ver Figura 1).

3.1 ESQUEMA INSTALACION
r 7 v Ll

1- Bomba

2 - Vilvula secundaria

3 - Vilvula primaria

4 - Supresor del ruide

5 - Empalme motorizado

6 - Empalme giratorio

7 - Compuerta

8 - Vilvula de sobrepresion

9 - Vilvula de regulacion del vacio

GY a\

Figura 1
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3.2 ESQUEMA INSTALACION DOBLE SALIDA

Existe la posibilidad de usar el Bomba de vacio rotativas
paletas como mezclador montando, bajo pedido, una doble
salida sobre el colector (ver Figura 2). En este caso se tendrd
la aspiracion normal de un Bomba de vacio rotativas paletas
pero para la compresiéon se necesita adoptar una tuberia
agujereada puesta dentro de la cisterna.

Posicionando la manivela en la fase de compresién tendremos
una salida de aire de los agujeros de la tuberia que determina
una mezcla del liquido previamente cargado (atencién a no
superar nunca la presiéon maxima absoluta de trabajo de 2,5
bar) equivalente a 1,5 bar relativos.

Figura 2

Con este sistema es obligatorio montar sobre la tuberia de envio una vilvula antirretorno (1) para evitar el
trasvase de liquido al interior del Bomba de vacio rotativas paletas.

321 ESQUEMA DE INSTALACION SIN COLECTOR PARA MAQUINAS REGADORAS

ESPANOL

Battioni Pagani® produce una gama completa de bombas rotativas de paletas
para vacio a utilizar en las maquinas regadoras.

Para utilizar correctamente la bomba rotativa, las maquinas regadoras
tendran que estar completamente llenas de agua y no parcialmente vaciadas.

Cuidado con no superar nunca la presién maxima relativa de funcionamiento
de 3.5 bar.

Con este sistema es obligatorio montar en la tuberia de

A impulsion una vdlvula de retencién (1) a fin de evitar el
trasvase de agua dentro de la bomba rotativa de paletas para
vacio.

3.3 ENSAMBLAJE Y MONTAJE - INSTALACION

El Bomba de vacio rotativas paletas debe ser montado e instalado aplicando el siguiente procedimiento:

1) Montar el Bomba de vacio rotativas paletas en posicion horizontal con las patas apoyadas en el suelo. La posicion de montaje sobre
el vehiculo debe ser facilmente accesible y protegida. Es necesario no superar una inclinacién longitudinal Méx. del Bomba de vacio
rotativas paletas de 5° respecto al plano horizontal.

2) Atornillar el Bomba de vacio rotativas paletas mediante tornillos y tuercas en los agujeros o ranuras adecuados previstos en las
patas.

3-M/K) Para instalar el Bomba de vacio rotativas paletas versién .../M-K, es necesario conectar la toma de fuerza del tractor a 540
rpm al eje PTO del Bomba de vacio rotativas paletas.

3-MA/KA) Para instalar el Bomba de vacio rotativas paletas version .../MA-KA, es necesario conectar la toma de fuerza del tractor
a 1000 rpm al eje PTO del Bomba de vacio rotativas paletas.

A No superar la angulacién mdxima que permita la transmision.
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3-P) Para instalar el Bomba de vacio rotativas paletas version .../P, es necesario colocar una polea conducida en el eje de la toma de fuerza
y fijarla mediante el tornillo situado en la parte frontal del eje. La polea conducida puede ser montada directamente sobre el eje cilindrico
tratando de llevar la carga radial al rodamiento. En ningn caso se deben transmitir cargas axiales. Conectar la polea conducida a la
conductora mediante una correa de transmision de longitud adecuada. El nimero y tipo de estas correas debe ser calculado sobre la base
de la potencia a transmitir al Bomba de vacio rotativas paletas. Al finalizar estas operaciones se deben instalar las protecciones adecuadas
para aislar los drganos de transmision (poleas y correas) e impedir el acceso de los operarios.

La tension de las correas debe ser tal que, con la correa tirante, se pueda estirar atin unos 2 cm. Una tensién superior de las correas puede
causar la rotura del eje.

La tension ideal es la tensiéon mas baja a la cual la correa no patine en condiciones de méxima carga.

- Controlar la tension durante las primeras 24/48 horas de trabajo.

- Un exceso de tension reduce la vida de la correa y de los rodamientos.

- Es importante mantener las correas libres de elementos extrafios para evitar que patinen.

- Controlar peridédicamente la tension de la correa.

Para controlar la tension de las correas en una instalacién convencional, seguir el siguiente procedimiento:

- Medir el tramo libre de la correa, (t).

- En el centro del tramo libre (t) aplicar una fuerza perpendicular hasta que la correa flexione 1,6 mm por cada 100 mm de longitud de
tramo libre. Por ejemplo, la flexién de un tramo libre de 1000 mm (un metro) debe ser de 16 mm.

- Comprobar que la fuerza aplicada es la correcta con un tensiémetro.

Si la flexién esta entre los valores” fuerza min” indica una correa con baja tension.

Si la flexion excede el valor de” fuerza max” la correa estd excesivamente tensada.

Sin embargo, una nueva correa debe ser tensada el doble respecto de los valores de” fuerza min” para obtener una tension adecuada

durante el funcionamiento.

Largo tramo Disminucién a large (8)

Fuerza

libre 1)
Seccion Min Max
"""'--.., < Kg. Kg.
' A 0,68 1,02
‘ i B 1,58 2,38
N - - C 2,93 4,75
Fuerza (Td) D 5,77 8,61
E 9,60 14,30

3-D) Para instalar el Bomba de vacio rotativas paletas version .../D, es necesario conectar la toma de fuerza del tractor a 1000 rpm al
eje PTO del Bomba de vacio rotativas paletas.

A No superar la angulaciéon mdxima que permita la transmision.

3-H) Para instalar la bomba rotativa de paletas para vacio, version .../H, es necesario montar un motor hidraulico (bridas normalizadas
europeas — Grupo 3,5 para serie MEC 2000-3000-4000-5000-6500-8000 y Grupo 4 para STAR, MEC 9000-11000-13500 y MEC 16500)
en el arbol de la toma de fuerza y fijarlo, por medio de tornillos adecuados, al soporte situado en la parte frontal.

3.4 ESQUEMA HIDRAULICO (versién / H)

El sistema hidraulico necesario para el funcionamiento de la bomba rotativa de paletas para vacio, versién / H, se esquematiza en
la version con motor unidireccional y bidireccional presentada a continuacion mientras que las caracteristicas técnicas del motor
hidraulico se presentan en la Tabla

1. El ensamble del motor hidraulico es del tipo DIN 5482 - Z=23 para la serie MEC 9000-11000-13500, STAR y MEC 16500 del tipo
DIN 5482 - Z=20 para la serie MEC 2000-3000-4000-5000-6500-8000.
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ESQUEMA HIDRAULICO CON ESQUEMA HIDRAULICO CON
MOTOR UNIDIRECCIONAL MOTOR BIDIRECCIONAL

Erre e e —— _'_1 :.:_ m=yd
y ].;, & &3 iy
J -

e

@ I ' @ M :;.__..'=_4|
.l . E.;| . ,_- # ——
1 Bomba hidrdulica 5 Depdsito
2 Vilvula de sobrepresion 6 Motor hidrdulico
3 Radiador 7 Distribuidor
4 Filtro aceite 8 Drenaje

4) Unir los tubos de aspiracién y compresion de la cisterna al Bomba de vacio rotativas paletas sujetandolos al cuerpo del colector

mediante abrazaderas metdlicas de fijacion de acuerdo al didmetro del tubo.

3.5 INSTRUCCIONES PARA EL USO Y EL MANTENIMIENTO DEL MOTOR HIDRAULICO

Asegurarse, en el caso de motores unidireccionales, que el sentido de rotacién sea coherente con las conexiones del circuito. Asegurarse

que la brida de montaje realiza una buen alineacion entre el eje del depresor y el eje del motor.

DEPOSITO: La capacidad del depésito debe corresponderse con las condiciones de trabajo de la instalacién (~3 veces el aceite en
circulacion), para evitar el recalentamiento del fluido, si es necesario instalar un intercambiador de calor. En el deposito los conductos
de retorno y aspiracion deben estar distanciados (interponiendo una mampara vertical) para evitar que el aceite de retorno sea de

inmediato reaspirado.

TUBERIAS: Las tuberias deben tener un didmetro nominal no inferior al de la boca del motor y ser perfectamente estancas. Se
aconseja interponer en las tuberias un tramo de tubo flexible, para reducir la transmisién de vibraciones. Todas las tuberias de
retorno deben acabar por debajo del nivel minimo de aceite, para evitar formacién de espuma.

FILTRACION: Aconsejamos que todo el caudal de la instalacion sea filtrado.

FLUIDO HIDRAULICO: Emplear fluidos hidraulicos conforme a las normas ISO/DIN. Evitar mezclas de aceites diversos que

podrian dar origen a una descomposicion del aceite y reducir su poder lubricante.
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DRENAJE: En los motores bidireccionales con drenaje es necesario:
Unir el drenaje con el depdsito de aceite mediante un tubo de 22 mm de didmetro minimo. Para evitar la formacién de espuma en el
interior del depdsito el tubo debe atacarse debajo del nivel minimo.

PUESTA EN MARCHA: Asegurarse que todas las conexiones del circuito sean precisas y que la instalacién sea en condiciones de
absoluta limpieza. Introducir el aceite en el depésito usando siempre un filtro. Purgar el circuito para favorecer el rellenado de la
instalacion. Tarar las valvulas limitadoras de presion al valor mas bajo posible. Arrancar la instalaciéon durante unos instantes a la
minima velocidad para purgar nuevamente el circuito y verificar el nivel del aceite en el depdsito. Si la diferencia de temperatura entre
el motor y la del fluido supera los 10° C, arrancar y parar la instalacién por breves periodos de modo de realizar un calentamiento
progresivo. Aumentar finalmente de modo gradual la presion y la velocidad de rotacién hasta alcanzar los valores de ejercicio previstos
que deben mantenerse dentro de los limites del catalogo.

CONTROLES PERIODICOS - MANTENIMIENTOS: Mantener la superficie externa limpia. Sustituir el filtro con regularidad para
mantener el fluido limpio. El nivel del aceite debe ser controlado y sustituido periédicamente segun las condiciones de trabajo de la
instalacion.

PROBLEMATICA DE LAS INSTALACIONES:

Instalacién con circuito abierto:

- Siel montaje es en circuito abierto, es decir, el retorno del motor descarga directamente en el depdsito ( a través del radiador)
puede ocurrir que al cortar el paso de aceite al motorr continde girando el eje del motor por lo que tendremos problema de
cavitacion (bombeo de aire en el circuito). Esta dificultad se soluciona colocando entre la entrada y salida del motor una valvula
unidireccional como bypass tal y como se refleja en el disefio “b”.

Con motores de pistones axiales se debe generar una contrapresion en la retorno del motor de aprox. 15 bar (de 10 a 22 bar).

Instalacién con circuito cerrado:

- Labomba en circuito cerrado lleva incorporadas las valvulas de maxima presién y valvulas anticavitacion.

Se debe tener en cuenta la filtracion al ser mas sensibles. Filtracion recomendada 10p nominales 0 25y absolutas.

MOTOR HIDRAULICO

Motor Bomba de vacio Max Caudal N. max Presion Max Potencia
hidraulico rotativas paletas presién de rpm presién Trasmitida
esercicio de planta
hidraulico
MEC 1000/H
PLM 20.20 1 bar 21,14 cm?®/r 1200 130 bar 200 bar 4,7 kW
MEC 1600/H
MEC 2000/H 100 bar 5 kW
KM 30.27 1 bar 26,7 cm?/r 1200 280 bar
MEC 3000/H 150 bar 6,8 kW
MEC 4000/H 1 bar 43,98 cm®/r 1200 120 bar 9 kW
KM 30.43 MEC 5000/H 150 bar 250 bar
11,3 kW
MEC 6500/H 150 bar
MEC 8000/H 185 bar 16,,4 kW
KM 30.51 1 bar 51,83 cm?®/r 1200 230 bar
MEC 9000/H 195 bar 17,,2 kW
KM 30.73 MEC 11000/H 1 bar 73,82 cm?/r 1200 145 bar 180 bar 18,3 kW
MEC 13500/H 1200 145 bar 21,4 kW
KM 40.87 1 bar 86,56 cm?®/r 280 bar
MEC 16500/H 1400 210 bar 26 kW
KM 30.73 MEC 16500/H 0.9 bar 73,82 cm?®/r 1400 180 bar 180 bar 26 kW
MEC 2000/ HM 80 bar 7,7 KW
MEC 3000/HM 90 bar 8,7 kW
MEC 4000/HM 100 bar 9,7 kW
MSA 125 SHA 1 bar 125,7 cm3/r 540 175 bar
MEC 5000/HM 130 bar 12,5 kW
MEC 6500/HM 140 bar 13,5 kW
MEC 8000/HM 160 bar 15,5 kW
STAR 60/H 130 bar 16 kW
KM 40.87 STAR 72/H 1 bar 86,56 cm?/r 1000 155 bar 280 bar 19 kW
STAR 84/H 190 bar 23,4 kW
Tabella 1
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3.6

DESINSTALACION

El Bomba de vacio rotativas paletas debe ser desinstalado aplicando el siguiente procedimiento:

1) Parar la toma de fuerza del

tractor;

2) Quitar la transmision de la
toma de fuerza del Bomba
de vacio rotativas paletas;

3) Quitar el tubo de unién
de la cisterna al Bomba
de vacio rotativas paletas,
aflojando la abrazadera
metdlica y sacando el tubo
del colector;

4) Quitar eventuales
conexiones hidrdulicas;

5) Quitar los tornillos de
fijacion y desinstalar el
Bomba de vacio rotativas
paletas.

3.7 DESMONTAJE
3.7.1

1) Parar la toma de fuerza del

tractor;

2) Quitar las correas de
transmision.

3) quitar el tubo de enlace
que une la bomba rotativa
de paletas para vacio
a la cisterna, aflojando
la abrazadera metdlica
y retirando el tubo del
manguito;

4) quitar eventuales
conexiones hidraulicas;

5) quitar los tornillos de
fijacion y desmontar la
bomba rotativa de paletas
para vacio.

Desmontaje parte posterior

1) Parar la toma de fuerza del
tractor;

2) Quitar la transmision de la
toma de fuerza del Bomba
de vacio rotativas paletas.

3) quitar el tubo de enlace
que une la bomba rotativa
de paletas para vacio
a la cisterna, aflojando
la abrazadera metdlica
y retirando el tubo del
manguito;

4) quitar eventuales
conexiones hidraulicas;

5) quitar los tornillos de
fijacion y desmontar la
bomba rotativa de paletas
para vacio.

1) Parar la instalacion
hidréulica;

2) Quitar las conexiones
hidréulicas al motor
hidréulico.

3) quitar el tubo de enlace
que une la bomba rotativa
de paletas para vacio
a la cisterna, aflojando
la abrazadera metalica
y retirando el tubo del
manguito;

4) quitar eventuales
conexiones hidraulicas;

ESPANOL

5) quitar los tornillos de
fijacion y desmontar la
bomba rotativa de paletas
para vacio.

SERIE MEC 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6500-8000

1) Desmontar del plato posterior la bomba de lubricacién (junto con el nudo de unién) del plato;

2) Soltar los tornillos del plato posterior;
3) Usar dos tornillos, que se atornillaran en los agujeros de extraccion, para separar el plato;

SERIE MEC 9000-11000-13500

1) Quitar la tapa trasera o bien la bomba de lubricacion (junto con la junta de acoplamiento) de la brida;
2) Quitar el anillo Seeger del perno trasero;
3) Quitar los tornillos de la brida trasera;

4) Utilizar dos tornillos a atornillar en los taladros roscados de extraccion hasta quitar la brida;

STAR/V (con deposito posterior en fundicion)

MEC 16500 y STAR/F (con deposito lateral en plastico)

1. Desmontar la tapa posterior y la bomba de lubricacién 1. Cerrar la llave de paso del aceite puesto sobre el deposito;
(junto con el nudo de unién) del depésito;

2. Soltar los tornillos del deposito posterior;

2. Desmontar del plato posterior labomba de lubricacién (junto
con el nudo de unién) del plato;

3. Usar dos tornillos, que se atornillaran en los agujeros de 3. Soltar los tornillos del plato posterior;
extraccion, para separar el depdsito;

4. Usar dos tornillos, que se atornillardn en los agujeros de
extraccion, para separar el plato;
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1) Quitar los tornillos
de la tapa de la caja
multiplicadora;

2) Usar dos tornillos,
que se atornillardn
en los agujeros de
extraccién, para
separar la tapa;

3) Quitar el eje
con engranaje
eventualmente
usando un extractor;

4) Para el pinén:
destornillar la tuerca
autoblocante, usar
un extractor o una
mordaza;

5) Sacar la grupilla
delantera del

rodamiento;

6) Sacar del cuerpo el

rotor junto con la caja

multiplicadora;

7) Disassemble the rotor

from the gearbox
through a press.

1) Quitar la polea
conducida yla
chaveta;

2) Desmontar la tapa
anterior del plato;

3) Quitar los tornillos
del plato anterior;

4) Sacar la grupilla
delantera del
rozamiento;

5) Sacar del cuerpo el
rotor;

6) Separar el rotor del
plato delantero con
ayuda de una prensa.

3.8 REMONTAJE-REINSTALACION

MEC 9000-11000-13500.../P

1) Quitar la polea
accionada y la
chaveta;

2) Desmontar la tapa
delantera de la brida;

3) Quitar el anillo Seeger
del perno delantero;

4) Quitar los tornillos de
la brida delantera;

5) Extraer el rotor de la
caja de la bomba;

6) Desmontar el rotor
de la brida utilizando
una prensa.

1) Quitar el plato con el
eje estriado;

2) Quitar el casquillo
con plato y la chaveta;

3)Sacar la grupilla
delantera del
rodamiento;

4) Sacar el rotor del
cuerpo;

5) Separar el rotor del
plato delantero con
ayuda de una prensa.

A IMPORTANTE: Antes de cada remontaje sustituir las juntas de las partes abiertas.

3.8.1

Remontaje de la parte posterior

SERIE MEC 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6500-8000

1) Desmontar el motor
hidraulico del
soporte;

2) Quitar el soporte del
motor hidraulico;

3) Quitar los tornillos de
fijacion del interior
del casquillo estriado
y entonces sacarlo;

4) Quitar los tornillos
del plato anterior;

5) Sacar la grupilla
delantera del
rodamiento;

6) Sacar el rotor del
cuerpo;

7) Separar el rotor del
plato delantero con
ayuda de una prensa.

. Insertar el cono;

O 00 NI O\ Ul W W N~

. Montar la manilla.
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. Incorporar el muelle sobre el cono;
. Sustituir la junta de la tapa;

. Posicionar la tapa sobre el colector;
. Fijar la tapa con tornillos;

. Desmontar el rodamiento y el distanciador del plato posterior;
. Cambiar la junta del plato;
. Acercar el plato posterior al cuerpo del depresor, posicionandolo en correspondencia a los agujeros de fijacion;



SERIE MEC 9000-11000-13500-16500

1) Quitar el cojinete de la brida trasera;
2) Insertar en la caja de la bomba las dos clavijas de centrado
3) Sustituir la junta de la brida;

4) Acercar la brida trasera a la caja de la bomba, alineandola con los taladros de las dos clavijas;

5) Insertar los 6 tornillos de bloqueo en los taladros ojalados y apretarlos con un par de 45 + 55 Nmyj

6) Montar el cojinete en la brida utilizando un mazo;
7) Insertar el anillo Seeger en el perno trasero;

8) Montar de nuevo la tapa trasera o bien la bomba de lubricacién (junto con la junta de acoplamiento) en la brida;

9) Quitar las clavijas de centrado.

La bomba MEC 9000/11000/13500/16500 tiene un sistema que brinda la posibilidad a las bridas de deslizarse, para evitar roturas
en caso de elementos extrafios entre rotor y caja. (Salvo la versién G-GA)

Para poder beneficiarse de este sistema es importante ajustarse a las indicaciones siguientes:
Antes de poner en marcha la bomba, comprobar que el rotor no haya bajado accidentalmente. Esto se puede efectuar comprobando
la alineacion de los dos cortes producidos por el mecanizado de la brida y de la caja de la bomba (véase la figura A).

STAR/V (con depésito posterior en fundicion)

1. Desmontar el rodamiento del depdsito posterior; 1.

2. Cambiar la junta del cuerpo bomba; 2.

3. Acercar el depdsito posterior al cuerpo del depresor, 3.
posiciondndolo en correspondencia a los agujeros de
fijacion;

4. Colocar y apretar los tornillos de fijacion;

5. Montar el rodamiento en el depdsito con un tampén;

6. Remontar la bomba de lubricacién (junto con el nudo de
union) sobre el deposito posterior y la tapa del depdsito;

7. Rellenar el dep6sito de aceite para la lubricacion.

MEC 16500y STAR/F (con depésito lateral en plastico)

Desmontar el rodamiento del plato posterior;

Cambiar la junta del cuerpo bomba;

Acercar el plato al cuerpo del depresor, posicionandolo en

correspondencia a los agujeros de fijacidn;

lateral;

. Colocar y apretar los tornillos de fijacién;

. Montar el rodamiento en el plato con un tampén;

3.8.2 Montaje del colector MEC 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6500-8000 y STAR

. Cambiar la junta del colector;

. Posicionar el colector sobre el cuerpo del depresor;
. Colocar y apretar los tornillos de fijacién.

. Insertar el cono;

. Incorporar el muelle sobre el cono;

. Sustituir la junta de la tapa;

. Posicionar la tapa sobre el colector;

. Fijar la tapa con tornillos;

. Montar la manilla.
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Montaje del colector MEC 9000-11000-13500-16500

1) Sustituir la junta del colector;

2) Posicionar el colector en la caja de la bomba;

3) Apretar los tornillos de fijacién del colector;

4) Insertar el cono;

5) Montar el muelle en el cono;

6) Montar el distanciador en el muelle del cono;

7) Sustituir la junta en la tapa del colector;

8) Posicionar la tapa del colector en el colector;

9) Apretar los tornillos de fijacion de la tapa del colector;

10) Montar el sello de aceite en el alojamiento de la tapa del colector:

11) Montar la manija y apretarla con el tornillo correspondiente;

i

B,

‘.fi
|

. Remontar la tapa posterior y la bomba de lubricacién (junto
con el nudo de unidn) sobre el plato posterior;

. Abrir la llave de paso del aceite puesto sobre el deposito
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3.8.3 Remontaje parte anterior

1) Mec 5000-6500-8000-
9000-11000-13500-16500:
desmontar el Seeger;

1) Star: Retirar los 3 tornillos;
2) Desmontar el rodamiento;
3) Cambiar la junta del plato;

4) Mec 9000-11000-13500-16500
insertar en el caja las clavijas
suministradas;

5) Montar el pinén sobre el eje;

5) Mec 9000-11000-13500-16500
Fijar a la caja el multiplicador
por medio de tornillos
apretados con un par de 45 +
55 Nm;

6) Montar el cojinete en la brida
utilizando un tampédn e
insertar el Seeger;

6) Mec 9000-11000-13500-
16500: Montar el cojinete
en la brida utilizado un
tampon e insertar el anillo de
compensacion y el Seeger;

7) Mec 9000-11000-13500-16500
Insertar el distanciador y
montar el pifién en el arbol;

7) Montar el pifién sobre el eje;

8) Montar la tuerca
autoblocante de fijacion del
pinon;

9) Insertar el engranaje en la
sede del rodamiento;

1) Desmontar el Seeger;
2) Desmontar el cojinete;

3) Desmontar el rodamiento y
la grupilla;

4) Mec 9000-11000-13500-
16500 insertar en el caja las
clavijas suministradas;

5) Fijar el plato anterior al
cuerpo de la bomba, con los
tornillos;

5) Mec 9000-11000-13500-
16500 Fijar a la caja la brida
delantera por medio de
tornillos apretados con un
par de 45 + 55 Nmy

6) Montar el cojinete en la brida
utilizando un tampoén e
insertar el Seeger;

6) Mec 9000-11000-13500-
16500: Montar el cojinete
en la brida utilizado un
tampon e insertar el anillo
de compensacion y el
Seeger;

7) Remontar la tapa anterior
sobre el plato.

8) Mec 9000-11000-13500-
16500 quitar de la caja las
clavijas de centrado.

1) Desmontar el rodamiento y
la grupilla;

2) Cambiar la junta del plato;

3) Fijar el plato anterior al
cuerpo de la bomba, con los
tornillos;

4) Colocar y apretar los
tornillos de fijacion;

5) Montar el rodamiento en el
plato con un tampén;

6) Remontar la tapa anterior
sobre el plato.

5) Mec 9000-11000-13500-
16500 Fijar a la caja la brida
delantera por medio de
tornillos apretados con un
par de 45 + 55 Nmy;

6) Montar el cojinete en la brida
utilizando un tampdn e
insertar el Seeger;

6) Mec 9000-11000-13500-
16500: Montar el cojinete
en la brida utilizado un
tampo6n e insertar el anillo
de compensacion y el
Seeger;

7) Remontar la tapa anterior
sobre el plato.

8) Remontar la toma de fuerza
9) Mec 9000-11000-13500-

16500 quitar de la caja las
clavijas de centrado.

1) Desmontar el rodamiento y
la grupilla;

2) Cambiar la junta del plato;

3) Fijar el plato anterior al
cuerpo de la bomba, con los
tornillos;

4) Colocar y apretar los
tornillos de fijacion;

5) Montar el rodamiento en el
plato con un tampdn;

6) Remontar la tapa anterior
sobre el plato.

5) Mec 9000-11000-13500-
16500 Fijar a la caja la brida
delantera por medio de
tornillos apretados con un
par de 45 + 55 Nm;

6) Montar el cojinete en la brida
utilizando un tampén e
insertar el Seeger;

6) Mec 9000-11000-13500-
16500: Montar el cojinete
en la brida utilizado un
tampdn e insertar el anillo de
compensacion y el Seeger;

7) Remontar la tapa anterior
sobre el plato.

8) Remontar el soporte del
motor hidraulico;

9) Mec 9000-11000-13500-
16500 quitar de la caja las
clavijas de centrado.

Labomba MEC 9000/11000/13500 y MEC 16500 tiene un sistema que
A brinda la posibilidad a las bridas de deslizarse, para evitar roturas en
caso de penetracion de elementos extraiios entre rotor y caja. (Salvo
la version G-GA)
Para poder beneficiarse de este sistema es importante ajustarse a las
indicaciones siguientes:
Antes de poner en marcha la bomba, comprobar que el rotor no haya bajado
accidentalmente. Esto se puede hacer comprobando la alineacion de los dos cortes
producidos por el mecanizado de la brida y de la caja de la bomba.

Taladro ojalado brida

10) Montar la tapa de la caja;

11) Llenar de aceite la caja
multiplicadora hasta el nivel.

12) Mec 9000-11000-13500-
16500 quitar de la caja las
clavijas de centrado.

Corte de alineacion de Brida con Caja
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3.8.4 CORRECTO POSICIONAMIENTO DEL CONO INVERSOR
Para el correcto posicionamiento del cono inversor seguir el siguiente procedimiento:

Quitar la manivela (serie MEC) o el selector de inversion;

Desmontar la tapa del colector;

Controlar que la parte plana del cono inversor esté puesta a 45° respecto a la toma de fuerza;
Remontar la tapa colector y manivela (serie MEC) o el selector de inversién.

Ll o

4 - INVERSION SENTIDO DE ROTACION - DEPRESOR CON
LUBRIFICACION AUTOMATICA O FORZADA

En caso de necesidad de inversién del sentido de rotaciéon de una depresor con lubrificaciéon automdtica, seguir el siguiente

procedimiento:

—
o
=
a
w)
v

- Desmontar el plato posterior y la bomba de lubrificaciéon automatica DX 0 SX  (conjuntamente con el nudo de unién del plato);
- Retirar los tornillos del plato posterior;

- Aplicar dos tornillos en los agujeros roscados de extraccion y apretarlos hasta que el plato se descuelgue;

- Retirar los tornillos del plato anterior;

- Retirar el rotor conjuntamente con el plato anterior;

- Girar el cuerpo con el colector de 180° sobre un plano horizontal;

- Reemplazar las dos juntas de las tapas.

- Introducir el rotor conjuntamente con el plato anterior;

- Apretar los seis tornillos de fijacion el plato anterior al cuerpo;

- Desmontar la grupilla y el rodamiento del plato posterior;

- Aproximar el plato posterior al cuerpo del depresor, posiciondndolo en correspondencia con los agujeros de fijacion;

- Incorporar los 6 tornillos de fijacién y aplicar un par de apriete homogéneo;

- Montar el rodamiento sobre el plato e incorporar la grupilla;

- Montar el plato posterior y sustituir la bomba de lubrificacién automatica DX o SX por una bomba de lubrificacién automatica con
sentido opuesto de rotacién, conjuntamente con el nudo de unién del plato.

Si se trata de un depresor version (STAR), con lubrificacion forzada, es necesario seguir las mismas instrucciones que las indicadas
para depresores con lubrificacién automatica.

Si se trata de un depresor version (MEC 2000/13500), la lubrificacion forzada no debe sustituirse la bomba de lubrificacién puesto
que en esta gama es bidireccional.

5 - PUESTA EN SERVICIO - PUESTA A PUNTO

5.1 SERIE MEC, FUNCIONAMIENTO SIN VALVULA LIMITADORA DE PRESION

colector predispuesto para vdlvula limitadora de presion esté completamente cerrado con un tapon
si las valvulas limitadora de presion y de vacio se encuentran instaladas y en correctas condiciones
de funcionamiento.

: Antes de poner en funcionamiento el depresor debemos asegurarnos de que el agujero en la tapa -
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5.2 SENTIDO DE ROTACION

Antes de poner en funcionamiento el depresor debemos asegurarnos que la toma de fuerza del
depresor gira libremente en el sentido que indica la flecha.

No debemos obligar nunca la rotacién en sentido inverso al que se ha predispuesto el depresor (indicado por la flecha) ya que
provocaria desperfectos importante en el depresor e imposibilitaria su funcionamiento.

6 - INSTALACION DE LUBRIFICACION Y REGULACION ACEITE

Para los Bomba de vacio rotativas paletas se han estudiado tres distintos tipos de instalacion de lubricacién (ver Figura 3).

6.1 LUBRIFICACION NORMAL
La lubricacion se realiza solo durante la fase de aspiracion. El vacio que se crea en el Bomba de vacio rotativas paletas aspira el aceite
del deposito. El aceite excedente vuelve al tanque a través de un tubo conectado al grifo y al propio tanque.
La lubricacion forzada esta disponible de serie en los modelos MEC 1000 y MEC 1600.

6.2 LUBRICACION FORZADA
La lubricacidn se realiza tanto en la fase de aspiracion como en la fase de compresién mediante una bomba de engranajes puesta
en la parte posterior y accionada por el eje del rotor. La bomba de engranajes aspira aceite del depésito y lo envia al engrasador de
regulacién manual. El aceite excedente retorna al dep6sito mediante un tubo unido al engrasador y al mismo depésito. La lubricacién
automatica se suministra, a peticion, en los modelos MEC 2000/13500 y STAR.

6.3 LUBRICACION AUTOMATICA

Con este sistema la lubricacion se realiza tanto en la fase de aspiraciéon como de compresién mediante el empleo de una bomba de
pistones de caudal regulable puesta en la parte posterior y accionada por el rotor. El aceite viene inyectado directamente en el Bomba
de vacio rotativas paletas, eliminando la regulacién manual y obteniendo un notable ahorro de aceite. La lubricacién automatica esta
disponible, bajo pedido, en los modelos MEC 1000/13500 y STAR y de serie en el modelo MEC 16500.

o .

Lubricaciéon normal Lubricacién automdtica Lubricacidon forzada

6.4 ACEITE DE LUBRIFICACION ADECUADO.
Los depresores se entregan sin aceite. (excepto en caja-multiplicador)
BPP°. Recomienda aceite Battioni Pagani” VACUUM PUMP OIL’ por la lubrificacién
interna, que garantiza:
- Optima resistencia a la oxidacién
- Fuertes propiedades antioxidantes
- Alta capacidad anti-espuma
- Temperatura de trabajo de. - 5°C a +160°C

A FALTA DE “VACUUM PUMP OIL, UTILICE SOLAMENTE ACEITE MINERAL NUEVO ISO VG 100 (SAE 30)
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6.4.1 NO UTILIZAR BAJO NINGUN CONCEPTO LOS SIGUIENTES TIPOS DE ACEITES:

A\

6.4.2 ACEITE PARA CAJA MULTIPLICADORA
Todas los depresores con multiplicador (versiones M-MA-K-KA) se entregan con la caja de multiplicador llena de aceite, con el nivel

- ACEITES USADOS - ACEITES VEGETALES - ACEITES HIDRAULICOS
- ACEITES PARA FRENOS - ACEITES PARA ENGRANA]JES - ACEITES PARA TRANSMISIONES

adecuado. El aceite que incorporamos en la caja multiplicadora responde a la calidad de aceite para lubrificacion para engranajes.
(Norma ISO VG 460)

6.5 NIVEL ACEITE

SERIE MEC SERIE STAR/F

L fm

SERIE, STAR/V

=R T
B4 |

MIN

ESPANOL
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Figura 6

Figura 4

Figura 5

Para la lubricacion interna, el nivel minimo del aceite se indica por la marca puesta en el lado inferior de la varilla de nivel (ver Figura

5) situada sobre el colector y por tanto, se tendra el nivel maximo con el depésito lleno.

SERIE STAR/V

Para la lubricacién interna, el nivel minimo del aceite se indica en el extremo inferior del tapén con varilla (ver Figura 6) situada en

el depdsito posterior y se tendrd el nivel maximo con el depdsito lleno.

Serie STAR/F y MEC 16500

Para la lubricacion interna, el nivel minimo del aceite se indica en la marca inferior del indicador puesto en un lado del depdsito
externo (ver Figura 7) y se tendrad el nivel maximo con el depésito lleno.

CAPACIDAD DEPOSITO ACEITE [L]

MEC 1000 MEC 1600 MEC 2000 MEC 3000 MEC 4000 MEC 5000 MEC 6500 MEC 8000
0,6 0,7 1,0 1,2 1,5 2,5 3,1 3,8
MEC 9000 MEC 11000 | MEC 13500 STAR/V STAR/F-MEC 16500
2,5 3 3,5 3,7 4,3
Tabla 2
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Figura 7

CARGA DE
ACEITE

adaa 4

VERSION M - MA - K - KA: el multiplicador est4 provisto de un tapén
de carga de aceite puesto en la parte superior del multiplicador y de un
tapon nivel aceite (ver Figura 8) , puesto en la parte lateral de la caja
multiplicadora, que permite el control del nivel.

Para una correcta lubricacidn, el aceite debe siempre ser visible en el
nivel.

6.6 CANTIDAD ACEITE DE LUBRICACION

Durante el funcionamiento del Bomba de vacio rotativas paletas controlar que del engrasador cae la cantidad de aceite indicada de la
Tabla 4. Estas cantidades son validas tanto para la Lubricacion Forzada como para la Automatica.

Cuando sea necesario rellenar en el deposito, solo aceite nuevo y limpio.

VERSION /M - MA - K- KA: enla caja multiplicadora proceder a un primer cambio de aceite después de unas 100 horas de trabajo
efectivo y efectuar los cambios sucesivos cada 300 horas de trabajo efectivo.
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O Gotas/min Gotas/min a’/h a’/h
a vacio max a boca libre a vacio max a boca libre
MEC 1000 20 - 25 10 - 12 50 25
MEC 1600 20 - 25 10 -12 50 25
MEC 2000 25 -30 12 - 15 63 32
MEC 3000 25 -30 12 - 15 63 32
MEC 4000 25 -30 12 - 15 63 32
MEC 5000 30 - 40 15 -20 80 40
MEC 6500 40 - 50 20 - 25 100 50
MEC 8000 40 - 50 20 - 25 100 50
MEC 9000 50 - 60 25 -30 120 60
MEC 11000 50 - 60 25 -30 120 60
MEC 13500 50 - 60 25 -30 120 60
- ooete T = am
ey o e s v P e bocalibre
STAR 60 30 - 40 15 -20 80 40
STAR 72 35-45 17 - 22 90 45
STAR 84 40 - 50 20 - 25 100 50
MEC 16500 40 - 50 20 - 25 100 50
Tabla 3



6.7 REGULACION ACEITE LUBRICACION

Para regular la caida del aceite en el Bomba de vacio rotativas paletas con lubricacién forzada, basta con actuar sobre la llave de
regulacion “A” (ver Figura 8) tras haber aflojado la tuerca “B”.

Una vez terminada la regulacion, volver a apretar la tuerca “B”.

La regulacion del envio del aceite, en la Lubricacion Automitica, se efecttia en Fabrica durante la fase de prueba final del Bomba de
vacio rotativas paletas.

Si por cualquier motivo se necesita una regulacién distinta, proceder del siguiente modo: soltar la cabeza del perno “B” (ver Figura
9), soltar la contratuerca “C” y luego actuar sobre el tornillo de regulacién “A”.

Girando en sentido horario se obtiene un envio de aceite menor (-), girando en sentido anti-horario se obtiene un envio de aceite
mayor (+). Cuando se haya terminado la regulacién apretar la contratuerca “C” y atornillar la cabeza “B”.

A P G

T

ESPANOL

Figura 8 Figura 9

7 - VALVULAS DE SEGURIDAD Y DE REGULACION VACIO

A continuacién informamos de las valvulas de serie (O), disponibles bajo pedido (X) y no disponibles (-) a instalar sobre cada modelo
de Bomba de vacio rotativas paletas.

RE‘?&::;%N VALVULA VALVULA VALVULA
AT L SEGURIDAD 1” 1/4 SEGURIDAD 1” 1/5 SEGURIDAD 2”
MEC 1000/1600 - - - N
MEC 2/3/4000 - X - -
MEC 5/6.5/8000 X - X -
MEC 9/11/13500 X - - X
MEC 16500 X - - X
STAR 60/72/84 o - - X
O = De serie X = Bajo pedido - = No disponible
Table 4
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C ATENCION: La instalacién debe estar siempre provista
de vdlvula de regulacion de vacio, (tarada a -0,80 bar),

y de vilvula de seguridad-de presion (tarada a 1 bar)

Vacio: el vacio excesivamente elevado puede causar ovalizacién y ondulacién del
cuerpo del depresor y rotura de las paletas. Por este motivo se aconseja utilizar
una valvula de regulacion vacio” D” Esta valvula puede ser montada sobre el
colector o sobre la tapa colector del depresor. La tara de vacio durante el trabajo
del depresor debe ser -0,80 bar.

Presion: la presion maxima permitida es de 2,5 bar absolutos, 1,5 bar relativos.
Para no superar este valor y obtener una presiéon maxima inferior es necesario
aplicar una vélvula de seguridad-de presion “ C” tarada para descargar el caudal
de aire excedente. Presion de trabajo 2 bar absolutos, 1 bar relativos.

La regulacion de las valvulas se efecttia actuando sobre la palomilla encima de la
propia valvula (valvula de seguridad) o actuando sobre la tuerca y contratuerca
(vélvula de regulacion vacio).

Figura 10

8 - PRUEBA Y RODAJE
8.1 PRUEBA

Todos los Bomba de vacio rotativas paletas Battioni Pagani se prueban antes de la entrega en nuestra planta.

Para efectuar la prueba del Bomba de vacio rotativas paletas verificar los puntos precedentes,
utilizando eventualmente un banco de trabajo.
Asegurarse que el eje de la toma de fuerza (PTO) gire libremente y que el sentido de rotacion sea

el mismo que indique la flecha.

En caso de verificar el funcionamiento del depresor sin conectar a las tuberias de aspiracion / envio subsiste el peligro
de cizalladura para los operarios debido al acceso a la parte interna de la curva de descarga. Existe ademds peligro
A en las mismas condiciones de aspirar cuerpos extrafios al interior.

Controlar que la posicion de la manivela sea correcta y verificar que el Bomba de vacio rotativas paletas aspira o
comprima.

8.2 RODAJE

El periodo de rodaje estipulado para un depresor, oscila entre un minimo de 25 horas y un maximo de 50 horas de trabajo efectivo.
En este periodo los pardmetros de seguridad tienen que ser reducidos en un 20%.
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9 - ARRANQUE, FUNCIONAMIENTO, PARADA

9.1 ARRANQUE
El Bomba de vacio rotativas paletas no dispone de mando de arranque. Para arrancarlo es suficiente transmitir el movimiento a la
toma de fuerza segun la version del Bomba de vacio rotativas paletas. Asegurarse, antes de la puesta en marcha, que el Bomba de vacio
rotativas paletas tenga aceite para la lubricacion interna (y para la caja multiplicadora en la version M, MA y K, KA).

A\

Antes de la puesta en marcha, asegurarse que las protecciones de todos los 6rganos en movimiento existan y sean
eficientes. Eventuales componentes dafiados o ausentes deben ser sustituidos e instalados correctamente antes de
usar la transmision.

En las versiones M, MA, K, KA y D, limpiar y engrasar la toma de fuerza antes de instalar la transmision a cardan.

9.2 FUNCIONAMIENTO

No usar el Bomba de vacio rotativas paletas a presiones, temperaturas y tiempo superiores a las indicadas en la
Tabla 6. Durante su uso no superar las condiciones de velocidad y potencia establecidas en el manual. Evitar las
sobrecargas y acoples bajo carga de la toma de fuerza.

Controlar los siguientes parametros de funcionamiento.

PARAMETRO REGIMEN MAXIMO

Régimen vueltas MEC STAR M, K, HM [rpm] 600
Régimen vueltas MEC STAR MA, KA [rpm] 1000
Régimen vueltas MEC P, D, H [rpm] 1400
Régimen vueltas STAR P, D, H [rpm] 1200
Presion [bar] 1,5
Vacio [bar] -0,95
Temperatura exterior lado del cilindro de compresion [°C] 130
Tiempo funcionamiento paletas “standard” -0,80 bar [min] 6-8
Tiempo funcionamiento paletas “larga duracién” -0,80 bar [min] 15
Tabla 5

A\
A\

Se recomienda el uso de la bomba de vacio de paletas rotatorias, reduciendo el niimero mdximo de revoluciones de
la bomba indicadas en la placa en un 10% para reducir el consumo de aceite, el desgaste de la cuchilla y reducir el
ruido. Para uso especial o pesado, es aconsejable ponerse en contacto con la oficina técnica

La no-observancia de estas prescripciones podria ser perjudicial para la salud del usuario o podria dafiar el Bomba
de vacio rotativas paletas. Si la densidad de material a aspirar es demasiada, diluir o mezclar el material.

El tiempo de funcionamiento debe ser tal que no provoque alcanzar la temperatura mdxima. Un tiempo de uso
prolongado sin interrupcion puede causar, ademds de un excesivo calentamiento, daiios a las paletas.
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9.3 PARADA
Para detener el Bomba de vacio rotativas paletas parar el motor y separar la toma de fuerza a modo de evitar un accionamiento
involuntario.

9.4 DISPOSITIVOS DE MANDO

Para accionar las fases de aspiracion y de compresion esta prevista una manivela, puesta en la parte superior del colector, utilizable
manualmente. Para establecer en que sentido girar la manivela para seleccionar la fase de aspiracion o de compresion, atenerse a las
indicaciones previstas por el constructor de la instalaciéon. En caso de bloqueo del cono levantar la manija con una palanca.

La seleccion de la fase de aspiracion o de compresion con la manivela debe realizarse con el Bomba de vacio rotativas
paletas parado.

9.5 INDICADOR DE TEMPERATURA (THERMO TAPE)

El indicador de temperatura esta fijado en el lado de compresion de todas las versiones de Mec 9000-11000-13500-16500
El indicador de temperatura tiene 2 controles de la temperatura:

« Enla parte inferior hay una escala reversible, que cambia de color (del negro al azul) en correspondencia
de una temperatura especifica (que van de 90 ° C a 120 ° C). Esta escala ha sido realizada para ayudar al
usuario a precaver que la bomba se recaliente. % ;s
o Arriba a la derecha hay un cuadrado azul que es el indicador irreversible con un puntito blanco en el .! E ii i l i--
centro que se vuelve de color negro cuando la temperatura sube a 160 ° C. Si el punto se vuelve de color
negro quiere decir que la bomba ha sido utilizada por mas de 15 minutos al nivel maximo de vacio
(uso no correcto de la bomba) ya hay que desmontar la bomba y sustituir todos los sellos de aceite y las
paletas.

9.6 DISPOSITIVOS DE PROTECCION ADOPTADOS

El Bomba de vacio rotativas paletas, al instalarse sobre una mdquina, debe dotarse de un dispositivo de proteccion
para aislar los 6rganos en movimiento e impedir el acceso de parte de los operarios.

i’: Es necesario ademds proteger el Bomba de vacio rotativas paletas para evitar el peligro de proyeccion de materiales

en caso de grave rotura.

Las versiones M, MA, K, KA y D se suministran con un dispositivo de proteccion de material plastico marcado CE, para aislar y
proteger el eje PTO durante el movimiento.

9.7 MEDIOS DE PROTECCION INDIVIDUAL A UTILIZAR

Durante el uso del Bomba de vacio rotativas paletas es necesario utilizar los medios de proteccion individual
prescritos por el Constructor de la maquina sobre la que estd instalado el Bomba de vacio rotativas paletas.
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10 - FALLOS, DESGASTE, AVERIAS

TIPO DE FALLO

Poco vacio o presion

CAUSA

Desgaste paletas

RESOLUCION DEL PROBLEMA

Sustituir paletas

Algunas paletas bloqueadas en el rotor

Desmontar el Bomba de vacio rotativas
paletas, limpiar y lavar el rotor, paletas,
cuerpo

Infiltraciones o salida de aire de la
instalacién

Eliminare las infiltraciones

Cilindro ondulado

Pulir o sustituir el cuerpo

Cono inversor mal posicionado

Desmontar y posicionar correctamente
el cono inversor

Montaje de los platos demasiado estrecho

Afadir una junta sobre el plato
posterior

Mec 9000-11000-13500-16500
desplazamiento de brida deslizante

Vuelva a insertar los pasadores
suministrados entre el cuerpo y la
brida para la alineacién

Excesivo recalentamiento

Presion excesiva

Reducir la presion

Régimen rpm. excesivas

Reducir el régimen de rpm.

Tiempo de funcionamiento excesivo

Reducir el tiempo de funcionamiento

Paletas demasiado largas

Rebajar las paletas hasta la medida
indicada

Falta de lubricacién

Controlar el nivel aceite en el dep6sito,
el funcionamiento en la bomba aceite,
la regulacion del engrasador

Golpeteo en la superficie externa

Rpm. demasiado bajas

Aumentar el régimen de rpm.

Aceite de lubrificacion: cantidad superior
o inferior al nivel adecuado.

Es necesario mantener el nivel de aceite
adecuado controlando con la varilla de
nivel.

Salida de liquido por la curva de
descarga

Mal funcionamiento de las vélvulas

Controlar las valvulas

Salida de humo por la curva de
descarga

Excesiva lubricacién

Regular la lubricacién

Falta de circulacién del aceite lubricante
(para versiones con lubricacion
automatica)

Aspiracion de aire en los racores

Sustituir los racores

Tubo de lubricaciéon mal introducido en
los racores

Insertar el tubo de lubricacién
correctamente

La cdmara de la bomba aceite contiene aire

Llenar con aceite la cdmara de la
bomba

La toma de fuerza no gira

Una paleta esta rota

Sustituir paletas (controlar que el perno
del rotor no esté doblado)

Un cuerpo extraiio ha entrado en el
Bomba de vacio rotativas paletas

Sacar el cuerpo extrafno

No aspira / no comprime

La manivela estd mal posicionada

Posicionar correctamente la manivela

El cono inversor estd mal posicionado

Posicionar el cono correctamente

El Bomba de vacio rotativas paletas gira al
contrario

Invertir el sentido de rotacién

Todas las paletas estan bloqueadas

Desmontar el depresor, pulir y limpiar
rotor, paletas y cuerpo.

Las paletas salen de manera anémala de
las ranuras del rotor

Desmontar el depresor, pulir y limpiar
rotor, paletas y cuerpo.

La pelota de goma cierra la valvula de
llenado

Aumentar el paso del aire en el interior
dela valvula
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11 - MANTENIMIENTO, INSPECCION Y CONTROLES, REPARACION,
ASISTENCIA TECNICA

Durante las operaciones de mantenimiento, inspeccion y controles, reparaciones, se recomienda usar los dispositivos
de proteccion individual relacionados en este manual.

Todas las operaciones de mantenimiento, inspeccion y controles, reparaciones, deben ser realizadas con la mdxima
atencion y con el Bomba de vacio rotativas paletas parado y con la toma de fuerza desconectada.

11.1 LIMPIEZA

11.1.1 LAVADO DEL CUERPO

En caso de entrada de pequeiias cantidades de liquido en el Bomba de vacio rotativas paletas, se debe proceder inmediatamente
al lavado interno del cuerpo, haciendo aspirar, mediante la curva de descarga con el Bomba de vacio rotativas paletas en fase de
compresion, gasoil. Después de esta operacion hacer aspirar aceite. La misma operacion se debe realizar cuando el Bomba de vacio
rotativas paletas debe permanecer parado durante un largo tiempo. En este caso es necesario soltar el tubo de aspiracién y envio
conectado a las valvulas y cerrar herméticamente la tapa del colector ya que los gases que se forman en el interior de la cisterna, si
pasan al Bomba de vacio rotativas paletas, provocan 6xido en el interior del cuerpo, que puede causar la rotura de las paletas cuando
se vuelva a poner en marcha la instalacién.

No usar agua para evitar la formacion de éxido.

En el caso de que se realice el lavado del cuerpo después de desmontarlo, es oportuno realizar antes de esta operacién un lavado
preliminar a base de detergentes (ej: disolvente)

11.1.2 LAVADO DEL DEPOSITO ACEITE

Al menos una vez al afo debe ser lavado el depdsito aceite con detergentes apropiados.

11.1.3 LAVADO Y LIMPIEZA DE LAS VALVULAS
Al menos una vez al mes se deben lavar y limpiar las valvulas, desmontdndolas del Bomba de vacio rotativas paletas y limpiandolas
con agua o detergentes no corrosivos.

11.2 CONTROL DE LAS VALVULAS

Verificar periédicamente que todas las valvulas, tanto la de llenado como las de seguridad o vacio, estén siempre en perfecto estado.

11.3 INSPECCION Y SUSTITUCION DE LAS PALETAS
11.3.1 GENERAL INFORMATION ON BLADES

Generalidades de las paletas para Bomba de vacio rotativas paletas
Sobre los Bomba de vacio rotativas paletas se montan 2 tipos de paletas de materiales diversos como se refleja en la siguiente Tabla 8

PALETAS ST PALETAS SP-LD

(algodon y resina) (material especial)
MEC 1000/8000 (0] X
MEC 9/11/13500 - (@]
MEC 16500 (@] X
STAR (@] X

O = De serie X = Bajo pedido - = No disponible

Table 8
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Las paletas STANDARD son adecuadas para un uso no intenso, de breve duracién y no frecuente.

Las paletas LONG LIFE estan compuestas de un material especial adaptado a un uso intenso para Bomba de vacio rotativas paletas
utilizados en el campo agricola. Estas paletas ofrecen una optima resistencia al desgaste y al stress térmico y mecanico. Esta indicado
para usos mas frecuentes y para la aspiracion de liquidos mas densos. Se aconseja para instalaciones profesionales y con usos
frecuentes incluso en el curso de la misma jornada.

Ademas de por un desgaste normal, puede ser necesaria la sustitucion de las paletas debido a un uso inadecuado del Bomba de vacio
rotativas paletas. Las causas mas frecuentemente encontradas son debidas al calor, falta de lubricacién, entrada de liquido, presién o
vacio elevados, formacién de éxido dentro del cuerpo por una parada prolongada.

Con el calor demasiado alto para estirar las paletas de tocar la placa delantera y trasera, lo que provoca la ruptura de las paletas. Con la
falta de lubricacion, las paletas permanecen completamente resecas como el interior del depresor. Aumenta su fragilidad que provoca
la rotura longitudinal.

El mismo tipo de rotura puede ser provocado por la entrada de liquido o por una presién de uso demasiado elevada.

El vacio demasiado alto provoca el golpeteo de las paletas contra el cuerpo con el consiguiente dafio de la parte externa de las paletas.
Ademds puede provocar una ondulacién de la camisa.

11.3.2 INSPECCION PALETAS MEC/STAR

Para verificar el estado de desgaste de las paletas puestas en el Bomba de vacio
rotativas paletas proceder del modo siguiente:

« Quitar el tapon roscado de inspeccion;

« Hacer girar el rotor hasta alinear una paleta con el agujero de inspeccién;

o Comparar la altura de la paleta con la circunferencia de control indicada en
el rotor;

« Sustituir el juego completo de paletas cuando la altura esta por debajo de la
circunferencia de control indicada en el rotor;

Figura 11 v

11.3.3 SUSTITUCION DE LAS PALETAS
1. Verificar si existe espacio suficiente en la parte posterior del Bomba de vacio rotativas paletas para poder operar, en caso contrario
se debe desmontar el Bomba de vacio rotativas paletas de su soporte;
2.Desmontar la parte posterior;
3.Extraer las paletas del rotor;
4.Limpiar el Bomba de vacio rotativas paletas;
5.Sustituir las paletas;
6.Remontar la parte posterior del Bomba de vacio rotativas paletas.
7. Recambios, utilizar solo originales Battioni Pagani’

Para una correcta intervencion de mantenimiento, solicitar el kit de revision de depresor en un blister que incluye:
juego de paletas, juntas y retenes originales.
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11.3.4 DIMENSIONES PALETAS

wooeioheho MEiors I woveio  Noneho  MEDOAS

MEC 1000 5 120x38x6,5 MEC 8000 S.C. 5 449x46,5x9,7
MEC 1600 5 190x38x6,5 MEC 9000 5 300x60x6,5
MEC 2000 7 180x41x6,5 MEC 11000 5 370x60x6,5
MEC 3000 7 240x41x6,5 MEC 13500 5 460x60x6,5
MEC 4000 7 300x41x6,5 MEC 16500 6 460x67x7,5
MEC 5000 7 300x46,5x6,5 MEC 9000 S.C. 5 299x60x9,7
MEC 6500 7 370x46,5x6,5 MEC 11000 S.C. 5 369x60x9,7
MEC 8000 7 450x46,5x6,5 MEC 13500 S.C. 5 459x60x9,7
MEC 5000 S.C. 5 299x46,5x9,7 STAR 60 6 350x70x7,5
MEC 6500 S.C. 5 369x46,5x9,7 STAR 72 6 400x70x7,5
STAR 84 6 480x70x7,5

Tabla 9

indicadas en la Tabla 9. Utilice solo paletas originales de Battioni Pagani’

fjﬁ IMPORTANTE: Asegurarse de que las paletas recibidas en calidad de recambio responden a las medidas nominales

11.4 SUSTITUCION DE LA ESFERA DE GOMA

1. Desatornillar y levantar la tapa porta valvulas(serie STAR) o el colector (serie MEC);
2. Sustituir la esfera de goma;

3. Reatornillar la tapa porta valvulas (serie STAR) o el colector (serie MEC).

11.5 SUSTITUCION DE LOS ENGRANAJES (VERSION /M - MA y /K - KA)

W
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Quitar los tornillos de la tapa de la caja multiplicadora;

Usar dos tornillos, que se atornillaran en los agujeros de extraccion, para separar la tapa;
Quitar el engranaje con eje estriado, eventualmente usando un extractor;
Para el pifién: destornillar la tuerca autoblocante, usar un extractor o una mordaza.




11.6 ASISTENCIA TECNICA

Para la asistencia técnica y el suministro de accesorios y recambios remitirse al fabricante de la instalacién.

11.7 MANTENIMIENTOS PERIODICOS

MANTENIMIENTO A REALIZAR

Controlar la circulacion del aceite

MODO DE REALIZACION

Ver los visores de control

FRECUENCIA

Una vez al dia

Controlar el nivel aceite en el deposito

Utilizare el nivel aceite puesto externamente
al depdsito

Una vez a la semana

Controlar el desgaste de las paletas

Desmontar el tapon roscado

Cada 300 horas de trabajo

Controlar el buen funcionamiento de las
valvulas de seguridad y de regulacion
vacio

Desmontar las valvulas

Una vez a la semana

Lavar el depdsito aceite

Desmontar el depdsito

Una vez al ano

Lavar el interior del cuerpo

Introducir aceite + gasoil (después del lavado

lubricar solo con aceite)

Cada vez que entra liquido o cuando
permanece inactivo durante un largo
periodo

Lavar la bomba de lubricacion

Utilizar pincel y aire comprimido

Una vez al afio

Controlar el buen funcionamiento de las
vélvulas de llenado

Desmontar las valvulas

Una vez al mes

Lubricar la toma de fuerza (M - MA - K
-KAyD)

Engrasar la toma de fuerza con pincel y
aceite lubrificante

Una vez al mes

Lavar y limpiar las valvulas

Desmontar las valvulas

Una vez al mes

12 - PUESTA FUERA DE SERVICIO Y DESTRUCCION

Antes de la destruccion del Bomba de vacio rotativas paletas es necesario separar los siguientes materiales:

o aceite de lubricacion;

o partes en goma y pldstico;

o partes en fundicion y acero;
desmanteldndolas de manera apropiada.

No abandonar el Bomba de vacio rotativas paletas en el medio ambiente.
Para la destruccion del aceite de lubricacion usar servicios especializados de tratamiento de residuos industriales.

pag. 141

ESPANOL



PREMISSA

As bombas de vécuo rotativas de palhetas Battioni Pagani’ foram projectadas e construidas respeitando as normativas comunitdrias
em matéria de seguranca e foram objecto de avaliagdo dos riscos segundo a norma UNI EN ISO 12100:2010; em especial, estio em
conformidade com a directiva 2006/42/CE e sucessivas modificagdes e integracdes.

A bomba de vacuo rotativa de palhetas em objecto se configura de acordo com a defini¢do da directiva de maquinas 2006/42/
CE como maquina e, portanto, contém a marca CE na placa de identificacdo. Porém, com relagdo a sua utiliza¢do e ao objecto do
fornecimento que prevé a instalagdo a cargo do comprador (isenta de for¢a motriz), especifica-se que Battioni Pagani® se exime de
qualquer responsabilidade quanto ao desrespeito das recomendagdes trazidas pelo manual de uso e manutengio.

Este manual contém a Declara¢io de conformidade CE e todas as indicagdes necessarias para os usudrios e os fabricantes de sistemas
para a utilizagdo de nossos produtos com seguranga; portanto, o manual deve ser sempre mantido préximo a bomba de vacuo rotativa
de palhetas. E necessario ler com atengio as instrugdes contidas neste manual antes de realizar qualquer operagio com e na bomba
de vacuo rotativa de palhetas.

Este simbolo de perigo no manual significa que sio dadas instrugoes importantes inerentes a seguranga. O operador
é o primeiro destinatdrio dessas informagées e tem a responsabilidade de respeitd-las nio somente ele, mas também
fazer com que outras pessoas expostas aos riscos relativos a utilizagdo as respeitem.

As descrigoes e as ilustragdes deste manual sdo fornecidas simplesmente a titulo de indica¢io.

A empresa fabricante se reserva o direito de nelas realizar modificagdes de qualquer tipo e género a qualquer momento.

GARANTIA

No acto do recebimento, certifique-se de que a bomba de vacuo rotativa de palhetas esteja completa em todas as suas partes.
Eventuais anomalias e faltas deverdo ser apresentadas até 8 dias depois de seu recebimento.

A empresa Fornecedora garante que a mercadoria vendida estd isenta de defeitos e sera responsavel pelo conserto ou, em seu
inquestionavel julgamento, pela substituigdo de pecas defeituosas somente quando tais defeitos sejam claramente atribuidos ao
processo de fabricagdo e aos materiais utilizados. De todo modo, serdo de total responsabilidade do Cliente a mio-de-obra, despesas
de viagem, de transporte e eventuais despesas de alfandega. O vendedor néo é obrigado a ressarcir os danos, excepto em caso de dolo
ou culpa grave. Estdo excluidas da garantia as partes sujeitas a desgaste normal. Qualquer garantia termina se:

*  os defeitos reclamados forem derivados de incidentes ou de evidente falta de cuidado ou negligéncia do Cliente,

* as partes foram modificadas, consertadas ou montadas por pessoas nio autorizadas pelo vendedor,

*  osdefeitos e quebras forem causados por usos nido adequados ou submetidos a solicitagdes superiores s previstas pelo vendedor.
* quando o Cliente nio tiver obedecido pontualmente as obrigacdes contratuais de pagamento.

O Cliente perde o direito a garantia se néo relatar os defeitos ao vendedor em até 8 dias ap6s descobri-los, em excepgdo ao art. 1512
do C.C. O Vendedor se reserva o direito de realizar mudangas ou melhoramentos em seus préprios produtos sem ter a obrigagio de
realizar tais mudancas ou melhoramentos nas unidades ja anteriormente produzidas e/ou entregues. O Vendedor néo é responsavel
pelos incidentes nem pelos efeitos dos incidentes causados as pessoas ou coisas por defeito de materiais e/ou de fabricacéo.

Agradecemos por escolher Battioni Pagani-

Battioni Pagani
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SINALIZACAO DE SEGURANCA OBRIGATORIA QUE O FABRICANTE
DO SISTEMA DEVE COLOCAR NO LOCAL DE TRABALHO E AO REDOR DA
BOMBA DE VACUO ROTATIVA DE PALHETAS

ATENGI-\O ATENGAO PERle
ORGAOS EM PAREDES ATENCAO DISPOSITIVOS
LI\ MovIMENTO QUENTES As MAoOS DE PROTECCAO
INDIVIDUAL
CUJO USO E
OBRIGATORIO

| m%ﬁmm. /_\ LEIA O PRESENTE I
DA’ -
Q S e ||| El@ PN Y, Mo
OU DOBRAS QUE POSSAM \‘_ ASPIRADOR/COMPRESSOR. E =

_ | INDICAGAO DO SENTIDO DE

(— % ROTAGAO DO MANIPULO PARA
SELECCIONAR AS FASES DE

ASPIRACAO OU COMPRESSAO

CONDICOES E LIMITES DO USO - LISTA DOS PERIGOS

A instala¢ido deve estar em conformidade, nos paises do Mercado Comum, com a directriz 2006/42/CE e sucessivas modifica¢des;
quanto aos demais paises, devera respeitar as normas locais em matéria de seguranga.

A bomba de vacuo rotativa de palhetas aqui tratada foi projectada com a fun¢éo de criar um vécuo ou pressdo no interior de um
tanque que a ela estd acoplado.

A

PORTUGUES

No interior da bomba de vdcuo rotativa de palhetas nio devem entrar, em nenhum caso, liquidos,
pos ou materiais sélidos de qualquer espécie, pois podem provocar sua quebra. E necessdrio,
portanto, dotar o sistema de vdlvulas de seguranga de cheio em excesso.

Qualquer forma de utilizacdo da bomba de vdcuo rotativa de palhetas diferente de quanto acima
especificado deve ser considerado terminantemente proibido, ndo considerado pelo fabricante e,
portanto, de alta periculosidade.

Nao utilize a bomba de vdcuo rotativa de palhetas para o movimento de liquidos e de materiais
inflamdveis e/ou explosivos e para materiais que emitem gases inflamdveis.

Nao utilize a bomba de vdcuo rotativa de palhetas em atmosferas potencialmente explosivas.
Nunca remova as protecgoes colocadas na bomba de vicuo rotativa de palhetas e certifique-se de
sua eficiéncia todas as vezes que se utilizar a mdquina.

Quaisquer intervengées deverdo ser realizadas com a mdquina parada.

O desrespeito das prescrigdes contidas no presente manual pode acarretar os perigos abaixo:

*  Perigo de esmagamento provocado pela massa da bomba de vacuo rotativa de palhetas durante sua movimentagio e transporte;

*  Perigo de aprisionamento nos drgdos de transmissdo em caso de remogéo das pecas de protecgio;

*  Perigos de natureza térmica por causa das temperaturas que a bomba de vacuo rotativa de palhetas alcanca;

*  Perigo acustico por causa do ruido e da nio utilizagdo dos dispositivos de seguranga individuais;

*  Perigo de cortes do operador, durante a fase de ensaio, com os tubos de aspiracio e descarga ndo conectados a bomba;

*  Perigo de abrasdo por causa do eixo do suporte da bomba hidraulica quando acciona-se a bomba de vécuo rotativa de palhetas
sem a bomba hidraulica montada;

*  Perigo de projec¢do de materiais solidos e liquidos apds uma grave quebra da bomba de vacuo rotativa de palhetas;
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INFORMACOES GERAIS

1- VERSOES DAS BOMBAS DE VACUO ROTATIVAS DE PALHETAS

As bombas de vicuo rotativas de palhetas podem ser fornecidas nas versoes:

= A = D A !
MEC 1000/1600 o - o - - - - - -

MEC 2/3/4000 o - o (¢} O - - (0] (@)
MEC 5/6.5/8000 o - 0o O O - - 0] 0
MEC 9/11/13500 o O o (¢} O - - () (@)
MEC 16500 ] o O 0 [0) 0 o O [0)
STAR 60-72-84 ) (@) (0] (¢) (@) ) (@) (0] (@)
- Ndo disponivel O Disponivel

VERSAO .../ M - VERSAO .../MA (com multiplicador)

ROTAGCAO
ESQUERDA

e .../ M atomada de for¢a é accionada por meio do eixo card4nico
a 540 rpm. A versdo é reconhecivel pela caixa do multiplicador

localizada na parte dianteira da bomba de vacuo rotativa de palhetas,
pela placa de identificagdo.

o .../ MA atomada de forca é accionada por meio do eixo cardanico
a 1000 rpm. A versdo é reconhecivel pela caixa do multiplicador

localizada na parte dianteira da bomba de vécuo rotativa de palhetas,
pela placa de identificagdo e pelo puncionamento localizado na
tampa da caixa do multiplicador.

ROTAGCAO
DIREITA

C

VERSAO .../

SOB ENCOMENDA
ROTACAO
ESQUERDA

P (aplicacao polia)

* .../ P atomada de for¢a é accionada por meio de polia e
correias. A versdo é reconhecivel pelo eixo cilindrico com
chave da tomada de forca e pela placa, ... / P = aplicagio polia.

ROTAGAO
ESQUERDA

O

VERSAO .../ D (aplicagao directa)

SOB ENCOMENDA
ROTAGCAO
DIREITA

* .../Datomadadeforcaéaccionada por meio do eixo cardanico
directamente ligado & tomada unida. A versao é reconhecivel
pela tomada unida localizada na parte dianteira da bomba de
vacuo rotativa de palhetas e pela placa de identificagdo, ... / D
= aplicagdo directa.

ROTAGAO
DIREITA

C

VERSAO ../ H (transmiss3o hidraulica)

* .../ H a tomada de for¢a é accionada por meio de motor
hidraulico de engrenagens. A versio é reconhecivel pelo
suporte do motor hidraulico localizado na parte traseira e pela
placa de identifica¢do, ... / H = transmissdo hidraulica.
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VERSAO ../ K - VERSAO .../KA (com muiltiplicador e suporte de bomba hidraulica)

ROTACAO o .../Katomada de forca é accionada por meio do eixo cardanico a 540
ESQUERDA rpm e é predisposta para accionar uma bomba grupo 2 ou grupo 3. A
versdo é reconhecivel pelo suporte da bomba hidraulica e pela placa de

identificagdo.
o .../KA atomada de forca é accionada por meio do eixo cardénico a

1000 rpm e ¢ predisposta para accionar uma bomba grupo 2 ou grupo
3. A versdo é reconhecivel pelo suporte da bomba hidraulica, pela placa
de identificaco e pelo puncionamento localizado na parte superior da
caixa.

As versoes ... /Ke ... /KA foram estudadas para ter a possibilidade de accionar os acessdrios hidraulicos (valvulas de comporta,
tubo de pesca, pé de apoio, etc) localizados no carro-cisterna, pois em muitas circunstancias a bomba hidraulica localizada no
tractor nao tem uma vazio de 6leo suficiente para permitir todos os movimentos. Esta aplicagdo permite realizar todo o trabalho a
partir da cabina do tractor, manobrando somente um distribuidor.

VERSAO .../ G- VERSAO .../GA (Bomba de vacuo rotativa de palhetas para Grupo GARDA)

+ .../ Gversdo da bomba de vacuo rotativa de palhetas que ¢ aplicada
no grupo GARDA; nio ¢é possivel utilizd-la individualmente. A versao
é reconhecivel pelo pinhéo externo localizado na parte dianteira e pela
placa de identificagdo, ... / G = aplicagao para GARDA.

ROTACAO
DIREITA

e .../ GA versio da bomba de vacuo rotativa de palhetas que é
aplicada no grupo GARDA a 1000 rotagdes; niao ¢ possivel utiliza-
la individualmente. A versio é reconhecivel pelo pinhdo externo
localizado na parte dianteira e pela placa de identificagdo, ... /GA =
aplicagdo para GARDA a 1000 rotagdes.

As versdes das bombas de vécuo rotativas de palhetas das séries STAR podem ser fornecidas com reservatorio traseiro em ferro fundido
(versdes /MV, /MAYV, /PV, /DV, /HV, /KV /KAV) ou com reservatorio lateral de plastico removivel (versdes /MFE, /MAE /PE, /DE, /HE /KE,

/KAF).

1.1 PLACA DE IDENTIFICAGAO

Toda bomba de vacuo rotativa de palhetas é fornecida com uma placa de identificagdo, na qual sdo indicados:

- modelo da bomba de vacuo rotativa de palhetas
- ndmero de série

- ano de produgio

- pressdo maxima relativa

- vdcuo méaximo

- poténcia maxima absorvida

- nimero maximo de rotagdes

- vazdo maxima

- marca CE

- peso da bomba

PLACA DE IDEN;I'IFICAC:\O COM FILME
DE PROTECCAO PARA A PINTURA

Toda placa de identificagio é protegida por um

filme especial de cor azul que deve ser removido
apos a pintura.
Este filme foi introduzido para garantir a

rastreabilidade dos dados supracitados e ndo
perder a garantia.
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INSTRUCOES DE USO E MANUTENGCAO

2.0 - EMBALAGEM, ARMAZENAMENTO, MOVIMENTACAO E TRANSPORTE

21 EMBALAGEM

As bombas de vacuo rotativas de palhetas sdo fornecidas sem embalagem. Sob encomenda, sdo possiveis embalagens como:
* plataforma de madeira e termo-retractil;
*  caixas de madeira e termo-retracteis para envio via aérea ou maritima;

22 ARMAZENAMENTO

Para uma correcta conserva¢io da bomba de vacuo rotativa de palhetas esta deve ser armazenada:

* emlocal coberto, protegido contra agentes atmosféricos externos;

* em posi¢do horizontal apoiado sobre os quatro pés.

As bombas de vacuo rotativas de palhetas sdo lubrificadas, na fase de testes, em nosso estabelecimento, com um oéleo especial que
garante a lubrificagao dos diversos componentes internos por cerca de 6 meses. Em caso de armazenamento sucessivo, recomenda-se
realizar uma lavagem interna do corpo com nafta e 6leo (como indica este manual).

23 MOVIMENTAQAO E TRANSPORTE
Massa das bombas de vacuo rotativas de palhetas: (consulte os dados técnicos anexos).

A bomba de vdcuo rotativa de palhetas deve ser:
* Amarrada com ganchos metdlicos a ser inseridos no orificio de tomada, ou faixa;
* Elevada por meio de empilhadora (se sobre pallet), ponte rolante, grua.
* As bombas MEC 1000/1600 devem ser elevadas somente por meio de um anel metdlico fixo de 1/4” gds que
deve ser inserido no local da torneira de regulagio do dleo.

A bomba de vécuo rotativa de palhetas é fornecida com protec¢ao, em conformidade com as directivas CE, fornecida separadamente
e que o instalador deverd montar utilizando os parafusos fornecidos.

3.0 - MONTAGEM, INSTALAGCAO, DESMONTAGEM, REMONTAGEM

Os procedimentos relativos as bombas de vacuo rotativas de palhetas versdo .../G e .../GA sdo fornecidos no manual do grupo
GARDA/GARDA EVO

Durante as operagoes de manutencio, inspeccdo e controlos, consertos, recomenda-se usar os dispositivos de
protecgao individual listados neste manual.

Todas as operagées de manutengdo, inspecgdo e controlos, consertos, devem ser realizadas com a mdxima atengdo,
com o tractor desligado e com a tomada de forca desconectada.

E absolutamente indispensdvel evitar a entrada de chorume nas bombas de vdcuo rotativas de palhetas.
A entrada de chorume é responsadvel pela quebra das pds e, consequentemente, do rotor.

> B B

Torna-se, portanto, necessario dotar o sistema de uma valvula de tipo muito cheio “3” e de uma valvula de seguranga
de muito cheio “2” entre a bomba de vécuo rotativa de palhetas e o carro-cisterna.
(veja a Figura 1).

3.1 ESQUEMA DE INSTALACAO

28 &0

1 - Bomba

2 - Vdlvula secunddria

3 - Vidlvula primdria

4 - Silenciador

5 - Junta motorizada

6 - Junta giratoria

7 - Vidlvula de comporta

8 - Vilvula de Sobrepressio

9 - Vilvula de regulagdo do vicuo

Figura 1
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3.2 ESQUEMA DE INSTALAGAO DUPLA SAIDA

Existe a possibilidade de usar a bomba de vacuo rotativa de
palhetas como misturador montando, sob encomenda, uma
saida dupla no colector (veja a Figura 2). Neste caso se terd
a aspira¢do de uma bomba normal, mas para a compressao
serd necessario adoptar uma tubulagio furada localizada no
interior do carro-cisterna.

Posicionando o manipulo na fase de compresséo, tem-se uma
saida de ar pelos orificios da tubulagdo que determina uma
mistura do chorume anteriormente carregado (aten¢éo para
nunca ultrapassar a pressio maxima absoluta de exercicio de
2,5 bar) igual a 1,5 bar relativos.

e

Figura 2

Com este sistema é obrigatorio montar na tubulagio de envio uma vdlvula de retencdo (1) para evitar o
extravasamento de chorume no interior da bomba de vdcuo rotativa de palhetas.

321 ESQUEMA DE INSTALAGCAO S.C. PARA MAQUINAS IRRIGADORAS

Battioni Pagani’ produz uma gama completa de bombas de vacuo rotativas
de palhetas para serem utilizadas nas maquinas irrigadoras.

As maquinas irrigadoras devem estar completamente cheias de agua, e nao
parcialmente vazias, para obter uma utiliza¢do correcta da bomba de vacuo
rotativa de palhetas.

Preste atengdo para nunca ultrapassar a pressdo méxima relativa de exercicio
de 3,5 bar.

uma vdlvula de retengdo (1) para evitar o extravasamento de

Com este sistema é obrigatério montar na tubulagio de envio
A dgua no interior da bomba de vdcuo rotativa de palhetas.

3.3 MONTAGEM - INSTALAGAO
A bomba de vacuo rotativa de palhetas deve ser montada e instalada usando-se o seguinte procedimento:
1) Monte a bomba de vacuo rotativa de palhetas em posi¢do horizontal, com os pés voltados para baixo. A posi¢ao de montagem no
veiculo deve estar facilmente acessivel e protegida. E necessaria ndo ultrapassar uma inclinago longitudinal Max da bomba de vicuo
rotativa de palhetas de 5° com relagdo ao plano horizontal.
2) Aparafuse a bomba de vécuo rotativa de palhetas com parafusos e porcas passantes nos respectivos locais ou furos previstos nos
pés.
3-M/K) Para instalar a bombas de vécuo rotativa de palhetas versdo .../M-K, é necessdrio conectar o eixo cardanico do tractor a 540
rpm ao eixo PTO da bomba de vacuo rotativa de palhetas.
3-MA/KA) Para instalar a bomba de vacuo rotativa de palhetas versao .../MA-KA, é necessario conectar o eixo cardénico do tractor
a 1000 rpm ao eixo PTO da bomba de vacuo rotativa de palhetas.

A Nado ultrapasse a inclinagcdo mdxima permitida pelo eixo carddnico.
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3-P) Para instalar a bomba de vacuo rotativa de palhetas versio .../P é necessario inserir uma polia conduzida no eixo da tomada de
forga e fixd-la por meio do parafuso adequado localizado na parte dianteira do eixo. A polia conduzia pode ser montada directamente
no eixo cilindrico, procurando levar a carga radial para tras do rolamento. Nunca transmita cargas axiais. Conecte entdo a polia
conduzida a polia condutora por meio de correias de transmissdo de comprimento adequado. O nimero e o tipo de correias devem
ser calculados com base na poténcia a ser transmitida a bomba de vacuo rotativa de palhetas. Ao final dessa operagio, é necessario
instalar a protec¢do necessaria para isolar os 6rgaos de transmissao (polias e correias) e impedir seu acesso por parte dos operadores.

- A tensdo ideal é a tensdo mais baixa na qual a correia nao desliza sob condigées de carga maxima.

- Verifique a tensdo frequentemente durante as primeiras 24/48 horas de rodagem.

- Um tensionamento excessivo reduz a vida da correia e do rolamento.

- Mantenha as correias livres de materiais estranhos que possam causar deslizamento.

- Verifique periodicamente a transmissio. Tensione-a quando deslizar.

Para verificar a tensdo em uma transmissao convencional, use o seguinte procedimento:

- Mega o comprimento do trecho livre, t.

- No centro do trecho livre (t), aplique uma forga (perpendicular ao trecho livre) que baste para flexionar a correia 1,6 mm por 100
mm de comprimento do trecho livre. Por exemplo, a flexdo de um trecho livre de 1000 mm serd de 16 mm.

- Compare a for¢a que foi aplicada e medida com um tensiémetro com os valores dados na tabela. Se a forca estiver entre os valores
"for¢a min.", isso indica uma transmissao pouco tensionada. Se a forca exceder o valor de "for¢ca max.", a transmissdo estd mais tensa
do que deveria estar.

Todavia, uma nova transmissdo pode ser tensionada inicialmente em duas vezes o valor de "for¢a min." para permitir um ajuste
normal de tensdo durante o funcionamento.

tCOmp”-memo do Comprimento de flex&do (§) _ : Forcga )
recho livrg ) Secgao Min Max
kg kg
e T A 0,68 1,02
B 1,58 2,38
C 2,93 4,75
D 5,77 8,61
E 9,60 14,30

3-D) Para instalar a bomba de vacuo rotativa de palhetas versio .../D, é necessdrio conectar o eixo cardanico do tractor a 1000 rpm
a0 eixo PTO da bomba de vécuo rotativa de palhetas.

& Nao ultrapasse a inclinagido mdxima permitida pelo eixo carddnico.

3-H) Para instalar a bomba de vacuo rotativa de palhetas versdo ../H, é necessirio montar um motor hidraulico (flange de
unificagdo europeia - Grupo 3,5 para série MEC 2000-3000-4000-5000-6500-8000 e Grupo 4 para STAR, MEC 9000-11000-13500 e

MEC 16500) no eixo da tomada de forga e fixa-lo, por meio dos parafusos adequados, ao suporte localizado na parte dianteira.

3.4 ESQUEMA HIDRAULICO (versao / H)

O sistema hidraulico necessdrio para o funcionamento da bomba de vacuo rotativa de palhetas versio / H esta esquematizado na
versdao com motor unidireccional e bidireccional mostrada a seguir, e as caracteristicas técnicas do motor hidraulico na Tabela 1. A
emenda do motor hidraulico pertence ao tipo DIN 5482 - Z=23 para a série MEC 9000-11000-13500, STAR e MEC 16500 ao tipo
DIN 5482 - Z=20 para a série MEC 2000-3000-4000-5000-6500-8000.
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ESQUEMA DO SISTEMA HIDRAULICO COM MOTOR ESQUEMA DO SISTEMA HIDRAULICO COM MOTOR

UNIDIRECCIONAL BIDIRECCIONAL
S
5 | 18 = | @

©)

OO

@ '-_' E ——— I @ --:-:L i__.‘._—__4

—F

1 Bomba hidrdulica 5 Reservatério de dleo

2 Vilvula de sobrepressio 6 Motor hidrdulico
3 Radiador 7 Distribuidor
4 Filtro de éleo 8 Drenagem

4) Conecte entdo o tubo de aspiragao/compressdo do carro-cisterna na bomba de vacuo rotativa de palhetas, apertando a mangueira

por meio da abragadeira metdlica de fixa¢do em relagdo ao didmetro do tubo.

35 INSTRUGCOES DE USO E MANUTENGAO DO MOTOR HIDRAULICO

Certifique-se, no caso de motores unidireccionais, de que o sentido de rotagio seja coerente com as conexdes do circuito. Certifique-se de que

a flange de montagem realize um bom alinhamento entre o eixo da utilizagio e o eixo do motor.

RESERVATORIO: A capacidade do reservatério deve estar de acordo com as condi¢ées de funcionamento do sistema (~3 vezes o éleo em
circulagdo). Para evitar sobreaquecimentos do fluido, se necessario, instale um conversor de calor. No reservatdrio os condutos de retorno e
aspiracdo devem estar distanciados (com interposi¢io de um anteparo vertical) para evitar que o 6leo de retorno seja imediatamente reaspirado.
TUBULAGOES: As tubulagdes devem ter um didmetro nominal nio inferior aquele dos bocais do motor e apresentar perfeita vedagdo. £
recomendavel interpor nas tubulagdes um trecho de tubo flexivel para reduzir a transmissdo de vibragdes. Todas as tubulagdes de retorno
devem terminar abaixo do nivel minimo do dleo, para evitar formagdes de espuma.

FILTRACAO: Recomendamos uma filtragio de todo o sistema.

FLUIDO HIDRAULICO: Utilize fluidos hidréulicos em conformidade com as normas ISO/DIN. Evite misturas de 6leos diferentes que

poderiam dar origem a uma decomposigio do 6leo e reduzir seu poder lubrificante.
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ORIFICIO DE DRENAGEM: nos motores bidireccionais com orificio de drenagem, é necessério conectar o orificio ao reservatério
de 6leo com uma tubulagio de pelo menos 22 mm de didmetro. Para evitar a formagao de espuma no interior do reservatdrio, o tubo
deve ser conectado abaixo do nivel do minimo.

COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO: Certifique-se de que todas as conexdes do circuito estejam exactas e de que o sistema esteja em
condi¢des de absoluta limpeza. Insira o dleo no reservatorio usando sempre um filtro. Remova o ar do circuito para favorecer o abastecimento
do sistema. Calibre as valvulas limitadoras de pressao ao valor mais baixo possivel. Active o sistema por alguns instantes a velocidade minima
e entdo remova o ar do circuito e verifique o nivel do 6leo no reservatdrio. Se a diferenca de temperatura entre o motor e o fluido estiver acima
de 10° C active e pare o sistema por breves periodos de modo a realizar um aquecimento progressivo. Aumente, finalmente, gradativamente
a pressdo e a velocidade de rotagéo até atingir os valores de funcionamento previstos, que devem ser mantidos dentro dos limites de catdlogo.

VERIFICACOES PERIODICAS - MANUTENCOES: Mantenha a superficie externa limpa. Substitua o filtro com regularidade para manter
o fluido limpo. O nivel do 6leo deve ser verificado e substituido periodicamente, de acordo com as condigdes de trabalho do sistema.

RESOLUCAO DE PROBLEMAS: Se o circuito estd aberto (isto ¢, se a jusante do motor esta o reservatério de 6leo e ndo a bomba), caso o
motor permanega em rotagio com o motor desligado, ndo haveria sobrepressao, mas cavitagao. Para resolver o problema, seria necessdria uma
vélvula unidireccional que levasse novamente o éleo, ou parte deste por meio de calibragem, da descarga do motor a sua aspiragéo, de modo a
evitar que o motor bombeie ar.

- Se o circuito esta fechado, de facto pode haver sobrepressdo. Para resolver o problema podemos ou colocar uma vélvula de sobrepressao, como
se recomenda no esquema do sistema anexo ou uma vélvula unidireccional calibrada para fazer o bypass parcial do motor. Em um sistema ja
existente esta solu¢do é mais econdmica e menos invasiva que a anterior pois nao necessita de um outro furo no reservatorio.

MOTORES HIDRAULICOS

Motor Hidraulico Bomba de vacuo Pressao Vazao N. Pressao Pressao Poténcia
rotativa de palhetas max de Rpm max Tras.
exercicio sistema
hidraulico
MEC 1000/H
PLM 20.20 1 bar 21,14 cm?®/r 1200 130 bar 200 bar 4,7 kW
MEC 1600/H
MEC 2000/H 100 bar 5 kW
KM 30.27 1 bar 26,7 cm?/r 1200 280 bar
MEC 3000/H 150 bar 6,8 kW
MEC 4000/H 1 bar 43,98 cm?/r 1200 120 bar 9 kW
KM 30.43 MEC 5000/H 150 bar 250 bar
11,3 kW
MEC 6500/H 150 bar
MEC 8000/H 185 bar 16,,4 kW
KM 30.51 1 bar 51,83 cm?®/r 1200 230 bar
MEC 9000/H 195 bar 17,2 kW
KM 30.73 MEC 11000/H 1 bar 73,82 cm’/r 1200 145 bar 180 bar 18,3 kW
MEC 13500/H 1200 145 bar 21,4 kW
KM 40.87 1 bar 86,56 cm?/r 280 bar
MEC 16500/H 1400 210 bar 26 kW
KM 30.73 MEC 16500/H 0.9 bar 73,82 cm?/r 1400 180 bar 180 bar 26 kW
MEC 2000/HM 80 bar 7,7 kKW
MEC 3000/HM 90 bar 8,7 kW
MEC 4000/HM 100 bar 9,7 kW
MSA 125 SHA 1 bar 125,7 cm?/r 540 175 bar
MEC 5000/HM 130 bar 12,5 kW
MEC 6500/HM 140 bar 13,5 kW
MEC 8000/HM 160 bar 15,5 kW
STAR 60/H 130 bar 16 kW
KM 40.87 STAR 72/H 1 bar 86,56 cm?/r 1000 155 bar 280 bar 19 kW
STAR 84/H 190 bar 23,4 kW
Tabela 1
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3.6

A bomba de vacuo rotativa de palhetas deve ser desinstalada usando-se o seguinte procedimento:

DESINSTALACAO

1) pare o sistema hidraulico;

2) remova as conexoes

hidréulicas ao motor;

1) pare atomada de forcado 1) pareatomadadeforcado 1) pareatomada de for¢a do
tractor tractor; tractor
2) remova o eixo cardanico 2) remova as correias de 2) remova o eixo cardanico
da tomada de forga da transmissao; da tomada de forga da
bomba de vacuo rotativa bomba de vacuo rotativa
de palhetas; de palhetas;
3) remova o tubo de conexdo 3) remova o tubo de conexdo 3) remova o tubo de conexdo 3) remova o tubo de conexido

que une a bomba de vacuo
rotativa de palhetas ao
carro-cisterna, afrouxando
a abragadeira metalica e
removendoo  tuboda

mangueira;

4) remova eventuais conexdes

hidraulicas;

5) remova os parafusos de

fixagdo e desinstalar a
bomba de vacuo rotativa de

que une a bomba de vicuo
rotativa de palhetas ao
carro-cisterna, afrouxando
a abracadeira metalica e
removendoo  tuboda

mangueira;

4) remova eventuais conexdes

hidréulicas;

5) remova os parafusos de

fixagdo e desinstalar a
bomba de vacuo rotativa de

que une a bomba de vacuo
rotativa de palhetas ao
carro-cisterna, afrouxando
a abragadeira metélica e
removendoo  tubo da

mangueira;

hidraulicas;

5) remova os parafusos de

fixagdo e desinstalar a
bomba de vacuo rotativa de

que une a bomba de vicuo
rotativa de palhetas ao
carro-cisterna, afrouxando
a abracadeira metalica e
removendoo  tuboda

mangueira;

4) remova eventuais conexdes 4) remova eventuais conexoes

hidréulicas;

5) remova os parafusos de

fixagdo e desinstalar a
bomba de vacuo rotativa de

palhetas. palhetas. palhetas. palhetas.
3.7 DESMONTAGEM
3.71 Desmontagem da parte traseira

SERIE MEC 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6500-8000

1) Desmonte a tampa traseira ou a bomba de lubrificagdo (juntamente com a jun¢io de conexio) da flange;
2) Remova os parafusos da flange traseira e o seeger na frente do rolamento;

3) Utilize dois parafusos para apertar nos furos rosqueados de extracgio até que a flange seja removida;

SERIE MEC 9000-11000-13500

1) Remova a tampa traseira ou a bomba de lubrificacdo (juntamente com a junc¢do de conexio) da flange;
2) Remova o anel seeger do pino traseiro;
3) Remova os parafusos da flange traseira;

4) Utilize dois parafusos para apertar nos furos rosqueados de extrac¢io até que a flange seja removida;

STARN (com reservatério traseiro em ferro fundido)

1. Desmonteatampa do reservatorio eabomba de lubrificagéo
(juntamente com a jun¢do de conexdo) do reservatdrio
traseiro;

2. Remova os parafusos do reservatério traseiro e o seeger na
frente do rolamento;

do rolamento;
3. Utilize dois parafusos para apertar nos furos rosqueados de
extracgao até que o reservatorio seja removido;

extracgdo até que a flange seja removida;

1. Feche a torneira do 6leo localizada no reservatorio;

MEC 16500 e STAR/F (com reservatorio lateral em plastico)

2. Desmonte a tampa traseira com a bomba de lubrificacdo
(juntamente com a jungéo de conexdo) da flange;

3. Remova os parafusos da flange traseira e o seeger na frente

4. Utilize dois parafusos para apertar nos furos rosqueados de
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3.7.2

Desmontagem da parte dianteira

MEC 9000-11000-13500.../P

1) Afrouxe os parafusos
da tampa da caixa do
multiplicador;

2) Utilize dois parafusos
para apertar nos
furos rosqueados de
extracgdo até que a
tampa seja removida;

3) Removaa
engrenagem
com eixo
ranhurado, usando
eventualmente um
extractor;

4) Para o pinhio:
afrouxe a porca de
autobloqueio, utilize
um extractor ou uma
prensa;

5) Remova o seeger da
frente do rolamento;

6) Remova do corpo
o rotor junto
com a caixa do
multiplicador;

7) Desmonte o
rotor da caixa do
multiplicador com
uma prensa;

38

1) Remova a polia
conduzida e a
chaveta;

2) Desmonte a tampa
dianteira da flange;

3) Remova os parafusos
da flange dianteira;

4) Remova o seeger da
frente do rolamento;

5) Remova do corpo o
rotor;

6) Desmonte o rotor da
flange dianteira com
uma prensa;

REMONTAGEM - REINSTALAGCAO

1) Remova a polia
conduzida e a
chaveta;

2) Desmonte a tampa
dianteira da flange;

3) Remova o anel seeger
do pino dianteiro;

4) Remova os parafusos
da flange dianteira;

5) Remova do corpo o
rotor;

6) Desmonte o rotor
da flange com uma
prensa.

1) Desmonte a tampa
dianteira da flange;

2) Remova os parafusos
da flange dianteira;

3) Remova o seeger da
frente do rolamento;

4) Remova do corpo o
rotor;

5) Desmonte o rotor da
flange dianteira com
uma prensa;

& IMPORTANTE: Antes de cada remontagem, substitua as vedagoes das partes abertas.

3.8.1

Remontagem da parte traseira

SERIE MEC 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6500-8000

1) Desmonte o motor
hidraulico do
suporte;

2)Remova o
suporte do motor
hidraulico;

3)Remova o
parafuso de
fixagdo localizado
no interior da
mangueira e entdo
retire-a;

4)Remova os
parafusos da flange
dianteira;

5)Remova o seeger
da frente do
rolamento;

6) Remova do corpo
o rotor;

7) Desmonte o
rotor da flange
dianteira com
uma prensa;

1) Desmonte o rolamento e o seeger da flange traseira;
2) Substitua a vedagédo da flange;
3) Aproxime a flange traseira ao corpo da bomba, posicionando-a em correspondéncia com os furos de fixa¢do;
4) Insira os 6 parafusos de fixa¢ao nos furos e aperte-os;

5) Monte o rolamento na flange por meio de um tampao;

6) Insira o seeger;

7) Remonte a tampa traseira ou a bomba de lubrifica¢do (juntamente com a jun¢io de conexdo) na flange;
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SERIE MEC 9000-11000-13500-16500

1) Remova o rolamento da flange traseira;

2) Insira no corpo da bomba os dois plugues de centralizagio

3) Substitua a vedagio da flange;

4) Aproxime a flange traseira ao corpo da bomba, alinhando-a com os furos dos dois plugues;
5) Insira os 6 parafusos de bloqueio nos furos e aperte-os a 45 + 55 Nm;

6) Monte o rolamento na ﬂange com um macete;

7) Insira o anel seeger do pino traseiro;

8) Remonte a tampa traseira ou a bomba de lubrificagdo (juntamente com a jungdo de conexéo) na flange;
9) Remova os plugues de centralizagio.

Figura A

A bomba MEC 9000/11000/13500/16500 é dotada de um sistema que permite a possibilidade de as flanges deslizarem, para evitar
quebras em caso de elementos estranhos entre rotor e corpo. (Excepto versio G-GA)

Para poder se beneficiar deste sistema, é importante respeitar as seguintes indicagdes:

Antes de activar a bomba, certifique-se de que o rotor nao esteja acidentalmente ligado. Isso pode ser feito verificando-se o
alinhamento dos dois cortes produzidos pelo trabalho da flange e o corpo da bomba (veja a figura A).

STAR/V (com reservatorio traseiro em ferro fundido) MEC 16500 e STAR/F (com reservatério lateral em plastico)
1. Desmonte o rolamento do reservatério traseiro; 1. Desmonte o rolamento da flange traseira;
2. Substitua a vedag¢io do corpo da bomba; 2. Substitua a vedagdo do corpo da bomba;

3. Aproxime o reservatdrio traseiro ao corpo da bomba, 3. Aproxime a flange traseira ao corpo da bomba,
posicionando-o em correspondéncia com os furos de  posicionando-a em correspondéncia com os furos de fixagao;
fixacdo;

4. Insira os parafusos de fixagdo nos furos e aperte-os; 4. Insira os parafusos de fixacdo nos furos e aperte-os;
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5. Monte o rolamento no reservatorio por meio de um tampdo; 5. Monte o rolamento na flange por meio de um tampao;

6. Remonte a bomba de lubrificagdo (juntamente com a 6.Remonte a tampa traseira e a bomba de lubrificagao
jungao de conexdo) do reservatdrio traseiro e a tampa do  (juntamente com a junc¢do de conexdo) na flange traseira;
reservatorio;

N

Abasteca o reservatorio de 6leo para a lubrificagio. 7. Abra a torneira localizada no reservatério lateral;

.82 Remontagem do colector MEC 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6500-8000 e STAR
Substitua a vedagao do colector e da tampa com cano; 1
Posicione o colector no corpo da bomba;
Aperte os parafusos de fixagdo do colector;
Insira o cone;

Insira a mola no cone;

Substitua a vedagao da tampa com cano;
Posicione a tampa com cano no colector;
Aperte os parafusos de fixagdo da tampa;
Monte o manipulo.

d

O PN RN =

Remontagem do colector MEC 9000-11000-13500-16500
1) Substitua a vedagio do colector;

2) Posicione o colector no corpo da bomba;

3) Aperte os parafusos de fixacdo do colector;

4) Insira o cone;

5) Monte a mola no cone;

6) Monte o espagador na mola do cone;

7) Substitua a vedagido na tampa do colector;

8) Posicione a tampa do colector no colector;

9) Aperte os parafusos de fixacdo da tampa do colector;

10) Monte o retentor de dleo na base da tampa do colector:
11) Monte o manipulo e aperte-o com o parafuso adequado;

-
A
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1)

1)

2)
3)

4)

5)

5)

6)

6)

7)

7)
8)

9)

Mec 5000-6500-8000-
9000-11000-13500-16500:
desmonte o seeger;

Star: desmontar 3
parafusos;

Desmonte o r olamento;

Substitua a vedagédo da
flange;

Mec 9000-11000-13500-
16500

insira os plugues
fornecidos no corpo;

Fixe a caixa do
multiplicador ao corpo por
meio de parafusos;

Mec 9000-11000-13500-
16500

Fixe a caixa do
multiplicador ao corpo
por meio de parafusos
apertados a 45 + 55 Nm;

Monte o rolamento na
flange por meio de um
tampao e insira o seeger;

Mec 9000-11000-13500-
16500:

Monte o rolamento na
flange por meio de um
tampado e insira o anel de
compensagao e insira o
seeger;

Mec 9000-11000-13500-
16500

Insira o espagador e monte
o pinhéo no eixo;

Monte o pinhio no eixo;

Monte a porca de
autobloqueio de fixagdo do
pinhao;

Insira a engrenagem na
base do rolamento

10) Monte a tampa da caixa;

11) Abasteca a caixa do

multiplicador de dleo até o
nivel.

12) Mec 9000-11000-13500-

pag.

16500 remova os plugues
de centralizagdo do corpo.
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1)
2)
3)
4

5)

Desmonte o seeger;
Desmonte o rolamento
Substitua a vedagio da flange;

Mec 9000-11000-13500-
16500

insira os plugues fornecidos
10 Corpo;

Fixe a flange dianteira ao
corpo da bomba por meio de
parafusos;

Mec 9000-11000-13500-
16500

Fixe a flange dianteira ao
corpo por meio de parafusos
apertados a 45 + 55 Nm;

Monte o rolamento na ﬂange
por meio de um tampdo e
insira o seeger;

Mec 9000-11000-13500-
16500:

Monte o rolamento na flange
por meio de um tampdo e
insira o anel de compensagio
e insira o seeger;

Remonte a tampa dianteira
na flange.

Mec 9000-11000-13500-
16500 remova os plugues de
centralizagdo do corpo.

A\

1) Desmonte o seeger;

2) Desmonte o rolamento

3) Substitua a vedagdo da flange;
)

4) Mec 9000-11000-13500-16500
insira os plugues fornecidos no
corpo;

5) Fixea flange dianteira ao
corpo da bomba por meio de
parafusos;

5) Mec 9000-11000-13500-16500
Fixe a flange dianteira ao
corpo por meio de parafusos
apertados a 45 + 55 Nm;

6) Monte o rolamento na flange
por meio de um tampéo e
insira o seeger;

6) Mec 9000-11000-13500-16500:

Monte o rolamento na flange
por meio de um tampéo e
insira o anel de compensagéo e
insira o seeger;

7) Remonte a tampa dianteira
na flange.

8) Remonte a tomada unida.

9) Mec 9000-11000-13500-
16500 remova os plugues de
centralizagdo do corpo.

1) Desmonte o seeger;
2) Desmonte o rolamento
3) Substitua a vedagdo da flange;

4) Mec 9000-11000-13500-16500
insira os plugues fornecidos no
corpo;

5) Fixe a flange dianteira ao
corpo da bomba por meio de

parafusos;

5) Mec 9000-11000-13500-16500
Fixe a flange dianteira ao
corpo por meio de parafusos
apertados a 45 + 55 Nmy;

6) Monte o rolamento na flange
por meio de um tampéo e
insira o seeger;

6) Mec 9000-11000-13500-16500:
Monte o rolamento na flange
por meio de um tampéo e
insira o anel de compensagéo e
insira o seeger;

7) Remonte a mangueira de
transmissao no pino
rotor;

8) Remonte o suporte do
motor hidraulico.

9) Mec 9000-11000-13500-
16500 remova os plugues de
centralizagio do corpo.

A bomba MEC 9000/11000/13500 e MEC 16500 é
dotada de um sistema que permite a possibilidade de
as flanges deslizarem, para evitar quebras em caso

de entrada de corpos estranhos entre rotor e corpo.

(Excepto versio G-GA)
Para poder se beneficiar deste sistema, é importante respeitar as
seguintes indicagdes:
Antes de activar a bomba, certifique-se de que o rotor nio esteja
acidentalmente ligado. Isso pode ser feito verificando-se o
alinhamento dos dois cortes produzidos pelo trabalho da flange e o

corpo da bomba.

Realizagdo de Fendas na Flange

Corte de Alinhamento Flange com Corpo



3.84 CORRECTO POSICIONAMENTO DO CONE INVERSOR

Para o correcto posicionamento do cone inversor, siga o seguinte procedimento:

i
L
1. remova o manipulo (série MEC) ou o selector inversor; T_!
desmonte a tampa do colector;
3. certifique-se de que a parte plana do cone inversor
esteja colocada a 45° em relagdo a tomada de forga;

4. remonte a tampa do colector n
e o manipulo (série MEC) ou o selector inversor. _

4 - INVERSAO DO SENTIDO DE ROTACAO - BOMBA DE VACUO ROTATIVA DE
PALHETAS COM LUBRIFICACAO AUTOMATICA OU FORCADA

Em caso de necessidade de inversao do sentido de rotagdo de uma bomba de vécuo rotativa de palhetas com lubrificagdo automatica,
siga o seguinte procedimento:

- desmonte a tampa traseira e a bomba de lubrificagdo automatica direita ou esquerda
(juntamente com a jungédo de conexdo) da flange;
- remova os parafusos da flange traseira;

A
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- utilize dois parafusos para apertar nos furos rosqueados de extrac¢do até que a flange seja removida;

- remova os parafusos da flange dianteira;

- remova do corpo o rotor junto com a flange dianteira;

- gire o corpo juntamente com o colector 180° no plano horizontal;

- substitua as duas vedac¢oes das flanges.

- insira no corpo o rotor junto com a flange dianteira;

- aperte os seis parafusos de fixa¢do da flange dianteira ao corpo;

- desmonte o seeger e o rolamento da flange traseira;

- aproxime a flange traseira ao corpo da bomba, posicionando-a em correspondéncia com os furos de fixa¢do;
- Insira os 6 parafusos de fixa¢do nos furos e aperte-os;

- monte o rolamento na flange por meio de um tampéo e insira o seeger;

- remonte a tampa traseira e substitua a bomba de lubrificagdo automadtica direita ou esquerda por uma bomba de lubrificagio
automadtica com o sentido de rotagdo oposto (juntamente com a junc¢do de conexdo) na flange.

Se possuir uma bomba de vacuo rotativa de palhetas versio (STAR) com lubrificagdo forcada é necessario seguir as mesmas
instrugdes acima citadas para as bombas de vacuo rotativas de palhetas com lubrifica¢do automatica, enquanto para as bombas de
vacuo rotativas de palhetas versio (MEC 2000/13500) com lubrificacdo for¢ada, a bomba de lubrificagdo ndo deve ser substituida

por ser bidireccional..

5 - COLOCAGCAO EM FUNCIONAMENTO - REGULACAO
5.1 FUNCIONAMENTO SEM VALVULA DE SOBREPRESSAO PARA SERIE MEC

orificio na tampa do colector predisposto para a vilvula de sobrepressio esteja fechado com uma
tampa se a vdlvula de sobrepressdo e regulacio do vicuo estiver presente no sistema e a funcionar.
Se ndo instaladas no respectivo orificio na bomba de vicuo rotativa de palhetas, insira uma tampa
para fechar seus orificios.

: Antes de colocar a bomba de vdcuo rotativa de palhetas em funcionamento, certifique-se de que o
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52 SENTIDO DE ROTACAO

Antes de colocar a bomba de vdcuo rotativa de palhetas em funcionamento, certifique-se de que o
eixo da tomada de forca (PTO) gire livremente e de que o sentido de rotagdo seja o mesmo indicado
pela seta.

Nunca faga girar a bomba de vacuo rotativa de palhetas no sentido de rotagdo contrario aquele para o qual foi predisposta (indicado
pela seta), pois isso pode danificar alguns componentes, além de ndo permitir o funcionamento da bomba.

6 - SISTEMA DE LUBRIFICAGAO E REGULACAO DE OLEO

Para as bombas de vacuo rotativas de palhetas foram estudados trés diferentes tipos de sistemas de lubrificacdo (veja a Figura 3).

61 LUBRIFICACAO NORMAL
A lubrifica¢do acontece somente durante a fase de aspiragdo. O vacuo que é criado na bomba aspira o 6leo do reservatoério. Na fase

de compressdo, a lubrificagdo acontece com os residuos de 6leo da fase anterior. A lubrificagdo normal estd disponivel somente para
os modelos MEC 1000 e MEC 1600.

6.2 LUBRIFICACAO FORGCADA
A lubrificagdo acontece tanto na fase de aspira¢do como na fase de compressao por meio de uma bomba de engrenagens localizada
na parte traseira e accionada pelo eixo rotor. A bomba de engrenagens aspira o 6leo do reservatorio e o envia  torneira de dosagem
de regulagdo manual. O dleo excedente retorna ao reservatorio por meio de um tubo ligado a torneira e ao préprio reservatério. A
lubrificagdo forcada esta disponivel de série nos modelos MEC 2000/13500 e STAR.

6.3 LUBRIFICACAO AUTOMATICA
Com este sistema, a lubrificagdo acontece tanto na fase de aspira¢do como na de compressdo por meio da utilizagio de uma bomba
dosadora de pistdes de capacidade regulavel localizada na parte traseira e accionada pelo rotor. O ¢leo ¢ injectado directamente
na bomba, eliminando a regulagio manual e obtendo uma notavel economia de 6leo. A lubrificacdo automitica é fornecida, por
encomenda, nos modelos MEC 1000/13500 e STAR e padrdo no modelo MEC 16500.

Figura 3

Lubrifica¢do normal Lubrifica¢do automadtica Lubrifica¢io forcada

6.4 OLEO A SER USADO

As bombas de vacuo rotativas de palhetas sdo fornecidas SEM dleo de lubrificagdo no interior do reservatério.
Battioni Pagani' RECOMENDA o uso de 6leo BATTIONI PAGANI “VACUUM PUMP OIL” para a lubrificagdo interna, que garante:

- Optima resisténcia a oxidagio
- Fortes propriedades antiferrugem
- Optimo poder antiespuma

- Temperatura de utilizagdo de - 5°C a 160°C

NA AUSENCIA DE VACUUM PUMP OIL, UTILIZE SOMENTE OLEO MINERAL NOVO ISO VG 100 (SAE 30)
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6.4.1 NUNCA UTILIZE ABSOLUTAMENTE OS SEGUINTES TIPOS DE OLEO:

A\

6.42 OLEO DA CAIXA DO MULTIPLICADOR
Todas as bombas versio M-MA-K-KA (com multiplicador) sdo fornecidas com o 6leo de lubrificagiao de engrenagens no interior da

OLEO PARA TRANSMISSOES - OLEO USADO - OLEO HIDRAULICO - OLEO VEGETAL
OLEO PARA ENGRENAGENS - OLEO PARA TRAVOES.

caixa.

Em caso de necessidade de substitui¢do do éleo no interior da caixa do multiplicador, utilize um 6leo ISO VG 460.

NIiVEL DO OLEO

6.5

SERIE MEC SERIE STAR/V SERIE STAR/F

o T

v—'

Figura 4

Figura 5 Figura 6

SERIE MEC

Para a lubrifica¢do interna, o nivel minimo do 6leo é indicado pela marca localizada na extremidade inferior da vareta de nivel (veja

a Figura 4) situada no colector e, em consequéncia, se terd um nivel maximo com o reservatério cheio.

SERIE STARNV

Para a lubrificagdo interna, o nivel minimo do 6leo é indicado pelo comprimento total da tampa com vareta de nivel (veja a Figura 5)

situada no reservatdrio traseiro e se tera um nivel maximo com o reservatorio cheio.

Série STAR/Fe MEC 16500

Para a lubrificagio interna, o nivel minimo do 6leo é indicado pela marca inferior no indicador localizado ao lado do reservatério

externo (veja a Figura 6) e se tera um nivel maximo com o reservatorio cheio.

CAPACIDADE DO RESERVATORIO DE OLEO [i]

MEC 1000 MEC 1600 MEC 2000 MEC 3000 MEC 4000 MEC 5000 MEC 6500 MEC 8000
0,6 0,7 1,0 1,2 1,5 2,5 3,1 3,8
MEC 9000 MEC 11000 | MEC 13500 STAR/V STAR/F-MEC 16500
2,5 3 3,5 3,7 4,3
Tabela 2
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VERSAO M - MA - K - KA: o multiplicador contém uma tampa de carga de

6leo localizada na parte superior do multiplicador e uma tampa de nivel do 6leo

CARREGAMENTO (veja a Figura 7), localizada na parte lateral da caixa de engrenagens, que permite
DE OLEO o controlo do nivel.

Para uma correcta lubrificagdo, o dleo deve estar sempre visivel no nivel.

Lg =)

INDICADOR LUMINOSO DO
NiVEL DO OLEO

Figura 7

6.6 QUANTIDADE DE OLEO DE LUBRIFICACAO
Durante o funcionamento da bomba de vicuo rotativa de palhetas, certifique-se que pela torneira reguladora especifica saia a
quantidade de dleo indicada na Tabela 3. As quantidades citadas acima sio validas tanto para a Lubrifica¢do For¢ada como para a
Automatica. Quando necessario verter no reservatdrio somente dleo novo e limpo.
VERSAO /M - MA - K - KA: na caixa do multiplicador, realize uma primeira troca de 6leo apds cerca de 100 horas de trabalho
efectivo e realize as trocas seguintes a cada 300 horas aproximadamente de trabalho efectivo.

B I I el
MEC 1000 20 - 25 10 - 12 50 25
MEC 1600 20 - 25 10 - 12 50 25
MEC 2000 25 -30 12 - 15 63 32
MEC 3000 25 -30 12 -15 63 32
MEC 4000 25 -30 12 - 15 63 32
MEC 5000 30 - 40 15 -20 80 40
MEC 6500 40 - 50 20 - 25 100 50
MEC 8000 40 - 50 20 - 25 100 50
MEC 9000 50 - 60 25 -30 120 60
MEC 11000 50 - 60 25 -30 120 60
MEC 13500 50 - 60 25 -30 120 60

Gotas/min Gotas/min g/h a’h

MODELO ponlubrificador por lubrificador por lubrificador Gnico por lubrificador Gnico com
anico unico ) < .
com vacuo max com o bocal livre (el VEIELE) b o bocal livre
STAR 60 30 - 40 15 -20 80 40
STAR 72 35 -45 17 - 22 90 45
STAR 84 40 - 50 20 - 25 100 50
MEC 16500 40 - 50 20 - 25 100 50
Tabela 3
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6.7 REGULAGAO DO OLEO DE LUBRIFICACAO

Para regular a queda do 6leo na bomba de vécuo rotativa de palhetas com lubrificagio forcada, é suficiente agir na coroa de regulagao
"A" (veja Figura 8) ap6s ter afrouxado a coroa "B".
Com a regulagdo terminada, reaperte a coroa "B".

A regulagdo do envio do 6leo, na Lubrificagio Automitica, ¢ realizada em nosso Estabelecimento na fase de teste final da bomba de
vacuo rotativa de palhetas.

Se, por algum motivo particular, for necessdria uma regulagao diferente, proceda do seguinte modo: remova a tampa do pino (veja a
Figura 9), afrouxe a contraporca "C" e entdo aja no pino de registo "A".

Girando em sentido hordrio obtém-se um envio de dleo inferior (-), girando em sentido anti-horario obtém-se um envio superior
(+). Com a regulacéo terminada, aperte a contraporca "C" e reaperte a tampa.

A < 4

T

Figura 8 Figura 9

7 - VALVULA DE SOBREPRESSAO E DE REGULACAO DO VACUO

A seguir é mostrado o esquema que ilustra as valvulas de série (O), fornecidas sob encomenda (X) e ndo disponiveis (-) a ser
instaladas em cada modelo de bomba de vécuo rotativa de palhetas.

VALVULA DE VALVULA DE VALVULA DE VALVULA DE
REGULAGAO VACUO  SOBREPRESSAO 1"  SOBREPRESSAO 1" X
SOBREPRESSAO 2"
1"1/2 7z 1/2
MEC 1000/1600 - - - -
MEC 2/3/4000 - X - -
MEC 5/6.5/8000 X - X -
MEC 9/11/13500 X - - X
MEC 16500 X - - X
STAR 60/72/84 o) - - X
O = De série X = Sob encomenda - = Néo disponiveis
Tabela 4
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vdlvula de regulagio do vdcuo (calibrada a -0,80 bar) e
uma vdlvula de sobrepressio (calibrada a 1 bar).

f ATENCAO: O sistema deve conter SEMPRE uma

Pressdo: a pressdo maxima permitida é de 2,5 bar absolutos (1,5 bar relativo).
Para ndo ultrapassar este valor ou para obter uma pressio maxima inferior é
necessario aplicar uma valvula de sobrepressao "C" dimensionada para descarregar
a vazao de ar excedente. Pressdo de trabalho 2 bar absolutos (1 bar relativo).

Véacuo: o vicuo excessivamente elevado pode causar ovalizagdo e ondulagio
do corpo ou quebra das pas. Por este motivo recomenda-se a utilizagdo de uma
valvula de regulagdo de vacuo "D". As vélvulas supracitadas podem ser montadas
no colector ou na tampa do colector das bombas. O grau de vacuo de trabalho é
-0,80 bar.

A regulagdo das valvulas deve ser realizada agindo-se na borboleta localizada sobre
a propria vélvula (valvula de sobrepressdo) ou agindo-se na porca e contraporca
(vélvula de regulagdo do vacuo).

Figura 10

8 - TESTE E RODAGEM
81 TESTE

Todas as bombas de vacuo rotativas de palhetas Battioni Pagani’ sdo testadas antes da entrega em nosso estabelecimento.

Para realizar o teste da bomba de vdcuo rotativa de palhetas, verifique os pontos anteriores
utilizando eventualmente uma bancada de trabalho.
Certifique-se de que o eixo da tomada de for¢ca (PTO) gire livremente e de que o sentido de rotagdo
seja o mesmo indicado pela seta.
Em caso de verificacio do funcionamento da bomba sem a conexio as tubulacées de aspiracio / descarga os

operadores correm o risco de cortes devido ao acesso a parte interna da curva de descarga. Além disso, hd o perigo,
nas mesmas condigées, de aspirar corpos estranhos no interior da mdquina.

Certifique-se de que a posi¢io do manipulo esteja correcta e certifique-se de que a bomba de vacuo rotativa de
palhetas aspire ou comprima.

82 RODAGEM

O periodo de rodagem previsto para uma bomba de vacuo rotativa de palhetas é de 30 horas de trabalho efectivo, durante as quais os
pardmetros de funcionamento devem ser reduzidos em 20%.
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9 - ACTIVACAO, FUNCIONAMENTO, PARAGEM

9.1 ACTIVAGCAO
A bomba de vacuo rotativa de palhetas nao dispoe de comando de activagdo. Portanto, para activa-la, basta transmitir o movimento
a tomada de for¢a de maneira diferente de acordo com as versdes da bomba de vacuo rotativa de palhetas. Certifique-se, antes da
activacao, de que a bomba de vacuo rotativa de palhetas contenha 6leo para a lubrificagdo interna (e a caixa do multiplicador na
versio M, MA e K, KA).

Antes de activar a bomba de vdcuo rotativa de palhetas, certifique-se de que as proteccdes de todos os orgios em
movimento estejam presentes e eficientes. Eventuais componentes danificados ou faltantes devem ser substituidos e
instalados correctamente antes de utilizar a transmissdo.

Nas versdes M, MA, K, KA e D, limpe e lubrifique a tomada de for¢a antes de instalar a transmissdo cardénica.

9.2 FUNCIONAMENTO

Nao utilize a bomba de vidcuo rotativa de palhetas a pressoes, temperaturas e tempo superiores aqueles indicados
na Tabela 5. Durante a utilizagdo, ndo ultrapasse as condigées de velocidade e poténcia estabelecidas pelo manual.
Evite as sobrecargas e os engates sob carga da tomada de for¢a.

Verifique os seguintes pardmetros de funcionamento.

Regime de rotagoes MEC STAR M, K, HM [rpm] 600 g
Regime de rotagoes MEC STAR MA, KA [rpm] 1000

Regime de rotagoes MEC P, D, H [rpm] 1400

Regime de rotagoes STAR P, D, H [rpm] 1200

Pressao [bar] 1,5

Vacuo [bar] -0,95

Temperatura externa cilindro do lado de compressao [°C] 130

Tempo de funcionamento pas standard -0,80 bar [min] 6-8

Tempo de funcionamento p4s long life -0,80 bar [min] 15

Tabela 5

na placa em 10% para reduzir o consumo de 6leo, o desgaste da lamina e reduzir o ruido. Para uso especial ou

: Recomenda-se o uso da bomba de vicuo de viragem rotativa, reduzindo as rotacées mdximas da bomba mostradas
pesado, é aconselhdvel entrar em contato com o escritorio técnico.

A ndo observincia dessas prescrigées pode causar danos a satide do usudrio ou danificar a bomba de vdcuo rotativa

de palhetas. Se a densidade de material a aspirar for grande, dilua ou misture o préprio material. O tempo de
funcionamento deve ser tal que nio provoque o alcance da temperatura mdxima. Um tempo de utilizagdo prolongado
sem interrupgdo pode causar, além do aquecimento excessivo, danos as pds
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9.3 PARAGEM

Para parar a bomba de vacuo rotativa de palhetas, pare o motor e remova a tomada de forga de modo a evitar seu accionamento involuntario.

94 DISPOSITIVOS DE COMANDO

Para comandar as fases de aspiragdo e de compressdo estd previsto um manipulo, localizado na parte superior do colector, utilizavel
manualmente. Para estabelecer em que sentido girar o manipulo para seleccionar a fase de aspiragdo ou de compressio, siga as
indicagdes fornecidas pelo fabricante do sistema. Em caso de bloqueio do cone, eleve o manipulo com uma alavanca.

A A selecgdo da fase de aspiracio ou de compressio, quando realizada em manual, deverd ser feita com a bomba de
vdcuo rotativa de palhetas ndio accionada.

9.5 INDICADOR DE TEMPERATURA (THERMO TAPE)

O indicador de temperatura esté fixado do lado de compressio de todas as versdes de Mec 9000-11000-13500-16500
O indicador de temperatura tem 2 controlos da temperatura:

« Na parte inferior hd um escala reversivel, que muda de cor (de preto para azul-escuro) a uma temperatura
especifica (que vai de 90 °C a 120 °C). Esta escala foi realizada para ajudar o usudrio a evitar

o sobreaquecimento da bomba. o

« No alto a direita hd um quadrado azul-escuro que é o indicador irreversivel com um pontinho branco no !:.w‘ Pomat

centro que se torna preto quando a temperatura sobe a 160 °C. Se o ponto se torna preto, significa que a
bombea foi utilizada por mais de 15 minutos a0 méaximo nivel de vacuo (uso nio correcto da bomba) e a
bomba deve ser desmontada e é necessario substituir todos os retentores de 6leo e pds.

% 't
L T

9.6 DISPOSITIVOS DE PROTECGAO ADOPTADOS

de protecgio para isolar os 6rgdos em movimento e impedir seu acesso por parte dos operadores.

E necessdrio, além disso, proteger a bomba de vdcuo rotativa de palhetas para evitar o perigo de projeccdes materiais
em caso de quebra grave.

A A bomba de vdcuo rotativa de palhetas, no acto da instalagio em uma mdquina, deve ser dotada de um dispositivo

As versdes M, MA, K, KA e D sio fornecidas dotadas de um dispositivo de protec¢io de material plastico marcado CE, para isolar
e proteger o eixo PTO durante o seu movimento.

9.7 MEIOS DE PROTECCAO INDIVIDUAL A SER UTILIZADOS

A Durante a utilizagdo da bomba de vdcuo rotativa de palhetas é necessdrio utilizar os meios de protecgdo individual
prescritos pelo Fabricante da mdquina na qual foi instalada a bomba.
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10 - MAU FUNCIONAMENTO, DEFEITO, AVARIA

ANOMALIA ENCONTRADA

CAUSA

RESOLUCAO DO PROBLEMA

Pouco vacuo ou pressao

Desgaste das pas

Substituir pas

Algumas pas bloqueadas no rotor

Desmonte a bomba de vicuo rotativa de
palhetas, limpe e lave o rotor, pés, corpo

Infiltragdo ou saida de ar do sistema

Elimine as infiltracoes

Cilindro ondulado

Lixe ou substitua o corpo

Cone inversor mal posicionado

Desmonte e posicione correctamente o
cone inversor

Montagem flange muito estreita

Adicione uma vedagdo na flange traseira

Mec 9000-11000-13500-16500
deslocamento flange corredica

Reinsira os plugues fornecidos entre
corpo e flange para alinhamento

Aquecimento excessivo

Pressao excessiva

Reduza a pressdo

Regime de rotages excessivo

Reduza o regime de rotagdes

Tempo de funcionamento excessivo

Reduza o tempo de funcionamento

Pas longas demais

Reinsira as pas até a medida indicada

Falta de lubrifica¢do

Verifique o nivel de 6leo no reservatorio, o funcionamento
na bomba de dleo, a regulaciio da torneira de fleo

Batida contra a superficie externa

Regime de rotagoes baixo demais

Aumente o regime de rotagoes

Oleo de lubrificagio em quantidade
excessiva/insuficiente e ndo adequado

Limpe a bomba de vicuo rotativa de
palhetas e substitua o dleo

Saida de chorume pela curva
de descarga

Mau funcionamento das valvulas

Verifique as valvulas

Saida de fumaga pela curva de
descarga

Lubrificagdo excessiva

Regule a lubrificagao

Falta de circulagio de 6leo
lubrificante (para versdes com
lubrificagdo automatica)

Aspiragdo de ar pelas junc¢oes

Substitua as jun¢des

Tubo de lubrificagdo mal inserido nas
juncgoes

Insira o tubo de lubrificagio
correctamente

A camara da bomba de 6leo contém ar

Abasteca com 6leo a cAmara da bomba

A tomada de for¢a ndo gira

Uma p4 estd quebrada

Substitua as pas (verifique se o pino do
rotor estd torto)

Um corpo estranho entrou na bomba de
vacuo rotativa de palhetas

Remova o corpo estranho

Nao aspira / ndo comprime

O manipulo estd mal posicionado

Posicione correctamente o manipulo

O cone inversor estd mal posicionado

Posicione correctamente o cone inversor

A bomba de vacuo rotativa de palhetas estd
a girar ao contrdrio

Inverta o sentido de rota¢do

Todas as pés estdo bloqueadas

Desmonte a bomba de vicuo rotativa de
palhetas, limpe e lave pas, rotor e corpo.

As pas saem de modo anémalo das
aberturas do rotor

Desmonte a bomba de vacuo rotativa de
palhetas limpe e lave p4s, rotor e corpo.

A esfera de borracha esta a fechar a valvula
de muito cheio

Aumente a passagem do ar para o
interior da valvula

Bloqueio do manipulo

Abastecimento da bomba com liquido
estranho

Desmonte e limpe com nafta

Inutilizagdo

Eleva o manipulo com uma alavanca
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11 - MANUTENGCAO, INSPECCOES E CONTROLOS, CONSERTO,
ASSISTENCIA TECNICA

Durante as operagdes de manutengdo, inspecgdo e controlos, consertos, recomenda-se usar os dispositivos de
protecgio individual listados neste manual.

Todas as operagoes de manutengdo, inspecgio e controlos, consertos, devem ser realizadas com a mdxima atengdo e

> B

com a bomba de vdcuo rotativa de palhetas desligada e com a tomada de for¢a desconectada.

11.1 LIMPEZA

11.1.1 LAVAGEM DO CORPO

Em caso de entrada de pequenas quantidades de chorume na bomba de vicuo rotativa de palhetas é necessario realizar imediatamente
a lavagem interna do corpo aspirando nafta ou gaséleo por meio da curva de descarga com a bomba de vacuo rotativa de palhetas
em fase de compressdo. Apos esta operagio, aspire o 6leo. A mesma opera¢io deve ser realizada quando a bomba de vacuo rotativa
de palhetas for permanecer parada por longo tempo. Neste caso, é necessario remover o tubo de aspiracio e descarga conectado as
valvulas e fechar hermeticamente a tampa colectora porque os gases que se formam no interior da cisterna, ao extravasar na bomba de
vacuo rotativa de palhetas, provocam ferrugem no interior do corpo, que pode causar a quebra das pas quando se recoloca o sistema
em funcionamento.

Nio use agua para evitar também a formacéo de ferrugem.

Se for realizada a lavagem do corpo apds té-lo desmontado, é recomendavel realizar, antes dessa operagdo, uma lavagem preliminar
a base de detergentes (ex.: solvente).

11.1.2 LAVAGEM DO RESERVATORIO DE OLEO

Pelo menos uma vez ao ano, realize a lavagem do reservatdrio de 6leo com detergentes adequados.

11.1.3 LAVAGEM E LIMPEZA DAS VALVULAS
Pelo menos uma vez por més, realize a lavagem e a limpeza das valvulas, desparafusando-as da bomba de vacuo rotativa de palhetas
e limpando-as com 4gua ou eventuais detergentes nao corrosivos.

11.2 CONTROLO DAS VALVULAS
Certifique-se periodicamente de que todas as valvulas, tanto de muito cheio quanto de pressdo/vacuo, estejam sempre perfeitamente
eficientes.

11.3 INSPECCAO E SUBSTITUICAO DAS PAS

11.3.1 GENERALIDADES DAS PAS DAS BOMBAS DE VACUO ROTATIVAS DE PALHETAS

Nas bombas de vacuo rotativas de palhetas sdo montados 2 tipos de pas de material diferente, como esquematizado na Tabela 8 a

seguir.
SERIE PAS PADRAO PAS LONG LIFE

MEC 1000/8000 (0] X

MEC 9/11/13500 - (0]

MEC 16500 (0) X

STAR o X

O = De série X = Sob encomenda - = Néo disponiveis

Tabela 8
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As pas PADRAO sio adequadas para utilizagdes ndo intensas, de breve duracéo e nio frequentes.

As pas LONG LIFE sdo compostas por um material especial adequado para utilizagdes intensas para bombas de vacuo rotativas de
palhetas utilizadas em campo agricola. Estas pas oferecem uma 6ptima resisténcia ao desgaste e a esfor¢os térmicos e mecinicos.
E indicado para utilizacdes mais frequentes e para a aspiracio de chorumes mais densos. E recomendado para sistemas utilizados
por terceiros e com utilizacdes frequentes mesmo que no curso do mesmo dia.

Além do desgaste normal, pode ser necesséria a substitui¢do das pas apds um uso errado da bomba de vécuo rotativa de palhetas.
As causas mais frequentemente encontradas sdo o calor, a falta de lubrificacio, entrada de chorume, pressio ou vacuo elevado,
formagdo de ferrugem no interior do corpo devido a uma paragem prolongada.

Com o calor excessivamente elevado, as pas se alongam até tocar a flange dianteira e traseira, isso provoca a quebra das pas.

Com a falta de lubrificagio, as pas permanecem completamente secas, assim como o interior da bomba. Aumenta a sua fragilidade
que provoca a quebra longitudinal.

O mesmo tipo de quebra pode ser provocado pela entrada de chorume ou pela pressdo excessivamente elevada de utilizagao.

O vacuo excessivamente alto provoca um choque das pas contra o cilindro, com consequente dano da parte externa das pas. Além

disso, determina-se uma ondulagio da protecgio.

11.3.2 INSPECCAO DAS PAS MEC/STAR

Para verificar o estado de desgaste das pds localizadas na bomba de vécuo
rotativa de palhetas, proceda do seguinte modo:

A

PORTUGUES

« Remova a tampa rosqueada de inspecgio;
« Faga girar o rotor até alinhar uma pa com o orificio de inspecgéo;
« Compare a altura da pa com a circunferéncia de controlo indicada
no rotor;
« Substitua o conjunto completo de pas quando a altura estiver abaixo da

circunferéncia de controlo indicada no rotor;

Figura 11 v

11.3.3 SUBSTITUICAO DAS PAS
1. Certifique-se que haja um espaco suficiente na parte traseira da bomba de vacuo rotativa de palhetas para poder operar com
agilidade, caso contrario é necessario desmontar previamente a bomba de vacuo rotativa de palhetas do seu suporte;
Desmonte a parte traseira;
Remova as pas do rotor;

Limpe a bomba de vacuo rotativa de palhetas;
Substitua as pds e a vedagio e os retentores de 6leo da flange traseira;

Remonte a parte traseira da bomba de vécuo rotativa de palhetas.

NS ok »w

Utilize somente pecas de reposi¢do originais Battioni Pagani

Peca o kit de revisio da bomba de vacuo rotativa de palhetas, que contém em uma unica embalagem: pas, vedagdes
e retentores de 6leo originais Battioni Pagani’
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11.3.4 DIMENSOES DAS PAS

MEC 1000 120x38x6,5 MEC 8000 S.C. 5 449x46,5x9,7
MEC 1600 190x38x6,5 MEC 9000 5 300x60x6,5
MEC 2000 180x41x6,5 MEC 11000 5 370x60x6,5
MEC 3000 240x41x6,5 MEC 13500 5 460x60x6,5
MEC 4000 300x41x6,5 MEC 16500 6 460x67x7,5
MEC 5000 300x46,5x6,5 MEC 9000 S.C. 5 299x60x9,7
MEC 6500 370x46,5x6,5 MEC 11000 S.C. 5 369x60x9,7
MEC 8000 450x46,5x6,5 MEC 13500 S.C. 5 459x60x9,7
MEC 5000 S.C. 299x46,5x9,7 STAR 60 6 350x70x7,5
MEC 6500 S.C. 369x46,5x9,7 STAR 72 6 400x70x7,5

STAR 84 6 480x70x7,5

Tabela 9

fjﬁ IMPORTANTE: Certifique-se de que as pas recebidas para reposi¢io sejam de comprimento inferior ou igual a

medida nominal indicada na Tabela 9. Utilize somente pas originais Battioni Pagani'.

11.4 SUBSTITUICAO DA ESFERA DE BORRACHA

1. Afrouxe e eleve a tampa porta-vélvula (série STAR) ou o colector (série MEC);
2. Substitua a esfera de borracha;
3. Feche novamente a tampa porta-valvula (série STAR) ou o colector (série MEC);

11.5 SUBSTITUICAO DAS ENGRENAGENS (VERSAO M - MA e K-KA)

L s
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Afrouxe os parafusos da tampa da caixa do multiplicador;
Utilize dois parafusos para apertar nos furos rosqueados de extrac¢io até que a tampa seja removida;
Remova a engrenagem com eixo ranhurado, usando eventualmente um extractor;

Para o pinhio: afrouxe a porca de autobloqueio, utilize um extractor ou uma prensa.




11.6 ASSISTENCIA TECNICA

Para a assisténcia técnica e o fornecimento de acessorios e pecas de reposicio, dirija-se aos distribuidores autorizados

Battioni Pagani’.

11.7 MANUTENGCOES PERIODICAS

MANUTENGOES A REALIZAR

Verifique a circulagdo do 6leo

MODALIDADE DE EXECUGAO

Inspeccione os indicadores luminosos de

controlo

FREQUENCIA

Uma vez por dia

Verifique o nivel do dleo no reservatorio

Utilize onivel do dleolocalizado externamente
ao reservatorio

Uma vez por semana

Verifique o desgaste das pas

Desmonte a tampa rosqueada

A cada 300 horas de trabalho

Certifique-se do bom funcionamento das
valvulas de sobrepressdo e de regulagdo do
vacuo

Desmonte as valvulas

Uma vez por més

Lave o reservatério de 6leo

Desmonte o reservatério

Uma vez por ano

Lave o interior do corpo

Insira dleo + nafta (apds a lavagem, lubrifique
somente com 6leo)

Cada vez que entrar chorume ou
quando permanecer inactivo por um
longo periodo

Lave a bomba de lubrificagdo

Utilize pincel e ar comprimido

Uma vez por ano ou paragem
prolongada

Certifique-se do bom funcionamento das
valvulas de cheio demais

Desmonte as valvulas

Uma vez por més

Lubrifique a tomada de forca (M - MA -
K-KAeD)

Lubrifique a tomada de for¢a com pincel e
6leo lubrificante

Uma vez por més

Lave e limpe as valvulas

Desmonte as valvulas

Uma vez por més

12 - REMOGCAO DE SERVICO E DEMOLICAO

Antes da demoli¢ao da bomba de vécuo rotativa de palhetas é necessario subdividir os seguintes materiais:

*  Oleo de lubrificagio;
*  partes em borracha e pléstico;
*  partes em ferro fundido e ago;

descartando-as de maneira adequada.

Nio abandone a bomba de vacuo rotativa de palhetas no ambiente.

Para o despejo do 6leo de lubrificagdo utilize servigos especializados de tratamento.
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WPROWADZENIE

Rotacyjne topatkowe pompy prézniowe Battioni Pagani® zostaty zaprojektowane i skonstruowane zgodnie ze wspdélnotowymi
przepisami obowigzujacymi w zakresie bezpieczenstwa oraz zostaly poddane ocenie zagrozenia, zgodnie z normg UNI EN ISO
12100:2010; w szczegdlnosci spetniaja wymogi dyrektywy 2006/42/WE i jej kolejnych modyfikacji i uzupetnien.

Zgodnie z dyrektywa maszynowa 2006/42/WE, bedaca przedmiotem niniejszych instrukcji pompa podlega klasyfikacji jako
maszyna i w zwigzku z powyzszym, na jej tabliczce znamionowej naniesiono oznaczenie CE. Zaktad Battioni Pagani ® nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z nieprzestrzegania zamieszczonych w niniejszym opracowaniu przepiséw dotyczacych
obstugi i dostawy przewidujgcej instalacje na odpowiedzialnosé nabywcy (bez sity napedowe;j).

Niniejszy podrgcznik zawiera Deklaracje zgodnosci CE oraz wszelkie wytyczne dla uzytkownikéw i producentéw systeméw
niezbedne do bezpiecznego korzystania z naszych produktéw. Dlatego tez podrecznik nalezy przechowywaé w poblizu topatkowe;j
rotacyjnej pompy prézniowej. Przed przystgpieniem do wykonania jakichkolwiek czynnosci na pompie nalezy uwaznie zapoznaé
si¢ z instrukcjami zawartymi w niniejszym podreczniku.

Ten symbol oznacza wazne instrukcje dotyczqce bezpieczenstwa. Informacje te sq przeznaczone dla operatora,
ktory ponosi odpowiedzialnosé za przestrzeganie wskazanych zalecen zaréwno przez siebie, jak i przez inne osoby
narazone na niebezpieczenstwa wynikajgce z obstugi maszyny.

Zawarte w niniejszym podreczniku opisy i ilustracje maja charakter wytacznie przyktadowy.

Producent zastrzega sobie prawo do nieograniczonej czasem modyfikacji zawarto$ci niniejszego podrecznika, niezaleznie od jej

charakteru.

GWARANCJA

Podczas odbioru topatkowej rotacyjnej pompy prézniowej nalezy upewnic si¢, ze dostarczono ja w stanie kompletnym.

Ewentualne anomalie i braki nalezy zgtosi¢ do 8 dni od daty odbioru produktu.

Dostawca o$wiadcza, ze sprzedany towar jest wolny od usterek, a w przypadku gdy usterki te dotycza procesu konstrukcyjnego

i wykorzystanych materiatéw, zobowiazuje si¢ do naprawienia lub, na podstawie swej niepodwazalnej opinii, do wymienienia

wadliwych czgSci. Wszelkie koszty zwigzane z robocizna, podréza i transportem, a takze ewentualne optaty celne zostang pokryte

przez Zamawiajacego. Sprzedawca nie jest zobowigzany do wyplaty odszkodowania za szkody, z wyjatkiem przypadku zarzutu

podstepu lub winy o charakterze cigzkim. Gwarancja nie obejmuje czgSci ulegajacych normalnemu zuzyciu. Gwarancja ustaje w

przypadku zaistnienia jednej z ponizszych okolicznosci:

¢ zgloszone wady powstaly w skutek wypadku lub ewidentnego zaniedbania ze strony Zamawiajacego;

*  czgsci zostaly poddane modyfikacji, naprawie lub montazowi przez osoby nieupowaznione przez sprzedawce;

e usterki lub peknigcia powstaly w skutek niewtaSciwego zastosowania lub przekroczenia okre$lonych przez sprzedawce
parametrow.

* Zamawiajacy nie wywiazat si¢ z obowigzku zaptaty w terminie okreslonym umowa.

Zamawiajgcemu nie przystuguje prawo do skorzystania z gwarancji w przypadku gdy usterki nie zostana zgtoszone sprzedawcy

w terminie do 8 dni od daty ich wykrycia, z zastrzezeniem art. 1512 Kodeksu cywilnego. Sprzedawca zastrzega sobie prawo do

modyfikowania lub optymalizowania wtasnych produktéw bez koniecznosci wprowadzania tychze zmian w zespotach wczesniej

wyprodukowanych i/lub dostarczonych. Sprzedawca nie ponosi odpowiedzialnosci za wypadki i szkody na osobach i dobrach

powstate w wyniku wadliwych materiatéw i/lub konstrukcji.

Dzigkujemy za wybranie marki Battioni Pagani®

Battioni Pagani®
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OBOWIAZKOWA SYGNALIZACJA BEZ PIECZENSTWA UMIESZCZANA PRZEZ

PRODUCENTA SYSTEMU W MIEJSCU PRAC Y | WOKOL LOPATKOWEJ

ROTACYJNEJ POMPY PROZNIOWEJ

UWAGA UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO
RUCHOME GORACE _* UWAGA
(&) ORGANY SCIANY NA RECE
B D %%%Eﬁﬁ%m KONSERWACJA,
L i @ PHZVSTAPIENIEMDO KTORA NALEZY
ODSTAJACYM ELENENTAM, KTORE STOSOWANASSAHY/ = PRZEPROWADZIC
o KOUPRESORA E
HOGAZOSTACZAHACZONE e

IGEEY

WSKAZANIE KIERUNKU OBOROTU POKRETLA DO
WYBORU FAZY SSANIA LUB KOMPRESJI

INDYWIDUALNE SRODKI
OCHRONY OSOBISTEJ,

KTORYCH STOSOWANIE
JEST OBOWIAZKOWE

ZASADY | OGRANICZENIA UZYTKOWANIA - SPIS ZAGROZEN

W odniesieniu do krajéow Rynku Wspélnoty instalacja powinna spetniaé¢ wytyczne okreslone dyrektywa 2006/42/WE wraz
Z jej pézniejszymi zmianami, natomiast w odniesieniu do pozostatych krajéw, powinna spelniaé lokalne przepisy dotyczace

bezpieczenstwa.

Lopatkowa rotacyjna pompa prézniowa zostata zaprojektowana do generowania prézni i ciSnienia wewnatrz podtaczonego do niej

zbiornika.

Przedostanie si¢ do wnetrza topatkowej rotacyjnej pompy prozniowej wszelkiego rodzaju cieczy,
pytow lub materiatow statych moze doprowadzi¢ do jej peknigcia. W zwigzku z powyzszym,
instalacje nalezy wyposazy¢ w zawory przelewowe.
Zabrania si¢ stosowania topatkowej rotacyjnej pompy prozniowej do celow innych niz te, o
ktorych mowa powyzej. Wszelkie inne zastosowania nie zostaly przewidziane przez producenta i w
konsekwencji grozq duzym niebezpieczenstwem.
Nie stosowac topatkowej rotacyjnej pompy prozniowej do przemieszczania ptynow i materiatow

tatwopalnych i/llub wybuchowych oraz materiatow generujqgcych gaz tatwopalny.

Nie stosowaé topatkowej rotacyjnej pompy prézniowej w srodowiskach potencjalnie wybuchowych.
Zabrania si¢ usuwania zabezpieczen zamontowanych na topatkowej rotacyjnej pompie prézniowej.
Przed kazdym zastosowaniem maszyny nalezy upewnié sig, Ze ich dziatanie nie budzi zastrzezen.
Wszelkie prace na urzgdzeniu nalezy przeprowadzaé po jego uprzednim wylgczeniu.

Nieprzestrzeganie przepisOw zawartych w niniejszym podreczniku wigze si¢ z ponizszymi zagrozeniami:

*  Zagrozenie zgnieceniem ci¢zarem fopatkowej rotacyjnej pompy prézniowej w czasie jej przemieszczania i transportu;
*  Zagrozenie wciagnieciem przez organy napedowe w przypadku usunigcia zabezpieczen;
*  Zagrozenia natury termicznej zwigzane z temperaturami osigganymi przez fopatkowg rotacyjna pompe prézniowa;

*  Zagrozenia akustyczne w wyniku powstajacego hatasu i niestosowania indywidualnych srodkéw ochrony osobistej;

*  Zagrozenie skaleczeniem operatora w fazie testowej, podczas ktdrej rury ssace i ttoczne pozostaja odtaczone od pompy;

* Zagrozenie otarciem o wat fozyskowy pompy hydraulicznej w przypadku jej zdemontowania i uruchomienia topatkowej

rotacyjnej pompy prézniowej;

* Zagrozenie wyrzucaniem materialéw stalych i ptynnych w wyniku powaznego peknigcia topatkowej rotacyjnej pompy

prézniowej;
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INFORMACJE OGOLNE

1 - WERSJE LOPATKOWYCH ROTACYJNYCH POMP PROZNIOWYCH

Lopatkowe rotacyjne pompy prézniowe sa dostgpne w nastepujacych wersjach:

SERIA M MA P D H K KA G (c7.N

MEC 1000/1600 0) - 0] - - - - - -
MEC 2/3/4000 0] - 0} O O - - ) (0)
MEC 5/6.5/8000 0} - o O o - - ) [0)
MEC 9/11/13500 0] (6] 0] O o - - ) (0)
MEC 16500 o) 6] o O o 0] (0] ) [0)
STAR 60-72-84 0) (0) 0] (0) () 0) (0) 0] (0)
- Niedostgpna O Dostepna

OBROT
W LEWO

... / M Pobér mocy inicjuje praca watu przegubowego przy 540 obr./
min. Cechg charakterystyczng tej wersji jest skrzynia przektadni
multiplikacyjnej umieszczona w przedniej czesci topatkowej rotacyjnej
pompy prézniowej oraz dane zamieszczone na tabliczce znamionowe;.
... / MA Pobér mocy inicjuje praca watu przegubowego przy 1000
obr./min. Cechg charakterystyczng tej wersji jest skrzynia przektadni
multiplikacyjnej umieszczona w przedniej czgSci fopatkowej rotacyjnej
pompy prézniowej, dane zamieszczone na tabliczce znamionowej oraz
oznaczenie wybite na pokrywie w/w skrzynki.

OBROT
W PRAWO

WERSJA.. /P (zastosowanie kota pasowego)

OBROT
W LEWO

NA ZAMOWIENIE

... / P pobdér mocy inicjuje kolo pasowe i pasy. Cecha
charakterystyczna tej wersji jest wat cylindryczny z
kluczem poboru mocy oraz dane zamieszczone na tabliczce
znamionowej /P = zastosowanie kota pasowego.

OBROT
W LEWO

OBROT
W PRAWO

WERSJA.. / D (zastosowanie bezposrednie)
NA ZAMOWIENIE

... / D pobér mocy inicjuje praca watu przegubowego
podtaczonego bezposrednio do zaklinowanego gniazda.
Cechg charakterystyczng tej wersji jest gniazdo zaklinowane
w przedniej czgsci topatkowej rotacyjnej pompy prézniowej
oraz dane zamieszczone na tabliczce znamionowej, ... / D =
zastosowanie bezposrednie

WERSJA .

-/H (naped hydrauliczny)

OBROT
W PRAWO

... / H pob6r mocy inicjuje praca silnika hydraulicznego
z przektadnig zebatg. Cecha charakterystyczng tej wersji
jest tozysko silnika hydraulicznego umieszczone w czesci
przedniej urzadzenia oraz dane zamieszczone na tabliczce
znamionowej, .../H = naped hydrauliczny.

str. 174




WERSJA../K—-WERSJA.. /KA (z przekiadnia multiplikacyjna i podstawa pompy hydraulicznej)

e .../ K pobér mocy jest uruchamiany watem przegubowym przy
540 obr/min. i uruchamia pompe grupy 2 lub grupy 3. Cecha
charakterystyczng tej wersji jest podstawa pompy hydrauliczne]j oraz
dane zawarte na tabliczce znamionowe;.

¢ .../KA pobérmocy jest uruchamiany watem przegubowym przy 1000
obr./min. i uruchamia pompe hydrauliczna grupy 2 lub grupy 3. Cecha
charakterystyczng tej wersji jest podstawa pompy hydraulicznej, dane
zawarte na tabliczce znamionowej oraz oznaczenie wybite na gomej

czesci skrzynki.

Wersje ... /K i ... /KA opracowano z mysla o mozliwoSci uruchamiania akcesoriéw hydraulicznych (zasuw, rur ssawnych,

stopek wspornych, itp.) zamontowanych na wagonach-cysternach, poniewaz w wielu przypadkach natgzenie przeptywu oleju
zamontowanej na ciggniku pompy hydraulicznej nie pozwala na wykonanie wszystkich tych operacji. Dzigki takiemu zastosowaniu
operacje te mozna wykonaé bezpoSrednio z kabiny ciggnika sterujac jedynie praca dystrybutora.

WERSJA ../G - WERSJA ../GA (Lopatkowa rotacyjna pompa prézniowa dla Grupy GARDA)

* .../ G wersja topatkowej rotacyjnej pompy prézniowej stosowana w grupie

OBROT GARDA; nie mozna stosowac jej oddzielnie. Cechg charakterystyczng tej
W PRAWO wersji jest zewnetrzne koto zgbate umieszczone w przedniej czgsci urzadzenia
oraz dane zamieszczone na tabliczce znamionowej, .../G = zastosowanie dla

C GARDA.
¢ .../ GA wersja topatkowe] rotacyjnej pompy prozniowej stosowana w

grupie GARDA z 1000 obrotéw; nie mozna stosowac jej oddzielnie. Cecha
charakterystyczng tej wersji jest zewnetrzne koto zgbate umieszczone
w przedniej czgSci urzadzenia oraz dane zamieszczone na tabliczce
znamionowej = zastosowanie dla GARDA z 1000 obrotéw.

Wersje topatkowych rotacyjnych pomp prézniowych serii STAR moga zostaé wyposazone w zbiornik zeliwny umieszczony z tytu (wersje
MV, /MAV, /PV, /DV, /HV, /KV /KAV) lub w wyciagany zbiornik boczny wykonany z plastikowy (wersje /MF, /MAF, /PF, /DF, /HF, /KF,
/KAF).

1.1 TABLICZKA ZNAMIONOWA

Kazda fopatkowa rotacyjna pompa prézniowa posiada tabliczke znamionowa zawierajaca nastgpujace dane:

- model topatkowej rotacyjnej pompy prézniowe;j

- numer seryjny

- rok produkcji

- maksymalne ci$nienie wzgledne

- préznia maksymalna

- maksymalna moc pobierana

- maksymalna ilos¢ obrotéw

- maksymalna wydajnosé TABLICZKA ZNAMIONOWA Z FOLIA
- oznaczenie CE OCHRONNA LAKIERU

- masa pompy

Kazda tabliczka znamionowa jest pokryta

specjalng niebieskq folig, ktorg po
lakierowaniu nalezy usungc.

Folia ta zabezpiecza zapisane dane, ktorych
utrata mogtaby spowodowaé utrateg gwarancji.

str. 175



INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

2.0 - PAKOWANIE, MAGAZYNOWANIE, PRZEMIESZCZANIE | TRANSPORT

21 PAKOWANIE
Lopatkowe rotacyjne pompy prézniowe sg dostarczane bez opakowania. Na zadanie dostgpne sg nastepujace typy opakowan:
¢ paleta drewniana z zgrzewang folia;
¢ skrzynie drewniane ze zgrzewang folig, dla transportu droga lotniczg lub morska;

22 MAGAZYNOWANIE
Prawidlowe magazynowanie fopatkowej rotacyjnej pompy prézniowej wymaga spetnienia ponizszych warunkéw:
*  w pomieszczeniach zamknigtych, chronigce przed dziataniem zewnetrznych czynnikéw atmosferycznych;
* W pozycji poziomej stawiajac na stopkach.
Lopatkowe rotacyjne pompy prézniowe sa smarowane podczas kolaudacji przeprowadzanej w naszym zaktadzie. Do tego celu
stosujemy specjalny olej zapewniajacy odpowiednie smarowanie wewnetrznych komponentéw urzadzenia przez okres ok. 6
miesigcy. Jesli przewidywane jest magazynowanie pompy, zaleca si¢ przemycie wnetrza jej korpusu nafta i olejem (zgodnie ze
wskazéwkami zawartymi w niniejszym podreczniku).

23 PRZEMIESZCZANIE | TRANSPORT
Masa fopatkowych rotacyjnych pomp prézniowych: (zob. zalaczone dane techniczne).

Lopatkowq rotacyjng pompe prozniowq nalezy:
* Obwigzaé metalowymi hakami zaczepionymi w otworach zaczepowych lub tasmq;
* Podnosié za pomocq wozka podnosnikowego (jesli jest na palecie), suwnicy lub dZwigu.
* Pompy MEC 1000/1600 nalezy podnosi¢ przy uzyciu zaczepu 1/4” gazowego wprowadzanego w miejsce
kurka do regulacji oleju.

Do fopatkowej rotacyjnej pompy prézniowej dofagczono osobno oston¢ spetniajaca wytyczne dyrektyw WE. Nalezy ja przykrecic
dostarczonymi $rubami.

3.0 - SKLADANIE, MONTAZ, INSTALACJA, DEMONTAZ, PONOWNY MONTAZ

Procedury dotyczace topatkowych rotacyjnych pomp prézniowych w wers;ji .../G e .../GA zawarto w podreczniku opracowanym
dla grupy GARDA/GARDA EVO.

Podczas przeprowadzania czynnosci konserwacyjnych, przegladow, kontroli i napraw zaleca sig¢ stosowaé
indywidualne Srodki ochrony osobistej wymienione w niniejszym podreczniku.

Wszystkie czynnosci konserwacyjne, przeglady, kontrole i naprawy, naleiy przeprowadzaé z zachowaniem
najwigkszej ostroznosci, po uprzednim wytqczeniu ciggnika i odtgczeniu przewodu poboru mocy;

Nalezy postepowaé w taki sposéb, by Scieki w zadnym wypadku nie przedostaty si¢ do wnetrza lopatkowej pompy
rotacyjnej.
Przedostanie sig Sciekéw do wnetrza pompy prowadzi do zniszczenia topatek i w konsekwencji, wirnika.

> B B

Majac nauwadze powyzsze, system nalezy wyposazy¢ w zawor przelewowy "3" oraz zabezpieczajacy zawor przelewowy
"2" umieszczajac je miedzy topatkowa rotacyjna pompa prézniowa i wagonem-cysterng (zob. Rysunek 1).

3.1 SCHEMAT INSTALACJI
@ %@2 o e 1 - Pompa
o i 2 - Zawor wtorny
. 3 - Zawor gtowny

4 - Ttumik
5 - Ztgcze napedzane silnikiem
6 - Ztgcze obrotowe
7 - Zasuwa
8 - Zawor nadcisnieniowy
9 - Zawor regulacji prozni

Rysunek 1
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3.2 SCHEMAT INSTALACJI PODWOJUNY WYLOT

Istnieje mozliwosé stosowania topatkowej rotacyjnej pompy
prézniowej w roli mieszalnika. W tym celu na kolektorze
nalezy zamontowaé (na zaméwienie) podwdjny wylot (zob.
Rysunek 2). W ten spos6b uzyskamy zasysanie takie, jak w
przypadku normalnej pompy; do kompresji natomiast nalezy
zastosowaé przewdd z otworami umieszczajac go wewnatrz
wagonu-cysterny.

Ustawienie uchwytu w pozycji kompresji spowoduje wylot
powietrza przez wykonane w przewodzie otwory, prowadzac
do wymieszania zatadowanych $ciekéw przy cisnieniu 1,5
bar (nie nalezy przekracza¢ przekroczone maksymalnego
bezwzglednego ciSnienia roboczego réwnego 2,5 bar).

Rysunek 2

W przypadku tego systemu zachodzi konieczno$é zamontowania na przewodzie doprowadzajgcym zaworu
zwrotnego (1), ktory zapobiegnie przelaniu sig Sciekéw do wnetrza topatkowej rotacyjnej pompy prézniowej.

321 SCHEMAT INSTALACJI BEZ KOLEKTORA DLA MASZYN NAWADNIAJACYCH

Zaktad Battioni Pagani® oferuje petng game¢ fopatkowych rotacyjnych pomp
prézniowych do stosowania na maszynach nawadniajgcych.

Celem zapewnienia prawidtowego dziatania pompy rotacyjnej, nalezy
zadbad o to, by maszyny nawadniajace byly catkowicie napetnione woda (a
nie czg§ciowo).

Zabrania si¢ przekraczania maksymalnego ciSnienia wzglgdnego réwnego
3,5 bar.

W przypadku tego systemu zachodzi  koniecznosé

A zamontowania na przewodzie doprowadzajgcym zaworu
zwrotnego (1), ktory zapobiegnie przelaniu si¢ wody do
wnetrza topatkowej rotacyjnej pompy prozniowej.

3.3 SKLADANIE | MONTAZ - INSTALACJA
Lopatkowa rotacyjna pompe prézniowa nalezy zmontowac i zainstalowac zgodnie z opisang ponizej procedur:
1) Zmontowac topatkowa rotacyjng pompe prézniowg w pozycji poziomej, stopkami zwréconymi w kierunku podioza. Pozycja
montazu na pojezdzie musi by¢ tatwo dostgpna i bezpieczna. Nie nalezy przekracza¢ maksymalnego nachylenia wzdtuznego pompy
wynoszacego 5° wzgledem plaszczyzny poziome;j.
2) Skrecié topatkowa rotacyjna pompe prézniowa przy uzyciu Srub i nakretek przelotowych wykorzystujac do tego celu specjalne
otwory w stopkach.
3-M/K) Aby zainstalowa¢ topatkowa rotacyjng pompe prézniowa w wersji .../M-K, nalezy potaczy¢ wal przegubowy ciagnika 540
obr./min z watem poboru mocy topatkowej rotacyjnej pompy prézniowe;j.
3-MA/KA) Aby zainstalowaé topatkowg rotacyjng pompe prézniowa w wersji .../ MA-KA, nalezy pofaczyé wat przegubowy
ciggnika 1000 obr./min z watem poboru mocy topatkowej rotacyjnej pompy prézniowe;j.

A Nie nalezy przekracza¢ maksymalnego kqta nachylenia ograniczonego watem przegubowym.
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3-P) Aby zainstalowa¢ topatkowa rotacyjng pompe prézniowa w wersji .../P, nalezy zamontowac koto pasowe napedzane na wale
poboru mocy i przymocowaé je specjalng Sruba znajdujaca si¢ w przedniej czgsci watu. Koto pasowe napedzane mozna zamontowaé
bezposrednio na wale przegubowym starajac si¢ przesunaé obcigzenie radialne na ostong tozyska. W zadnym wypadku nie nalezy
przesuwacé obcigzenia osiowego. Nastepnie, potaczyé kolo pasowe napedzane z kolem pasowym napedzajagcym przy pomocy
paséw napedowych o odpowiedniej diugosci. Ilo§¢ i typ paséw nalezy okreslié na podstawie mocy przekazywanej topatkowej
rotacyjnej pompie prézniowej. Po zakonczeniu tej operacji zainstalowaé ostong oddzielajaca organy napedowe (kota pasowe i pasy)
i zabezpieczajaca przed dostgpem operatoréw.

- Przez naprezenie idealne nalezy rozumie¢ naprezenie najmniejsze, przy ktérym nie dochodzi do zsunigcia si¢ pasa przy
réwnoczesnym maksymalnym obciazeniu.

- Podczas pierwszych 24/48 godzin docierania si¢ komponentéw naprezenie pasa nalezy sprawdzac czesto.

- Zbyt duze naprezenie pasa skraca okres eksploatacji pasa i fozyska.

- Pasy nalezy utrzymywac z dala od materialéw, ktére mogltyby spowodowac ich zsunigcie.

- Nalezy przeprowadzaé okresowa kontrole napedu. W przypadku zsuwania si¢ paséw nalezy je odpowiednio naprezyc.

Aby sprawdzic stopien naprezenia w tradycyjnym uktadzie napgdowym, nalezy postgpowaé zgodnie z ponizszg procedura:

- Zmierzy¢ dtugo$¢ wolnego odcinka, t.

- Na Srodek wolnego odcinka (t) natozy¢ (prostopadle do wolnego odcinka) takg site, jaka wystarcza do ugigcia pasa o 1,6 mm na
100 mm dtugosci wolnego odcinka. Na przyktad, wartosé ugigcia wolnego odcinka o dtugosci 1000 mm wyniesie 16 mm.

- Por6wna¢ zastosowang i zmierzong odpowiednim przyrzadem sit¢ z parametrami zamieszczonymi w tabeli. Jesli wartos¢ znajduje
sie w grupie parametréw przewidzianych dla "sity min.", oznacza to, ze uktad napedowy jest zbyt lekko naprezony. Jesli z kolei sita
przekracza wartosci okreslone dla "sity maks.", oznacza to, ze naprezenie uktadu jest zbyt duze.

Niemniej jednak nowa napgdni¢ mozna poczatkowo dwukrotnie naprezy¢ obierajac wartoS¢ "sity min.". Takie rozwigzanie umozliwi
samoistng regulacje naprezenia podczas dziatania urzadzenia.

Dtugose¢ Diugosc¢ ugiecia  (5) Sita

Wolnego oo:c,-,,{fja Przekroj Min Max
Kg. Kg.
- A 0,68 1,02
' B 1,58 2,38
C 2,93 4,75
D 5,77 8,61
E 9,60 14,30

3-D) Aby zainstalowac fopatkowg rotacyjng pompeg prézniowa w wersji .../D, nalezy potaczy¢ wat przegubowy ciagnika 1000 obr./
min z walem poboru mocy fopatkowej rotacyjnej pompy prézniowe;.

& Nie nalezy przekracza¢ maksymalnego kqta nachylenia ograniczonego watem przegubowym.

3-H) Aby zainstalowa¢ topatkowa rotacyjng pompe prézniowa w wersji .../H, nalezy zamontowac silnik hydrauliczny (zaginanie
obrzeza zgodnie z standardami europejskimi dla Grupy 3,5 serii MEC 2000-3000-4000-5000-6500-8000 oraz Grupy 4 dla STAR,
MEC 9000-11000-13500 i MEC 16500) na wale poboru mocy i zamocowac go specjalnymi Srubami do znajdujacego si¢ w przedniej

czgscei tozyska.

34 SCHEMAT HYDRAULICZNY (wersja/ H)

Uktad hydrauliczny niezbedny do prawidtowego dziatania fopatkowej rotacyjnej pompy prézniowej w wersji/ H zostal przedstawiony
na schemacie opracowanym dla oméwionej ponizej wersji z silnikiem jedno- i dwukierunkowym, natomiast parametry techniczne
silnika hydraulicznego zawarto w Tabeli 1. Potaczenie silnika hydraulicznego podlega typowi DIN 5482 - Z=23 dla serii MEC
9000-11000-13500, STAR i MEC 16500 oraz typowi DIN 5482 — Z=20 dla serii MEC 2000-3000-4000-5000-6500-8000.
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SCHEMAT UKLADU HYDRAULICZNEGO Z - SCHEMAT UKLADU HYDRAULICZNEGO Z
SILNIKIEM JEDNOKIERUNKOWYM SILNIKIEM DWUKIERUNKOWYM
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1 Pompa hydrauliczna 5 Zbiornik oleju
2 Zawdr nadcisnieniowy 6 Silnik hydrauliczny
3 Chtodnica 7 Rozdzielacz
4 Filtr oleju 8 Drenaz

4) Potaczy¢ przewdd ssawny/kompresji wagonu-cysterny z fopatkowa rotacyjng pompa prézniowa zaciskajac go na tulei metalowa

opaska mocujacag dopasowang do Srednicy przewodu.

3.5 INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI SILNIKA HYDRAULICZNEGO

W przypadku silnikéw jednokierunkowych nalezy upewnic si¢, ze kierunek obrotu odpowiada potaczeniom obwodu. Upewnic sig, ze kotnierz

montazowy powoduje idealne zestrojenie watu uzytkowego z watem silnika.

ZBIORNIK: Pojemnos¢ zbiornika musi odpowiadaé warunkom pracy uktadu (~3 krotnie wzgledem oleju w obiegu). Aby uniknaé
przegrzania cieczy, w razie konieczno$ci mozna zamontowaé wymiennik ciepta. Znajdujace si¢ w zbiorniku przewody powrotne i ssawne
nalezy od siebie oddzieli¢ (wsuwajac pionowa Scianke dziatowa). Takie rozwigzanie pozwoli unikngc sytuacji, w ktérej olej powrotny ulegatby

natychmiastowemu ponownemu zassaniu.

PRZEWODY RUROWE:Srednica nominalna przewodéw rurowych nie moze by¢ mniejsza wzgledem Srednicy otworéw silnika. Przewody
rurowe muszg zapewnia¢ maksymalng szczelno$é. Celem zmniejszenia rozprzestrzeniania si¢ wibracji, zaleca si¢ wmontowanie w system
przewod6w odcinka z przewodu gigtkiego. Aby unikna¢ tworzenia si¢ piany, koncéwki wszystkich przewodéw powrotnych musza znajdowaé

sie ponizej poziomu oleju.
FILTRACJA: Zaleca si¢ filtrowanie catego systemu.

PLYN HYDRAULICZNY: Nalezy stosowa¢ ptyny hydrauliczne zgodne z normami ISO/DIN. Nalezy unika¢ stosowania mieszanek olejow,

ktére mogtyby spowodowac rozktad oleju i zmniejszaé jego smarownos¢.
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OTWOR DRENAZOWY: w przypadku silnikéw dwukierunkowych z otworem drenazowym, otwor nalezy potaczy¢ ze zbiornikiem
oleju przewodem o $rednicy min. 22 mm. Aby uniknaé tworzenia si¢ piany wewnatrz zbiornika, przewdd nalezy podtaczy¢ ponizej
minimalnego poziomu.

URUCHOMIENIE: Upewni¢ si¢, ze wszystkie potgczenia obwodu wykonano prawidtowo oraz ze uktad jest doktadnie wyczyszczony. Wlaé
olej do zbiornika przez filtr. Odpowietrzy¢ obwdéd usprawniajac jego napetnienie. Wykalibrowaé zawory ograniczajgce cisSnienie obierajac
najnizszg mozliwg wartos¢. Uruchomi¢ uktad na krétko przy minimalnej predkosci, po czym doktadnie odpowietrzyé obwdd i sprawdzié
poziom oleju w zbiorniku. Jesli réznica temperatur migdzy silnikiem i ptynem przekracza 10° C, uktad nalezy uruchamiac i zatrzymywaé na
krétkie odcinki czasu w taki sposdb, by rozgrzewanie odbywato si¢ w sposéb stopniowy. Na koniec, stopniowo zwigkszaé cisnienie i predkosé
obrotu az do osiggnigcia parametréw eksploatacyjnych okreSlonych w katalogu.

KONTROLE OKRESOWE - KONSERWACJE: Powierzchni¢ zewnetrzng urzadzenia nalezy utrzymywac w nalezytej czystosci. Aby
zachowac czysto$¢ ptynu, nalezy przeprowadzaé systematyczng wymiang filtra. Sprawdzanie poziomu oleju oraz jego wymiang nalezy
przeprowadzaé okresowo w zalezno$ci od warunkéw pracy systemu.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW: Jesli obwéd zostanie otwarty (czyli jesli w dolnej czeSci silnika znajduje si¢ zbiornik oleju, a
nie pompa) podczas obrotu silnika, po jego wytaczeniu zamiast nadci$nienia, w pompie powstanie zjawisko kawitacji. Problem ten mozna
rozwigzaé poprzez zainstalowanie zaworu jednokierunkowego, ktéry odprowadzi olej (badz jego cze$¢ w zaleznoscei od kalibracji) z przewodu
doprowadzajacego silnika do przewodu ssawnego zapobiegajac pompowaniu powietrza przez silnik.

- Jesli obwdd jest zamkniety, moze wystapi¢ zjawisko nadcisnienia. Aby rozwigzaé ten problem nalezy zamontowac zawdr nadcisnieniowy
(zgodnie z naszym zaleceniem w zalaczonym schemacie) lub kalibrowany zawdr jednokierunkowy, ktéry umozliwi obejscie strefy silnika.
Wzgledem pierwszego rozwigzania, drugie jest tansze i mniej inwazyjne w przypadku juz istniejacych systeméw, poniewaz nie wymaga
obecnosci dodatkowego otworu w zbiorniku.

SILNIKI HYDRAULICZNE

Silnik Hydrau- Lopatkowa ro- Ci$nienie Wydajnosé Tlos¢ Ciénienie Ci$nienie Moc
liczny tacyjna pompa maksymalne Obrotéw/ max Nap.
prézniowa robocze min uktad
hydrau-
liczny
MEC 1000/H
PLM 20.20 1 bar 21,14 cm?/r 1200 130 bar 200 bar 4,7 KW
MEC 1600/H
MEC 2000/H 100 bar 5 kW
KM 30.27 1 bar 26,7 cm?®/r 1200 280 bar
MEC 3000/H 150 bar 6,8 kW
MEC 4000/H 1 bar 43,98 cm®/r 1200 120 bar 9 kW
KM 30.43 MEC 5000/H 150 bar 250 bar
11,3 kW
MEC 6500/H 150 bar
MEC 8000/H 185 bar 16,,4 kW
KM 30.51 1 bar 51,83 cm®/r 1200 230 bar
MEC 9000/H 195 bar 17,,2 kW
KM 30.73 MEC 11000/H 1 bar 73,82 cm?®/r 1200 145 bar 180 bar 18,3 kW
MEC 13500/H 1200 145 bar 21,4 kW
KM 40.87 1 bar 86,56 cm?/r 280 bar
MEC 16500/H 1400 210 bar 26 kW
KM 30.73 MEC 16500/H 0.9 bar 73,82 cm?®/r 1400 180 bar 180 bar 26 kW
MEC 2000/HM 80 bar 7,7 kW
MEC 3000/HM 90 bar 8,7 kW
MEC 4000/HM 100 bar 9,7 kW
MSA 125 SHA 1 bar 125,7 cm?/r 540 175 bar
MEC 5000/HM 130 bar 12,5 kW
MEC 6500/HM 140 bar 13,5 kW
MEC 8000/HM 160 bar 15,5 kW
STAR 60/H 130 bar 16 kW
KM 40.87 STAR 72/H 1 bar 86,56 cm?/r 1000 155 bar 280 bar 19 kW
STAR 84/H 190 bar 23,4 kW
Stét 1
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3.6

ODINSTALOWANIE

Demontaz topatkowej rotacyjnej pompy prézniowej nalezy przeprowadzaé zgodnie z opisang ponizej procedura:

D

2)

3) zdja¢ przewdd taczacy

1) zatrzymac¢ pobdér mocy
ciggnika;

zatrzymaé pobdr mocy
ciagnika

wyjac wat przegubowy 2) zdjaé pasy napgdowe;
z gniazda poboru mocy

fopatkowej rotacyjne;j

pompy prézniowe;j;

3) zdja¢ przewdd faczacy
fopatkowa rotacyjna pompe
prézniowa z wagonem-

fopatkowa rotacyjna pompe
prézniowa z wagonem-

cysterng poluzowujac cysterng poluzowujac

metalowg opaske i metalowg opaske i

wyjmujac przewod z wyjmujac  przewdd z

tulei; tulei;

D

2) wyjaé wat przegubowy

3) zdja¢ przewdd taczacy

1) zatrzymac pracg ukladu
hydraulicznego;

zatrzymaé pobdr mocy
ciggnika

2) zdemontowac potaczenia
z gniazda poboru mocy hydrauliczne z silnikiem;
fopatkowej rotacyjne;j

pompy prézniowe;j;

3) zdja¢ przewdd aczacy
fopatkowa rotacyjng pompe  topatkowa rotacyjng pompe
prézniowa z wagonem- prézniowa z wagonem-
cysterng poluzowujac cysterng poluzowujac
metalowg opaske i

przewéd z

metalowa opaske i
wyjmujac
tulei;

wyjmujac  przewdd z

tulei;

4) wyja¢ ewentualne potaczenia4) wyjac ewentualne potaczenia 4) wyja¢ ewentualne polaczenia4) wyja¢ ewentualne potaczenia

5) wyjaé Sruby mocujace i

3.7
3.7.1

hydrauliczne; hydrauliczne;

5) wyjaé Sruby mocujace i
odinstalowac fopatkowg odinstalowa¢ fopatkowg

rotacyjng pompe prozniowa;  rotacyjna pompe prozniowa;

DEMONTAZ
Demontaz tylnej czesci

5) wyjac Sruby mocujace i

hydrauliczne; hydrauliczne;

5) wyjaé Sruby mocujace i
odinstalowac tfopatkowa
rotacyjng pompe prozniowa;

odinstalowac fopatkowg
rotacyjng pomp¢ prozniowa;

SERIA MEC 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6500-8000

1) Zdemontowac tylng pokrywe lub pompe smarujaca (wraz ze ztaczka) z kotnierza;
2) Wyjaé $ruby z tylnego kotnierza i pierScien uszczelniajacy Seegera znajdujacy si¢ przed tozyskiem;
3) Wkrecié dwie Sruby w gwintowane otwory umozliwiajace wyjecie komponentu, az do momentu, gdy bedzie mozliwe wyjecie

kotnierza;

SERIA MEC 9000-11000-13500

1) Zdja¢ tylng pokrywe lub pompe smarujaca (wraz ze ztaczka) z kolnierza;
2) Zdja¢ pierscien Seegera z tylnego kotka;
3) Wyjaé sruby z tylnego kotnierza;

4) Wkreci¢ dwie sruby w gwintowane otwory umozliwiajace wyjecie komponentu, az do momentu, gdy bedzie mozliwe wyjecie

kolnierza;

STAR /V (z tylnym zbiornikiem zeliwnym)

MEC 16500 i STAR /F (z bocznym zbiornikiem z plastikowy)

Zdja¢ z tylnego zbiornika pokrywe i pompe¢ smarujaca
(wraz ze ztaczka);

Wyjaé z tylnego zbiornika Sruby i pierScien uszczelniajacy
Seegera znajdujacy sie przed tozyskiem;

Wkreci¢ dwie $ruby w gwintowane otwory umozliwiajace
wyjecie komponentu, az do momentu, gdy bedzie mozliwe
wyjecie zbiornika;

1.
2.

Zamkna¢ znajdujacy si¢ na zbiorniku kurek oleju;

Zdjac¢ z kolnierza tylng pokrywe i pompe smarujaca (wraz
ze ztaczka);

. Wyjaé sruby z tylnego kotnierza i pierScien uszczelniajacy

Seegera znajdujacy si¢ przed tozyskiem;

. Wkreci¢ dwie Sruby w gwintowane otwory umozliwiajace

wyjecie komponentu, az do momentu, gdy bedzie mozliwe
wyjecie kolnierza;
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3.7.2 Demontaz przedniej czesci

1) Wykrecié sruby z 1) Zdjaé kolo pasowe

pokrywy skrzyni napedzane i klin;
pmrzftl'dzllir;c jnej; 2) Zdia¢ pracdnia
ultiplikacyjnej; pokrywe z kotnierza,
2) Wkrecic

3) Wyjaé sruby z

dwie Sruby w przedniego kotnierza;

gwintowane otwory
umozliwiajace
wyjecie komponentu,
az do momentu,

gdy bedzie mozliwe
wyjecie pokrywy;

3) Zdjac koto zebate z
watem bruzdowym

4) Zdjaé pierscien
Seegera znajdujacy
sie przed tozyskiem;

5) Wyjaé wirnik z
korpusu;

6) Przy uzyciu prasy,

ostueuiac si zdemontowad
postuguja . ¢ wirnik z przedniego
ewentualnie .
kotnierza;
wypychaczem;

4) Odnosnie
kota zebatego:
odkreci¢ nakretke
samozabezpieczajaca
sie, uzy¢ wypychacza
lub prasy;

5) Zdjaé pierscien
Seegera znajdujacy
si¢ przed tozyskiem;

6) Wyjac korpus
wirnika wraz ze
skrzynig przektadni
multiplikacyjnej;

7) Przy uzyciu prasy,
zdemontowa¢ wirnik
ze skrzyni przektadni
multiplikacyjnej;

3.8

MEC 9000-11000-13500.../P

1) Zdja¢ koto pasowe
napedzane i klin;

2) Zdja¢ przednig
pokrywe z kotnierza;

3) Zdja¢ pierscien

Seegera z przedniego

kotka;
4) Wyjac Sruby z

przedniego kotnierza;

5) Wyjaé wirnik z
korpusu;

6) Przy uzyciu prasy
zdemontowadé wirnik
z kotierza.

PONOWNY MONTAZ - PONOWNA INSTALACJA

1) Zdjaé przednia
pokrywe z kolnierza;

2) Wyjac $ruby z

przedniego kotnierza;

3) Zdjaé pierscien
Seegera znajdujacy
si¢ przed tozyskiem;

4) Wyjac¢ wirnik z
korpusu;

5) Przy uzyciu prasy,
zdemontowaé
wirnik z przedniego
kotnierza;

1)Zdemontowaé
silnik hydrauliczny
z podstawy;

2)Zdjac¢ podstawe
silnika
hydraulicznego;

3)Wyjaé Srubg
mocujaca
znajdujaca si¢
wewnatrz tulei a
nastepnie zdjaé
tuleje;

4)Wyjaé Sruby
z przedniego
komierza;

5)Zdjaé pierscien
Seegera znajdujacy
si¢ przed
fozyskiem;

6) Wyjac wirnik z
korpusu;

7) Przy uzyciu prasy
zdemontowad
wirnik z
przedniego
kotnierza;

& WAZNE: Kazdorazowo, przed ponownym montowaniem otwartych elementéw, nalezy wymienic ich uszczelki.

3.8.1 Ponowny montaz tylnej czesci

SERIA MEC 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6500-8000

1) Zdjaé z tylnego kotnierza tozysko i pierScien Seegera;

2) Wymieni¢ uszczelke kotnierza;

3) Przysuna¢ tylny kotnierz do korpusu pompy ustawiajac go w poblizu otworéw mocujacych;
4) Witozy¢ do otworéw 6 srub mocujacych i dokrecié je;
5) Przy uzyciu ttoczka zamontowa¢ fozysko na kolnierzu;

6) Wtozy¢ pierScien Seegera;

7) Ponownie zamontowac na kotnierzu tylng pokrywe lub pompe smarujaca (wraz ze ztaczka).
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SERIA MEC 9000-11000-13500-16500

1) Wyja¢ tozysko z tylnego kolnierza;

2) Do korpusu pompy

3) Wymieni¢ uszczelke kotnierza;

4) Przysuna¢ tylny kotnierz do korpusu pompy wyréwnujac go z otworami dwéch kotkow;

5) Wtozy¢ do otworéw 6 $rub blokujacych i dokrecié je sitg 45 + 55 Nm;

6) Przy uzyciu pobijaka zamontowac tozysko na kotnierzu;

7) Zatozy¢ na tylny kotek pierScien Seegera;

8) Ponownie zamontowac na kotnierzu tylng pokrywe lub pompe smarujaca (wraz ze ztaczka).
9) Wyjaé kotki ustalajace.

Rysunek A

Pompe MEC 9000/11000/13500/16500 wyposazono w system umozliwiajacy przesuw kotnierzy, co zapobiega pgknigciom w
przypadku przedostania si¢ ciat obcych miedzy wirnik i korpus. (za wyjatkiem wersji G-GA)

Aby méc w petni skorzystaé z tego systemu, nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zalecen:

Przed uruchomieniem pompy nalezy sprawdzié, czy wirnik nie zostat przypadkowo obnizony. W tym celu nalezy upewnic sie, ze
naciecia na kotnierzu i na korpusie pompy sa odpowiednio wyréwnane (zob. rysunek A).

STAR /V (z tylnym zbiornikiem zeliwnym) MEC 16500 i STAR /F (z bocznym zbiornikiem z plastikowy)
1. Wyjac fozysko z tylnego zbiornika; 1. Zdjac tozysko z tylnego kotnierza;
2. Wymieni¢ uszczelke korpusu pompy; 2. Wymieni¢ uszczelke korpusu pompy;
3. Przysuna¢ tylny zbiornik do korpusu pompy ustawiajac go 3. Przysunac tylny kotnierz do korpusu pompy ustawiajac go w
w poblizu otworéw mocujacych; poblizu otworéw mocujacych;
4. Wtozy¢ do otworéw Sruby mocujace i dokrecié je; 4. Wtozy¢ do otworéw Sruby mocujace i dokrecié je;
5. Przy uzyciu ttoczka zamontowac¢ fozysko na zbiorniku; 5. Przy uzyciu tloczka, zamontowa¢ fozysko na kotnierzu;

6. Ponownie zamontowa¢ na tylnym zbiorniku pompe 6.Ponownie zamontowaé na tylnym kotnierzu tylng pokrywe i
smarujaca (wraz ze ztaczka) i pokrywe zbiornika; pompe smarujaca (wraz ze ztaczka).

7. Napetni¢ zbiornik olejem smarowym. 7. Otworzy¢ kurek znajdujacy sie na bocznym zbiorniku;

3.8.2 Ponowny montaz kolektora MEC 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6500-8000 - STAR
Wymienic¢ uszczelke kolektora i pokrywy z tuleja;
Ustawi¢ kolektor na korpusie pompy;

Dokreci¢ Sruby mocujace kolektora;

Wrtozy¢ stozek;

Natozy¢ na stozek sprezyne;

Wymieni¢ uszczelke pokrywy z tuleja;

Ustawic na kolektorze pokrywe z tuleja;
Dokrecié $ruby mocujace pokrywy;

Zamontowaé uchwyt.

O RN R W~

Ponowny montaz kolektora MEC 9000-11000-13500-16500
1) Wymieni¢ uszczelke kolektora;

2) Ustawic kolektor na korpusie pompys;

3) Dokreci¢ Sruby mocujace kolektora;

4) Wiozy¢ stozek;

5) Natozy¢ na stozek sprezyne;

6) Natozy¢ na sprezyne stozka podktadke dystansowa;

7) Wymieni¢ uszczelke na pokrywie kolektora;

8) Ustawi¢ pokrywe kolektora na kolektorze;

9) Dokreci¢ Sruby mocujace pokrywy kolektora;

10) Zamontowa¢ odrzutnik oleju w gniezdzie pokrywy kolektora;
11) Zamontowaé uchwyt i dokrecié go specjalng Sruba;
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1) Mec 5000-6500-8000-9000-
11000-13500-16500: zdjac
pierscien Seegera;

1) Star: wyjac 3 sruby;
2) Zdemontowac tozysko;
3) Wymieni¢ uszczelke kotnierza;

4)  Mec 9000-11000-13500-16500
wlozy¢ do korpusu dostarczone
kotki;

5) Przykreci¢ Srubami skrzyni¢
przekiadni multiplikacyjnej do
korpusu;

5)  Mec 9000-11000-13500-16500
Przykrecié Srubami skrzynig
przekladni multiplikacyjnej do
korpusu dokrecajac sitg 45 +
55 Nm;

6) Przy uzyciu ttoczka,
zamontowac tozysko na
kotnierzu i zatozy¢ pierScien
Seegera;

6) Mec 9000-11000-13500-16500:

Przy uzyciu ttoczka zamontowac
na kotnierzu fozysko, zatozy¢
pierScien kompensacyjny i
pierScien Seegera;

7) Mec 9000-11000-13500-16500
Zatozy¢ element dystansowy
i zamontowa¢ kofo zgbate na
wale;

7) Zamontowa koto zgbate na
wale;

8) Zamontowa¢ nakretke
blokujaca mocowanie kota
z¢batego;

9) Wtozy¢ do gniazda tozyska
przekfadnie zebata;

10) Zamontowac pokrywe
skrzynki;

11) Napetnic¢ skrzynie przektadni
multiplikacyjnej olejem do
wskazanego poziomu;

12) Mec 9000-11000-13500-
16500 wyjac z korpusu kotki
ustalajace.
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1) Zdjaé pierScien Seegera;
2) Zdemontowac¢ fozysko;
3) Wymieni¢ uszczelke kotnierza,

4) Mec 9000-11000-13500-16500
wlozy¢ do korpusu dostarczone
kotki;

5) Przykreci¢ Srubami przedni
kotnierz do korpusu pompy;

5)  Mec 9000-11000-13500-16500
Przykreci¢ przedni kotnierz do
korpusu dokrecajac sita 45 +
55 Nm;

6) Przy uzyciu ttoczka
zamontowac tozysko na
kotnierzu i zatozy¢ pierScien
Seegera;

6) Mec 9000-11000-13500-16500:

Przy uzyciu ttoczka zamontowa¢
na kofnierzu tozysko, zatozy¢
pierScien kompensacyjny i
pierscien Seegera;

7) Ponownie zamontowac na
kotnierzu przednig pokrywe;

8) Mec 9000-11000-13500-
16500 wyjaé z korpusu kotki
ustalajace.

N

1) Zdjaé pierscien Seegera;
2) Zdemontowac¢ tozysko;
3) Wymieni¢ uszczelke kotnierza;

4) Mec 9000-11000-13500-16500
wlozy¢ do korpusu dostarczone
kotki;

5) Przykreci¢ Srubami przedni
kotnierz do korpusu pompy;

5)  Mec 9000-11000-13500-16500
Przykreci¢ przedni kotnierz do
korpusu dokrecajac sifg 45 +
55 Nmy;

6) Przy uzyciu tloczka
zamontowac tozysko na
kotnierzu i zatozy¢ pierScien
Seegera;

6) Mec 9000-11000-13500-16500:

Przy uzyciu ttoczka zamontowa¢
na kotnierzu tozysko, zatozy¢
pierscien kompensacyjny i
pierscien Seegera;

7) Ponownie zamontowac na

kotnierzu przednig pokrywe;

8) Ponownie zamontowaé
klinowane gniazdo.

9) Mec 9000-11000-13500-
16500 wyjac z korpusu kotki
ustalajace.

1) Zdjaé pierscien Seegera;

2) Zdemontowac tozysko;

3) Wymieni¢ uszczelke kotnierza;

4) Mec 9000-11000-13500-16500
wlozy¢ do korpusu dostarczone
kotki;

5) Przykreci¢ przedni kotnierz do
korpusu pompy;

5)  Mec 9000-11000-13500-16500
Przykrecic¢ do korpusu przedni
kotnierz dokrecajac sifa 45 +
55 Nmy;

6) Przy uzyciu ttoczka
zamontowac fozysko na
kotnierzu i zatozy¢ pierScien
Seegera;

6) Mec 9000-11000-13500-16500:

Przy uzyciu ttoczka zamontowac
na kotnierzu tozysko, zatozy¢
pierscien kompensacyjny i
pierscien Seegera;

7) Ponownie zamontowac tuleje

przekfadni na sworzniu

wirnika;

8) Ponownie zamontowa¢ podstawe

silnika hydraulicznego;

9) Mec 9000-11000-13500-

16500 wyja¢ z korpusu kotki
ustalajgce.

Pompe MEC 9000/11000/13500 i MEC 16500 wyposazono
w system umozliwiajacy przesuw Kkolnierzy, co zapobiega
peknigciom w przypadku przedostania si¢ cial obcych miedzy
wirnik i korpus. (za wyjatkiem wersji G-GA)

Aby méc w pelni skorzystaé z tego systemu, nalezy przestrzegaé

nastepujacych zalecen:
Przed uruchomieniem pompy nalezy sprawdzi¢, czy wirnik nie zostal
przypadkowo obnizony. Kontrolg¢ przeprowadzamy sprawdzajac réwne
polozenie dwéch nacigé na kolnierzu i na korpusie pompy.

Szczeliny Kolnierza

Nacigcie Wyréwnawcze Kolnierza i Korpusu



3.84 PRAWIDLOWE USTAWIENIE STOZKA PRZEKEADNI NAWROTNEJ .
——

-

Aby prawidlowo ustawi¢ stozek przektadni nawrotnej, nalezy postepowaé zgodnie z
nizej opisang procedura:

-

1. zdja¢ uchwyt (seria MEC) lub Iacznik przektadni nawrotnej; ‘!

2. zdjaé pokrywe kolektora; gy
3. upewnié sig, ze ptaska czg$¢ stozka przektadni nawrotnej

jest nachylona o 45° wzgledem gniazda poboru mocy;
4. ponownie zamontowaé pokrywe kolektora

i uchwyt (seria MEC) lub facznik przektadni nawrotnej;

4 - ZMIANA KIERUNKU OBROTU - tOPATKOWA ROTACYJNA POMPA
PROZNIOWA ZE SMAROWANIEM AUTOMATYCZNYM LUB CISNIENIOWYM

W przypadku koniecznosci zmiany kierunku obrotu topatkowej rotacyjnej pompy prézniowej z smarowaniem automatycznym,
nalezy postgpowac zgodnie z opisang ponizej procedurg:

- zdemontowac z kolnierza tylng pokrywe i automatyczng pompe smarujacg Prawg lub Lewa
(wraz ze ztaczka);
- wyjaé Sruby z tylnego kotnierza;
- wkreci¢ dwie Sruby w gwintowane otwory umozliwiajace wyjecie komponentu, az do momentu, gdy bedzie mozliwe wyjgcie
komierza;
- wyjac Sruby z przedniego kotnierza;
- wyjaé korpus wirnika wraz z przednim kotnierzem;
- obrdci¢ korpus wraz z kolektorem o 180° na ptaszczyznie poziomej;
- wymieni¢ dwie uszczelki kotnierzy;
- wlozy¢ korpus wirnika wraz z przednim kotnierzem;
- dokrecic szesé srub mocujacych przedni kotnierz do korpusu;
- zdjac z tylnego kotnierza pierScien Seegera i tozysko;
- przysung¢ tylny kotnierz do korpusu pompy ustawiajac go w poblizu otworéw mocujacych;
- wlozy¢ do otwordw 6 $rub mocujacych i dokrecié je;
- przy uzyciu ttoczka zamontowac tozysko na kotnierzu i zatozy¢ pierscien Seegera;
- ponownie zamontowac na kotnierzu tylng pokrywe i wymieni¢ automatyczng pompe smarujaca Prawa lub Lewa na automatyczng
pompe smarujacg z odwrotnym kierunkiem obrotu (wraz ze zlaczka).

W przypadku topatkowej rotacyjnej pompy prézniowej w wersji (STAR) ze smarowaniem ciSnieniowym, nalezy postepowac zgodnie
z zaleceniami przedstawionymi dla fopatkowych rotacyjnych pomp prézniowych ze smarowaniem automatycznym, natomiast w
przypadku fopatkowych rotacyjnych pomp prézniowych w wersji (MEC 2000/13500) ze smarowaniem ciSnieniowym, pompa

smarujaca nie podlega wymianie poniewaz jest dwukierunkowa.

5 - URUCHOMIENIE - REGULACJA
51 DZIALANIE BEZ ZAWORU NADCISNIENIOWEGO DLA SERI MEC

si¢ w pokrywie kolektora otwdr na zawdr nadcisnieniowy jest zamkniety korkiem oraz, e system
zostat wyposazony w sprawny zawor nadcisnieniowy i zawdor regulacji prézni. Jezeli w otworach
topatkowej rotacyjnej pompy prozniowej nie zamontowano w/w zaworéw, otwory te nalezy zamkngc
korkiem.

: Przed uruchomieniem topatkowej rotacyjnej pompy prozniowej nalezy upewnic sig, Ze znajdujgcy
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5.2 KIERUNEK OBROTU

Przed uruchomieniem topatkowej rotacyjnej pompy prozniowej naleZy upewnicé sig, Ze wat poboru
mocy obraca sig¢ swobodnie w kierunku wskazanym strzatkq.

W Zadnym wypadku nie wolno wprowadza¢ fopatkowej rotacyjnej pompy prézniowej w obrét w kierunku przeciwnym wzgledem
tego, do ktdérego zostata przygotowana (kierunek wskazuje strzatka) poniewaz takie dziatanie moze doprowadzi¢ do zniszczenia jej
komponentéw i zablokowania pracy.

6 - UKLAD SMAROWANIA | REGULACJI OLEJU
Dla topatkowych rotacyjnych pomp prézniowych opracowano trzy rézne systemy smarowania (zob. rysunek 3).

6.1 SMAROWANIE STANDARDOWE
Smarowanie odbywa si¢ tylko podczas fazy zasysania. Generowana w pompie proznia zasysa olej ze zbiornika. W trakcie kompresji
smarowanie odbywa si¢ z uzyciem resztek oleju pozostatych z wczesniejszej fazy. Smarowanie standardowe mozliwe jest jedynie
w modelach MEC 1000 i MEC 1600.

6.2 SMAROWANIE CISNIENIOWE
Smarowanie odbywa si¢ zar6wno podczas fazy zasysania, jak i kompresji dzigki pracy pompy zgbatej umieszczonej w tylnej czesci
i uruchamianej watem rotacyjnym. Pompa zgbata zasysa olej ze zbiornika i wypycha go w kierunku regulowanego manualnie
kurka dozujacego. Pozostale resztki oleju powracaja do zbiornika przewodem potaczonym z kurkiem i zbiornikiem. Smarowanie
cisnieniowe mozliwe jest w modelach MEC 2000/13500 i STAR.

6.3 SMAROWANIE AUTOMATYCZNE
W tym systemie smarowanie odbywa si¢ rdwniez podczas fazy zasysania, a mozliwe jest to dzieki zastosowaniu dozujacej pompy
z ttokami o regulowanej wydajnosci. Pompa znajduje si¢ w tylnej czgSci i jest uruchamiana wirnikiem. Olej jest wtryskiwany
bezposrednio do pompy z pomini¢ciem manualnej regulacji i mozliwoscig oszczgdnego zuzycia oleju. Smarowanie automatyczne
jest dostepne na zaméwienie w modelach MEC 1000/13500 i STAR i standard w modelu MEC 16500.

Rysunek 3

Smarowanie standardowe Smarowanie automatyczne Smarowanie ciSnieniowe

6.4 STOSOWANY OLEJ

Lopatkowe rotacyjne pompy prézniowe sg dostarczane BEZ oleju smarowego w zbiorniku.
Zaktad Battioni Pagani® ZALECA stosowanie oleju BATTIONI PAGANI “VACUUM PUMP OIL” do smarowania wewngtrznego,
poniewaz posiada on:

- Doskonata odpornosé na utlenianie
- Duze wtaSciwosci antykorozyjne
- Doskonate wlasciwoSci przeciwpienigce

- Temperature stosowania od — 5°C do 160°C

W PRZYPADKU BRAKU VACUUM PUMP OIL NALEZY STOSOWAC WYLACZNIE NOWY OLEJ MINERALNY ISO VG 100 (SAE 30)
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6.41 ZABRANIA SIESTOSOWANIA WYMIENIONYCH PONIZEJ TYPOW OLEJU:

A\

6.4.2 OLEJ DO SKRZYNI PRZEKLADNI MULTIPLIKACYJNEJ

Wszystkie pompy w wersji M-MA-K-KA (z multiplikatorem) sa dostarczane z zbiornikiem napetnionym olejem smarowym do

przektadni zgbatych.

OLEJ PRZEKEADNIOWY - OLEJ UZYWANY - OLE] HYDRAULICZNY - OLEJ ROSLINNY
OLEJ DO PRZEKY.ADNI ZEBATYCH - OLE] HAMULCOWY.

W razie koniecznosci wymiany oleju w skrzyni przektadni multiplikacyjnej, nalezy wybraé olej ISO VG 460.

6.5 POZIOM OLEJU

SERIA MEC

SERIA STAR/V

SERIA STAR/F

I ?mm

$

[0
oy A
P ey

Rysunek 4

Rysunek 5

Rysunek 6

SERIA MEC

Dla smarowania wewnetrznego, minimalny poziom oleju wskazuje nacigcie znajdujace si¢ na dolnym koncu drazka poziomu (zob.

Rysunek 4). Drazek ten znajduje si¢ na kolektorze. Maksymalny poziom oleju odpowiada catkowitemu napetnieniu zbiornika.

SERIA STAR/NV

Dla smarowania wewnetrznego, minimalny poziom oleju jest okreslony taczna dtugosScia korka wraz z drazkiem poziomu (zob.

Rysunek 5). Drazek ten znajduje si¢ w tylnym zbiorniku. Maksymalny poziom oleju odpowiada catkowitemu napetnieniu zbiornika.

Seria STAR/F i MEC 16500

Dla smarowania wewnetrznego, minimalny poziom oleju wskazuje dolne nacigcie na wskazniku z boku zewngtrznego zbiornika

(zob. Rysunek 6). Maksymalny poziom oleju odpowiada catkowitemu napetnieniu zbiornika.

POJEMNOSC ZBIORNIKA OLEJU [1]

MEC 1000 | MEC 1600 | MEC 2000 | MEC 3000 | MEC 4000 MEC 5000 MEC 6500 MEC 8000
0,6 0,7 1,0 1,2 1,5 25 3,1 3.8
MEC 9000 | MEC 11000 | MEC 13500 STAR/V STAR/F-MEC 16500
2,5 3 3,5 3,7 A3
Stét 2
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WERSJA M - MA - K - KA: przekladni¢ multiplikacyjng wyposazono w

korek wlewu oleju umieszczony w jej gérnej czesci oraz w korek umozliwiajacy

kontrolg poziomu oleju (zob. Rysunek 7) znajdujacy si¢ z w bocznej czeSci
NAPELNIANIE

OLEJEM skrzynki przektadniowe;.

Aby zachowaé prawidlowe smarowanie, olej musi by¢ zawsze widoczny we

wskazniku.

i

OTWOR KONTROLNY
POZIOMU OLEJU

Rysunek 7
6.6 ILOSC OLEJU SMAROWEGO

Podczas pracy fopatkowej rotacyjnej pompy prézniowej nalezy upewnic si¢, ze ilo$¢ oleju sptywajacego z kurka regulacyjnego odpowiada
ilosci wskazanej w Tabeli 3. Zawarte w Tabeli dane obwoigzuja zaréwno dla smarowania automatycznego, jak i ci$nieniowego.

W razie konieczno$ci uzupetni¢ zbiornik nowym czystym olejem.

WERSJA /M - MA - K - KA: pierwsza wymiang¢ oleju w skrzyni przektadni multiplikacyjnej nalezy wykona¢ po okoto 100
godzinach pracy, a nastepne wymiany co okoto 300 godzin.

Krople/min

o ey o S e cnvore
MEC 1000 20 - 25 10 - 12 50 25
MEC 1600 20 - 25 10 - 12 50 25
MEC 2000 25 -30 12 - 15 63 32
MEC 3000 25 -30 12 - 15 63 32
MEC 4000 25 -30 12 - 15 63 32
MEC 5000 30 - 40 15 -20 80 40
MEC 6500 40 - 50 20 - 25 100 50
MEC 8000 40 - 50 20 - 25 100 50
MEC 9000 50 - 60 25 -30 120 60
MEC 11000 50 - 60 25 -30 120 60
MEC 13500 50 - 60 25 -30 120 60

Krople/min Krople/min obr./h

dla pojedynczej dla pojedynczej dla pojedynczej obr./h

dla pojedynczej smarownicy
olejowej przy otwartym otworze

smarownicy olejowej smarownicy olejowej smarownicy olejowej przy
przy prézni max przy otwartym otworze prézni max

STAR 60 30 - 40 15 -20 80 40

STAR 72 35-45 17 -22 90 45

STAR 84 40 - 50 20 - 25 100 50

MEC 16500 40 - 50 20 - 25 100 50
Stét 3
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6.7 REGULACJA OLEJU SMAROWEGO

Aby wyregulowa¢ sptywanie oleju do fopatkowej rotacyjnej pompy prézniowej z smarowaniem ciSnieniowym, wystarczy poluzowaé
dzwigni¢ "B", po czym zadziataé na dzwignig¢ regulacyjng "A" (zob. Rysunek 8).

Po zakonczeniu regulacji, ponownie dokrecié¢ dzwignie "B".

W przypadku smarowania automatycznego, regulacja przeptywu oleju jest wykonywana w naszym zakladzie podczas fazy
ostatecznej kolaudacji topatkowej rotacyjnej pompy prézniowe;.

Niemniej jednak, jesli zajdzie koniecznosé przeprowadzenia regulacji, nalezy postgpowaé zgodnie z ponizszymi wskazéwkami:
zdjac pokrywe z sworznia (zob. Rysunek 9), poluzowaé przeciwnakretke "C", a nastgpnie zadziata¢ na sworzen regulacyjny "A".
Obrét w kierunku zgodnym z obrotem wskazowek zegara powoduje zmniejszenie natg¢Zenia przeptywu oleju (-), natomiast obrét
w kierunku przeciwnym do obrotu wskazéwek zegara - jego zwigkszenie (+). Po zakonczeniu regulacji, dokreci¢ przeciwnakretke
"C" i przykreci¢ pokrywe.

A

T

Rysunek 8 Rysunek 9

7 -ZAWORY NADCISNIENIOWE | REGULACYJNE PROZNI

Ponizszy schemat przedstawia zawory serii (O), dostarczane na zamoéwienie (X) oraz niedostgpne (-) do instalacji na kazdym
modelu topatkowej rotacyjnej pompy prézniowe;].

ZAWOR yZ\\[el} ZAWOR ZAWOR
REGULACYJNY NADCISNIENIOWY NADCISNIENIOWY NADCISNIENIOWY 2"
PROZNI 1" 1/2 1" 1/4 1" 1/2
MEC 1000/1600 - - - -
MEC 2/3/4000 - X - -
MEC 5/6.5/8000 X - X -
MEC 9/11/13500 X - - X
MEC 16500 X - - X
STAR 60/72/84 (0] - - X
O = seryjny X = na zaméwienie - = niedostepne
Stot 4
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(ustawiony na -0,80 bar) oraz zawdr nadcisnieniowy

UWAGA: System MUSI posiadac zawor regulacji prozni
A (ustawiony na 1 bar).

rzeczywistych (1,5 bar wzglednych).

Aby nie przekroczyé tej wartosci lub celem osiggnigcia nizszego maksymalnego
ci$nienia, nalezy zamontowac odpowiedniej wielko$ci zawér nadcisnieniowy "C"
umozliwiajacy odprowadzenie nadmiaru powietrza. Ci$nienie robocze wynosi 2
bar rzeczywiste (1 bar wzgledne).

i D CiSnienie: maksymalna dozwolona warto$¢ ciSnienia wynosi 2,5 bar

Préznia: zbyt duza préznia moze doprowadzi¢ do owalizacji lub sftadowania
korpusu, badz spowodowaé zlamanie fopatek. Dlatego tez zaleca sig¢
zastosowanie zaworu regulacji prozni "D". Zawory, o ktérych mowa powyzej
mozna zamontowaé na kolektorze lub na pokrywie kolektora pomp. Stopien
prézni roboczej wynosi -0,80 bar.

Regulacje zaworéw przeprowadza si¢ poprzez zadziatanie na umieszczong nad
zaworem przepustnicg (zawor nadciSnieniowy) lub na nakretke i przeciwnakretke
(zawor regulacji prozni).

Rysunek 10

8 - KOLAUDACJA I DOTARCIE
8.1 KOLAUDACJA

Przed dostawa wszystkie topatkowe rotacyjne pompy prézniowe marki Battioni Pagani®, sa poddawane kolaudacji w naszym
zaktadzie.

elementy wymienione w powyziszych punktach korzystajgc w razie koniecznosci ze stotu
warsztatowego.

j Celem przeprowadzenia kolaudacji topatkowej rotacyjnej pompy prozniowej nalezy sprawdzi¢
Nalezy upewnic sig, ze wat poboru mocy obraca si¢ swobodnie w kierunku wskazanym strzatkq.

———— Podczas sprawdzania dziatania pompy bez podigczonych przewodow doprowadzajgcychl/odprowadzajgcych
zachodzi ryzyko zranienia operatoréow majgcych dostep do wnetrza rurowego kolanka odprowadzajgcego. Ponadto,
takie okolicznosci sprzyjajg zassaniu ciat obcych do wnetrza maszyny.

Upewnic¢ sig, ze uchwyt znajduje sie w odpowiedniej pozycji oraz ze lopatkowa rotacyjna pompa prézniowa
pracuje prawidlowo podczas fazy zasysania i sprezania.

8.2 DOTARCIE

Przewidywany dla topatkowej rotacyjnej pompy prézniowej okres docierania wynosi 30 godzin pracy. W tym okresie parametry
robocze muszg zosta¢ zredukowane o 20%.
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9 - URUCHOMIENIE, DZIALANIE, ZATRZYMANIE

9.1 URUCHOMIENIE
Lopatkowa rotacyjna pompa prézniowa nie zostata wyposazona w polecenie uruchomienia. Aby ja uruchomic¢ wystarczy przenie$¢
ruch na gniazdo poboru mocy. Sposéb wykonania tej czynnosci zalezy od wersji fopatkowej rotacyjnej pompy prézniowej. Przed
uruchomieniem nalezy upewnic si¢, ze w fopatkowej rotacyjnej pompie prézniowej znajduje si¢ olej do wewnetrznego smarowania
(oraz skrzynia przektadni multiplikacyjnej dla wersji M, MA i K, KA).

Przed uruchomieniem topatkowej rotacyjnej pompy prozniowej nalezy sprawdzié obecnosé i prawidtowe dziatanie
wszystkich ruchomych komponentow. Przed uruchomieniem urzqdzenia naleZy wymienié i prawidtowo zamontowaé
ewentualne uszkodzone lub brakujgce komponenty.

W wersjach M, MA, K, KA i D, przed zainstalowaniem napgdu kardanowego, nalezy wyczyScic¢ i nasmarowaé pobér
mocy.

9.2 DZIALANIE
Podczas pracy topatkowej rotacyjnej pompy prozniowej nie nalezy przekraczaé wskazanych w Tabeli 5 parametrow
dotyczgcych cisnienia, temperatury i czasu. Ponadto, nalezy przestrzegaé okreslonych w podreczniku wartosci

dotyczgcych predkosci i mocy. Unikaé przecigzenia urzqdzenia i ztgczy poboru mocy.

Sprawdzi¢ nastepujace parametry robocze.

PARAMETR STAN MAKSYMALNY

Stan obrotéw MEC STAR M, K, HM [rpm] 600
Stan obrotéw MEC STAR MA, KA [rpm] 1000
Stan obrotéw MEC P,D, H [rpm] 1400
Stan obrotéw STAR P, D, H [rpm] 1200
CiSnienie [bar] 1,5
Préznia [bar] -0,95
Temperatura zewnetrzna cylindra, strona kompresji [°C] 130
Czas pracy topatek standard [min] 6-8
Czas pracy topatek long life [min] 15
Stét 5

wskazang na tabliczce o 10%, aby zmniejszy¢ zuzycie oleju, zuzycie tarczy i zmniejszy¢ hatas. W przypadku

f Zaleca sig stosowanie obrotowej topatkowej pompy prozniowej, zmniejszajgc maksymalng liczbe obrotow pompy
zastosowan specjalnych lub cigzkich wskazane jest skontaktowanie sig z biurem technicznym

Nieprzestrzeganie tych zalecen moze zagrazaé zdrowiu uzytkownika i prowadzi¢ do uszkodzenia topatkowej
rotacyjnej pompy prozniowej. W przypadku nadmiernej gestosci zasysanego materiatu nalezy go rozcienczy¢ lub
wymieszaé. Czas pracy maszyny nie powienien powodowaé osiggnigcia maksymalnej temperatury. Zbyt dtugi
nieprzerwany czas pracy urzqdzenia moze spowodowac jego przegrzanie i uszkodzenie topatek.
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9.3 ZATRZYMANIE
Aby zatrzymaé prace topatkowej rotacyjnej pompy prézniowej, nalezy zatrzymac prace silnika i odtaczy¢ pobér mocy zapobiegajac jej
przypadkowemu wiaczeniu.

94 URZADZENIA STERUJACE

Do sterowania fazami zasysania i kompresji stuzy uchwyt znajdujacy si¢ w gérnej czgsci kolektora. Sterowanie odbywa si¢ recznie.
Aby okresli¢, w ktérym kierunku nalezy obrécié uchwyt, by wybrac fazg zasysania lub kompresji, nalezy powotac si¢ na wskazéwki
przekazane przez producenta systemu. W przypadku zablokowania stozka nalezy podnie$é uchwyt za pomoca dzwigni.

Wybieranie fazy ssania lub kompresji poprzez ustawienie uchwytu w odpowiedniej pozycji nalezy przeprowadzaé
przed uruchomieniem topatkowej rotacyjnej pompy prozniowej.

9.5 WSKAZNIK TEMPERATURY (THERMO TAPE)

Wskaznik temperatury jest przymocowany po stronie kompresji we wszystkich wersjach MEC 9000-11000-13500-16500
Temperaturg na wskazniku mozna zweryfikowaé na dwa sposoby:

* W dolnej czgsci znajduje si¢ odwracalna skala zmieniajaca barwe (od czarnej do niebieskiej) wraz
Ze zmiang

temperatury (od 90°C do 120°C). Skala ta pomaga uzytkownikowi unikna¢ przegrzania pompy.

* Z prawej strony, u géry, znajduje si¢ nieodwracalny wskaznik w formie niebieskiego kwadratu z 5 =
biatg kropka na .l ! ii i ﬂ i.,
$rodku ktéra nabiera czarnej barwy jesli temperatura osiggnie wartoS¢ 160°C. Jezeli kropka nabierze
czarnego

koloru, oznacza to, ze przez ponad 15 minut miata miejsce praca pompy na najwyzszym poziomie
prozni

(nieprawidtowa obstuga pompy) a zatem, nalezy ja zdemontowa¢ i wymieni¢ wszystkie uszczelki odrzutnika oleju i fopatki.

9.6 ZASTOSOWANE URZADZENIA OCHRONNE

Instalujqc topatkowq rotacyjng pompe prozniowg na maszynie naleZy pamigta¢ o wyposazeniu jej w odpowiednie
ostony zabezpieczajgce jej ruchome komponenty oraz chronigce przed dostgpem operatorow.

Ponadto, topatkowq rotacyjng pompe prozniowq nalezy zabezpieczyc¢ na wypadek jej uszkodzenia, w wyniku ktorego
moze zaistnieé zagroZenie wyrzucania materiatow.

A
A

Wersje M, MA, K, KA i D wyposazono w wykonana z plastikowego materialu ostong oznaczong znakiem CE. Jej zadaniem jest
odseparowanie i ochrona watu poboru mocy podczas pracy.

9.7 INDYWIDUALNE SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ, KTORE NALEZY STOSOWAC

Podczas uzytkowania topatkowej rotacyjnej pompy proiniowej nalezy stosowaé indywidualne Srodki ochrony
osobistej zalecane przez Producenta maszyny, na ktorej zainstalowano pompe.
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10 - NIEPRAWIDLOWE DZIAL ANIE, USTERKI, AWARIE

STWIERDZONA ANOMALIA

Niska préznia lub ci$nienie

PRZYCZYNA

Zuzyte topatki

ROZWIAZANIE PROBLEMU

‘Wymieni¢ fopatki

Kilka topatek zostato zablokowanych w wirniku

Zdemontowac topatkowa rotacyjna pompe
prézniowa, wyczyscié i umy¢ wirnik, fopatki,
korpus

Infiltracja lub wylot powietrza z systemu

Usung¢ infiltracje

Statdowany cyilnder

Wygtadzi¢ lub wymienié korpus

Nieprawidtowo ustawiony stozek przektadni
nawrotnej

Zdemontowac i ustawi¢ w prawidlowym
potozeniu stozek przektadni nawrotnej

Zbyt ciasny montaz kotnierzy

Dodac¢ jedna uszczelke na tylnym kotnierzu

Mec 9000-11000-13500-16500 przesunigcie
przesuwnego kotnierza

Aby wyréwnwac, wlozy¢ dostarczone kotki
migdzy korpus i kotnierz

Zbyt duze rozgrzanie

Zbyt wysokie ciSnienie

Zmniejszy¢ ci$nienie

Zbyt wysoka ilos¢ obrotéw

Zmniejszy¢ ilos¢ obrotéw

Zbyt diugi czas pracy

Zmniejszy¢ czas pracy

Zbyt dtugie topatki

Wiozyc¢ topatki zgodnie z wskazanymi
wymiarami

Brak smarowania

Sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku,
dziatanie pompy olejowej, regulacje kurka
oleju

Stukanie o zewnetrzng powierzchnie

Zbyt niska ilo$¢ obrotéw

Zwigkszy¢ ilo§é obrotéw

Zbyt duza/mata ilos¢ oleju smarowego i
nieodpowiedni typ

Wyczyscié topatkowg rotacyjng pompe
prézniowa i wymieni¢ olej

Wyciek cieczy z kolanka
odprowadzajacego

Nieprawidlowe dziatanie zaworéw

Sprawdzi¢ zawory

Wylot dymu z kolanka
odprawadzajacego

Zbyt mocne smarowanie

Wyregulowaé smarowanie

Brak cyrkulacji oleju smarowego
(w wersjach ze smarowaniem
automatycznym)

Zasysanie powietrza w ztgczkach

Wymieni¢ ztaczki

Przew6d smarowy nieprawidlowo wiozony w
ziaczki

Wilozy¢ poprawnie przewdd smarowy

W komorze pompy olejowej znajduje si¢
powietrze

Napetni¢ komore pompy olejem

Gniazdo poboru mocy nie obraca si¢

Jedna z fopatek jest peknigta

Wymienié topatki (sprawdzié, czy sworzen
wirnika nie jest zgiety)

Do wnetrza topatkowej rotacyjnej pompy
prézniowej przedostato sig¢ ciato obce

Usunac¢ ciato obce

Nie zasysa / nie spreza

Uchwyt ustawiono w nieprawidtowym potozeniu

Ustawié poprawnie uchwyt

Nieprawidtowo ustawiony stozek przektadni
nawrotnej

Ustawic¢ prawidiowo stozek przektadni
nawrotnej

Lopatkowa rotacyjna pompa prézniowa obraca
si¢ w odwrotnym kierunku

Odwrdcié kierunek obrotu

Wszystkie topatki zostaty zablokowane

Zdemontowac topatkowg rotacyjna pompe
prézniows, wyczyscié i umyé topatki, wirnik
i korpus.

Lopatki wychodza nieprawidtowo z szczelin
wirnika

Zdemontowac topatkowa rotacyjna pompe
prézniowa, wyczyscié i umyé topatki, wirnik
i korpus.

Gumowa kula zatyka zawdr przelewowy

Zwigkszy¢ przeplyw powietrza w zaworze

Zablokowany uchwyt

Pompa napetniona obcg cieczg

Zdemontowaé i wyczyscié naftg

Brak dziatania

Podniesé uchwyt dzwignia
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11 - KONSERWACJA, PRZEGLADY | KONTROLE, NAPRAWA, POMOC TECHNICZNA
Podczas przeprowadzania czynnosci konserwacyjnych, przegladéw, kontroli i napraw zaleca sig¢ stosowaé
indywidualne srodki ochrony osobistej wymienione w niniejszym podreczniku.

Wszelkie czynnosci konserwacyjne, przeglady, kontrole i naprawy, naleZy przeprowadzaé z zachowaniem najwigkszej
ostroznosci, po uprzednim wylgczeniu topatkowej rotacyjnej pompy prozniowej i odtgczeniu przewodu poboru
mocy.

11.1 CZYSZCZENIE

11.1.1 MYCIE KORPUSU

W przypadku przedostania si¢ nieznacznych ilosci obcych cieczy do wnetrza topatkowej rotacyjnej pompy prézniowej, nalezy
natychmiast przystapi¢ do mycia wnetrza jej korpusu zasysajac nafte lub olej napedowy przez kolanko odprowadzajace przy
réwnoczesnym wprowadzeniu topatkowej rotacyjnej pompy prézniowej w stan kompresji. Po zakonczeniu tej czynnosci zassac ole;.
Ta samg operacje nalezy wykona¢ réwniez w przypadku dlugiego postoju topatkowej rotacyjnej pompy prézniowej. W tym celu
nalezy odiaczy¢ przewdd ssawny i doprowadzajacy podtaczony do zaworéw i zamkna¢ hermetycznie pokrywe kolektora, poniewaz
generowane wewnatrz cysterny gazy, przenikajac topatkowa rotacyjna pompe prézniowa powoduja rdzewienie wnetrza jej korpusu,
co moze prowadzi¢ do ztamania fopatek po ponownym zataczeniu systemu.

Aby zapobiec tworzeniu si¢ rdzy, nie nalezy stosowaé wody.

W przypadku mycia zdemontowanego korpusu, zaleca si¢ poprzedzi¢ opisang powyzej operacje wstepnym myciem z dodatkiem
detergent6w (np. rozcienczalnikiem).

11.1.2 MYCIE ZBIORNIKA OLEJU

Zbiornik oleju nalezy my¢ co najmniej raz w roku stosujac do tego celu odpowiednie detergenty.

11.1.3 MYCIE | CZYSZCZENIE ZAWOROW
Co najmniej raz w miesigcu nalezy umyé i wyczysci¢ zawory. W tym celu nalezy je wykreci¢ z topatkowej rotacyjnej pompy
prézniowej i wyczyScié¢ woda lub ewentualnie tagodnym detergentem.

11.2 KONTROLA ZAWOROW

Okresowo nalezy sprawdzac stan techniczny wszystkich zaworéw, zaréwno przelewowych, jak i ciSnieniowych/prézniowych.

11.3 PRZEGLAD KONTROLNY | WYMIANA LOPATEK

11.3.1 INFORMACJE OGOLNE DOTYCZACE LOPATEK LOPATKOWYCH ROTACYJNYCH
POMP PROZNIOWYCH

W topatkowych rotacyjnych pompach prézniowych sg montowane 2 rodzaje topatek wykonanych z r6znych materialéw, zgodnie z
treScig ponizszej Tabeli 8.

SERIA £ OPATKI STANDARDOWE L OPATKI LONG LIFE
MEC 1000/8000 0] X
MEC 9/11/13500 - )
MEC 16500 o X
STAR o X
O = seryjny X = na zaméwienie - = niedostepne

Stét 8
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Lopatki STANDARDOWE zalecane sa do uzytku niezbyt intensywnego, krétkotrwalego i rzadkiego.

Lopatki LONG LIFE wykonane sa z specjalnego materiatu do intensywnego uzytku topatkowych pomp rotacyjnych w rolnictwie. Sg
to topatki o doskonatej wytrzymatosci, odporne na niekorzystne czynniki termiczne i mechaniczne. Zaleca sie je do czgstego uzytku
oraz do zasysania Sciekéw o zwigkszonej gestosci. Lopatki te sg réwniez zalecane do systeméw uzytkowanych przez podmioty
trzecie, szczeg6lnie do codziennej intensywnej pracy.

Opréez normalnego zuzycia opatek, innym czynnikiem wptywajacym na konieczno$¢ ich wymiany jest nieprawidtowa obstuga
fopatkowej rotacyjnej pompy prézniowej. Najczgsciej spotykane problemy wynikaja z ciepta, braku smarowania, przedostania si¢
Sciekéw do wewnatrz, zbyt wysokiego ciSnienia lub prézni, rdzewienia wnetrza korpusu w wyniku dtugich postojéw.

Narazenie urzadzenia na dlugotrwate dziatanie wysokich temperatur powoduje wydiuzenie tfopatek az do ich zetknigcia z przednim i

tylnym kotnierzem, co w konsekwencji prowadzi do ich ztamania.

Brak smarowania powoduje wysychanie zaréwno topatek, jak i wnetrza pompy. Takie okolicznoSci sprzyjaja zwigkszeniu ich
kruchosci powodujgc wzdtuzne peknigcia.

Takie peknigcia mogg byé réwniez spowodowane przedostaniem si¢ Sciekéw do wnetrza pompy lub zbyt wysokim ciSnieniem
roboczym.

Zbyt duza préznia powoduje uderzanie topatek o cylinder, co z kolei prowadzi do uszkodzenia ich cz¢Sci zewngtrznej. Ponadto, moze

spowodowacé falowanie tulei.

11.3.2 PRZEGLAD KONTROLNY LOPATEK MEC/STAR

Celem sprawdzenia stopnia zuzycia lopatek rotacyjnej pompy prézniowej, nalezy
postepowaé w nastepujacy sposéb:

* Zdja¢ gwintowany korek rewizyjny;

* Obréci¢ wirnik w taki sposéb, by jedna z topatek znalazia si¢ doktadnie w otworze
rewizyjnym;

* Poréwnac wysokos¢ topatki z wskazanym na wirniku obwodem kontrolnym;

......

wskazanego na wirniku obwodu kontrolnego;

Rysunek 11

11.3.3 WYMIANA L OPATEK
1. Upewni¢ sig, ze w tylnej czgsci topatkowej rotacyjnej pompy prézniowej jest wystarczajaco duzo miejsca na swobodne dziatanie.
W przeciwnym razie nalezy najpierw zdemontowaé pompe z podstawy.
Zdemontowac tylng czgs¢;
Wyjac topatki z wirnika;
Wyczysci¢ topatkowa rotacyjng pompe prézniowa;
Wymienié topatki, uszczelke i odrzutniki oleju tylnego kotnierza;
Ponownie zamontowac tylna czgsé topatkowej rotacyjnej pompy prézniowe;.
Nalezy uzywac wytacznie oryginalnych czesci zamiennych marki Battioni Pagani®

Nk LD

Zamoéw Zestaw do przeprowadzania przegladu fopatkowej rotacyjnej pompy prézniowej zawierajacy:
oryginalne lopatki, uszczelki i odrzutniki oleju marki Battioni Pagani®
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11.3.4 WYMIARY LOPATEK

oo hoe6 —rozun [l yope o5 T nozuar
MEC 1000 5 120x38x6,5 MEC 8000 S.C. 5 449x46,5x9,7
MEC 1600 5 190x38x6,5 MEC 9000 5 300x60x6,5
MEC 2000 7 180x41x6,5 MEC 11000 5 370x60x6,5
MEC 3000 7 240x41x6,5 MEC 13500 5 460x60x6,5
MEC 4000 7 300x41x6,5 MEC 16500 6 460x67x7,5
MEC 5000 7 300x46,5x6,5 MEC 9000 S.C. 5 299x60x9,7
MEC 6500 7 370x46,5x6,5 MEC 11000 S.C. 5 369x60x9,7
MEC 8000 7 450x46,5x6,5 MEC 13500 S.C. 5 459x60x9,7
MEC 5000 S.C. 5 299x46,5x9,7 STAR 60 6 350x70x7,5
MEC 6500 S.C. 5 369x46,5x9,7 STAR 72 6 400x70x7,5

Stét 9 STAR 84 6 480x70x7,5

WAZNE: nalezy upewni¢ sig, ze dtugos¢ otrzymanych lopatek jest mniejsza lub réwna wzgledem nominalnych
wymiaréw wskazanych w Tabeli 9. Zaleca si¢ uzywanie wylacznie oryginalnych topatek marki Battioni Pagani®,
ktorych cecha charakterystyczng jest wytltoczone na ich powierzchni logo.

11.4 WYMIANA GUMOWEJ KULI

1. Odkrecié i podnie$¢ pokrywe podstawy zaworu (seria STAR) lub kolektor (seria MEC);
2. Wymieni¢ gumowa kulg;
3. Zamkna¢ pokrywe podstawy zaworu (seria STAR) lub kolektor (seria MEC).

11.5 WYMIANA PRZEKLADNI ZEBATYCH ( WERSJA M-MA i K-KA)

Wykrecié Sruby z pokrywy skrzyni przektadni multiplikacyjnej;

Wkreci¢ dwie Sruby w gwintowane otwory umozliwiajace wyjecie komponentu, az do momentu, gdy bedzie mozliwe wyjecie
pokrywy;

Zdjac koto zebate z watem bruzdowym postugujac si¢ ewentualnie wypychaczem;

4. Odnosnie kota zgbatego: odkrecié nakretke samozabezpieczajacy sig, uzy¢ wypychacza lub prasy.

N =

w
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11.6 POMOC TECHNICZNA

Aby uzyska¢ pomoc techniczng lub zaméwié akcesoria lub czgSci zamienne, nalezy zwroci¢ si¢ do autoryzowanych dystrybutoréw
Battioni Pagani ®.

11.7 KONSERWACJE OKRESOWE

KONSERWACJA, KTORA NALEZY
PRZEPROWADZIC

SPOSOB WYKONANIA CZESTOTLIWOSC

Sprawdzi¢ cyrkulacje oleju Sprawdzi¢ lampki kontrolne Raz na dzien

Stosowac wskaznik poziomu oleju znajdujacy

. L Raz na tydzien
sie na zewnatrz zbiornika 4

Sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku

Sprawdzié stan zuzycia fopatek Zdja¢ gwintowany korek Co 300 godzin roboczych
Sprawdzié prawidtowe dziatanie
zaworéw nadci$nieniowych i zaworéw | Zdemontowaé zawory Raz na miesigc

regulacyjnych prézni

Umy¢ zbiornik oleju Zdemontowac zbiornik Raz na rok

Kazdorazowo po przedostaniu sie

Wlaé olej + nafte (po umyciu nasmarowaé scickéw do wnetrza lub po diugim

Umy¢ wnetrze korpusu

tylko olejem) postoju
Umy¢ pompg¢ smarowg Uzy¢ pedzelka lub sprezonego powietrza Raz na rok lub po diugim postoju
Sprawdzié prawidlowe dziatanie zaworéw Zdemontowad zawory Raz na miesiac

przelewowych

Nasmarowac gniazdo poboru mocy (M - | Naoliwi¢ gniazdo poboru mocy przy uzyciu

. S Raz na miesiac
MA -K -KAiD) pedzelka i oleju smarowego

Umy¢ i wyczyscié zawory Zdemontowaé zawory Raz na miesigc

12 - WYCOFANIE Z UZYTKU | ROZBIORKA

Przed rozebraniem fopatkowej rotacyjnej pompy prézniowej, nalezy dokona¢ podzialu na nastepujace materialy:
*  olej smarowy;
*  komponenty gumowe i plastikowe;
*  komponenty Zeliwne i stalowe;

a nastepnie poddac je odpowiedniej utylizacji.

Nie nalezy pozostawia¢ topatkowej rotacyjnej pompy prézniowej w Srodowisku naturalnym.

Aby zutylizowac olej nalezy zwrécic sie do odpowiednich stuzb wyspecjalizowanych w jego przetwarzaniu.
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VOORAF

De roterende vacuiimpompen met schoepen van Battioni Pagani® werden ontworpen en gerealiseerd volgens de
gemeenschapsvoorschriften inzake veiligheid en maakten het voorwerp uit van een risicobeoordeling volgens de norm UNI EN ISO
14121-1:2007 ; in het bijzonder zijn ze conform de richtlijn 2006/42/EG en daaropvolgende wijzigingen en aanvullingen.

De pomp waarvan sprake is, wordt volgens de definitie van de machinerichtlijn 2006/42/EG beschouwd als machine en op het
identificatieplaatje staat dan ook de markering CE. Wat het gebruik en het deel van de levering betreft waarbij de koper instaat voor
de installatie (zonder aandrijving), kan Battioni Pagani® niet aansprakelijk gesteld worden in geval van het niet naleven van de
voorschriften vermeld in de handleiding voor het gebruik en het onderhoud.

Deze handleiding bevat de CE-conformiteitsverklaring en alle indicaties die de gebruikers en constructeurs van installaties nodig
hebben om onze producten veilig te gebruiken; de handleiding moet dus altijd bewaard worden vlakbij de roterende vacutimpomp
met schoepen. De instructies in deze handleiding moeten aandachtig gelezen worden vooraleer aan/met de pomp te werken.

informatie is in de eerste plaats bestemd voor de operator, die de indicaties moet respecteren en die moet laten

f Dit gevaarsymbool in de handleiding betekent dat belangrijke instructies gegeven worden voor de veiligheid. Deze
respecteren dor de andere personen die blootgesteld zijn aan de risico's verbonden met het gebruik.

De beschrijvingen en illustraties in deze handleiding zijn louter indicatief.

De constructeur behoudt zich het recht voor wijzigingen aan te brengen op om het even welk moment en van welke aard ook.

GARANTIE

Bij de oplevering moet gecontroleerd worden of de roterende vacuiimpomp met schoepen compleet is.

Eventuele problemen en gebreken moeten binnen de 8 dagen na de opleveringen gemeld worden.

De Leverancier garandeert dat de verkochte goederen vrij zijn van fabrieksfouten en verbindt er zich toe de defecte onderdelen

te repareren of, naar eigen goeddunken, te vervangen, maar alleen wanneer de gebreken duidelijk toe te schrijven zijn aan het

productieproces en de aangewende materialen. In elk geval zijn de arbeidsuren, de verplaatsings- en transportkosten en eventuele

douanekosten volledig ten laste van de opdrachtgever. De verkoper is niet verplicht de schade te vergoeden, behalve in geval van

opzettelijke of ernstige fout. De onderdelen die onderhevig zijn aan normale slijtage vallen niet onder de garantie. De garantie

vervalt wanneer:

* de gemelde gebreken te wijten zijn aan ongelukken of duidelijke onachtzaamheid of nalatigheid van de Opdrachtgever,

¢ de onderdelen gewijzigd, gerepareerd of gemonteerd werden door personen niet-geautoriseerd door de verkoper,

¢ de defecten en breuken veroorzaakt zijn door een oneigenlijk gebruik of onderworpen zijn aan belastingen die niet voorzien zijn
door de verkoper,

¢ wanneer de Opdrachtgever de contractueel vastgelegde betaalplicht niet stipt nagekomen is.

De Opdrachtgever kan niet rekenen op de garantie indien de gebreken niet binnen de 8 dagen na de vaststelling ervan gemeld

werden aan de verkoper, in afwijking van art. 1512 van het Italiaans burgerlijk wetboek. De Verkoper behoudt zich het recht voor

wijzigingen of verbeteringen aan te brengen aan de eigen producten zonder de plicht deze wijzigingen of verbeteringen ook toe te

passen op de reeds geproduceerde en/of geleverde eenheden. De Verkoper is niet verantwoordelijk voor ongelukken of de gevolgen

van ongelukken veroorzaakt in het nadeel van personen of voorwerpen, door materiaal- en/of fabrieksgebreken.

Wij danken u om te hebben gekozen voor Battioni Pagani®

Battioni Pagani®
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VERPLICHTE VEILIGHEIDSTEKENS DIE DE CONSTRUCTEUR
VAN DE INSTALLATIE MOET AANBRENGEN OP DE WERKPLAATS EN ROND DE
ROTERENDE VACUUMPOMP MET SCHOEPEN

OPGELET OPGELET GEVAAR OPGELET
BEWEGENDE WARME
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( f i '| GREEP VOOR DE SELECTIE VAN DE FASEN VAN
S AANZUIGING OF COMPRESSIE

GEBRUIKSCONDITIES EN -LIMIETEN - LIJST VAN DE GEVAREN

De installatie moet, voor de landen van de Gemeenschap, conform de richtlijn 2006/42/EG en daaropvolgende wijzigingen
zijn, terwijl die voor de andere Landen conform de lokale veiligheidsvoorschriften moet zijn.

Deze roterende vacuiimpomp met schoepen werd ontworpen met de bedoeling vacuiim of druk te creéren in een ermee verbonden
reservoir.

In de roterende vacuiimpomp met schoepen mogen nooit vloeistoffen, stofdeeltjes of vaste deeltjes
komen, omdat die breuken kunnen veroorzaken. De installatie moet dus voorzien worden van
overloopkleppen.

Elk ander gebruik van de roterende vacuiimpomp met schoepen buiten wat hier beschreven
wordt moet beschouwd worden als strikt verboden, niet voorzien door de constructeur en dus heel
gevaarlijk.

Gebruik de roterende vacuiimpomp met schoepen niet om ontvlambare en/of explosieve vloeistoffen
te verwerken of materiaal dat ontvlambaar gas afgeefft.

Gebruik de roterende vacuiimpomp met schoepen niet in potentieel explosieve atmosferen.
Verwijder de beschermingen van de roterende vacuiimpompen met schoepen nooit en controleer
de efficiéntie ervan telkens wanneer de machine gebruikt wordt.

Elke interventie moet uitgevoerd worden wanneer de machine stilstaat.

Het niet naleven van de voorschriften bevat in deze handleiding kan de volgende gevaren inhouden:

* Gevaar van verplettering veroorzaakt door de massa van de roterende vacuiimpomp met schoepen tijdens de hantering en het
transport;

*  Gevaar van verstrikking in de transmissie-organen in geval van de verwijdering van de beschermingen;

* Gevaren van thermische aard te wijten aan de temperaturen die bereikt worden door de roterende vacuiimpomp met schoepen;

*  Akoestisch gevaar te wijten aan het voortgebrachte lawaai en het niet-gebruik van de persoonlijke beschermingen;

* Gevaar van versleping van de operator in de testfase waarbij de aanzuig- en toevoerleidingen losgerukt worden van de pomp;

* Gevaar van schuurwonden te wijten aan de draagas van de hydraulische pomp wanneer de roterende vacuiimpomp met schoepen
ingeschakeld wordt met gedemonteerde hydraulische pomp;

* Gevaar van wegschietende vaste en vloeibare materiaaldeeltjes als gevolg van een ernstige breuk van de roterende vacuiimpomp
met schoepen;
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ALGEMENE INFORMATIE

1 - VERSIES VAN DE ROTERENDE VACUUMPOMPEN MET SCHOEPEN

De roterende vacuiimpompen met schoepen kunnen in de volgende versies geleverd worden:

M MA P D H K KA G GA
MEC 1000/1600 0) - 0o - - - - - -
MEC 2/3/4000 0} - 0} O O - - 0} O
MEC 5/6.5/8000 9} - O O O - - O O
MEC 9/11/13500 0} O 0} O O - - 0} O

0} O 0O O O 0} O 0o O
STAR 60-72-84 o) (¢ 0} O O 0} O 0} O

- Niet beschikbaar O Beschikbaar

VERSIE..

DRAAIRICHTING

5 9

./M —VERSIE..

./MA (met multiplicator)

.. / M de aftakas wordt aangedreven met cardanas aan 540
rpm. De versie is herkenbaar aan de vermenigvuldigingskast
aan de voorzijde van de roterende vacuiimpomp met schoepen
en aan het identificatieplaatje.

../ MA de aftakas wordt aangedreven met cardanas aan 1000
rpm. De versie is herkenbaar aan de vermenigvuldigingskast
aan de voorzijde van de roterende vacuiimpomp met schoepen,
aan het identificatieplaatje en de markering op het deksel van
de vermenigvuldigingskast.

DRAAIRICHTING

K

VERSIE .../ P (toepassing riemschijf)

OPVRAAG

DRAAIRICHTING

LINKS

../ P de aftakas wordt aangedreven met riemschijf en riemen.
De versie is herkenbaar aan de cilindrische as met sleuteltje
van de aftakas en het plaatje,... / P = toepassing riemschijf.

DRAAIRICHTING

VERSIE .../ D (rechtstreekse toepassing)

OPVRAAG
RECHTS

DRAAIRICHTING

../Dde aftakas wordt aangedreven door cardanas, rechtstreeks

verbonden met de aftakas. De versie is herkenbaar aan de
vermenigvuldigingskast aan de voorzijde van de roterende
vaculimpomp met schoepen en aan het identificatieplaatje, ...
/ D = rechtstreekse toepassing.

DRAAIRICHTING

VERSIE .../H (hydraulische toepassing)

J

./ H de aftakas wordt aangedreven met hydraulische
tandwielmotor. De versie is herkenbaar aan de steun
van de hydraulische motor aan de voorzijde en aan het
identificatieplaatje, ... / H = hydraulische transmissie.




VERSIE .../ K— VERSIE.../KA (met multiplicator en steun hydraulische pomp)

DRAAIRICHTING
LINKS

* .../ Kde aftakas wordt aangedreven door cardanas aan 540 rpm en
is voorzien op de aandrijving van een pomp van groep 2 of groep 3.
De versie is herkenbaar aan de steun van de hydraulische pomp en het
identificatieplaatje.
¢ .../ KA de aftakas wordt aangedreven met cardanas aan 1000 rpm en
is voorzien op de aandrijving van een hydraulische pomp van groep 2
of groep 3. De versie is herkenbaar aan de steun van de hydraulische
pomp, het identificatieplaatje en de markering boven op de kast.

De versies ... /K en ... /KA werden bestudeerd voor de mogelijkheid om de hydraulische accessoires te sturen (afsluiters,
dompelleiding, steunvoet, enz.) die zich bevinden op de vatwagen, omdat in heel wat omstandigheden de hydraulische pomp op
de trekker geen toereikend oliebereik heeft om alle bewegingen mogelijk te maken. Met deze toepassing kunnen alle handelingen
uitgevoerd worden vanuit de cabine van de trekker, door slechts een verdeler te bedienen.

VERSIE .../ G — VERSIE .../GA (Roterende vacuiimpomp met schoepen voor Groep GARDA)

* .../ G versie van de roterende vacuiimpomp met schoepen aangebracht
op de groep GARDA; kan niet apart gebruikt worden. De versie is
herkenbaar aan het extern rondsel vooraan en het identificatieplaatje,
.../ G =toepassing voor GARDA.

e .../ GA versie van de roterende vacuiimpomp met schoepen
aangebracht op de groep GARDAaan 1000 toeren; kan niet apart
gebruikt worden. De versie is herkenbaar aan het extern rondsel
vooraan en het identificatieplaatje = toepassing voor GARDA aan
1000 toeren.

DRAAIRICHTING
RECHTS

De versies van de roterende vacuiimpompen met schoepen van de series STAR en kunnen geleverd worden met achterste reservoir in
gietijzer (versies /MV, /MAV, /PV, /DV, /HV, /KV /KAV) of met uitneembaar lateraal reservoir in plastic (versies /MF, /MAF, /PF, /DF, /HF,
/KF, /KAF).

1.1 IDENTIFICATIEPLAATJE

Elke roterende vacuiimpomp met schoepen is voorzien van een identificatieplaatje, waarop staat:

- model roterende vacuiimpomp met schoepen
- serienummer

- bouwjaar

- maximale overdruk

- maximale vacuiim a
- maximaal opgenomen vermogen %
- maximaal toerental &
- maximaal bereik IDENTIFICATIEPLAATJE MET BESCHERMEND 2
- CE-markering VLIESJE VOOR VERFLAAG =

- gewicht van de pomp

Elk identificatieplaatje is beschermd met een
lichtblauw vliesje dat na het verven verwijderd
wordt.

Ditvliesje wordt gebruikt om de opspoorbaarheid
van de eerder genoemde gegevens te waarborgen
en de garantie niet te laten vervallen.
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INSTRUCTIES VOOR HET GEBRUIK EN HET ONDERHOUD

2.0 - VERPAKKING, OPSLAG, HANTERING EN TRANSPORT

2.1 VERPAKKING
De roterende vacuiimpompen met schoepen worden onverpakt geleverd. Op aanvraag zijn verpakkingen mogelijk, zoals:
¢ houten pallet en krimpfolie,
¢ houten kist en krimpfolie voor verzendingen per lucht of overzee;

2.2 OPSLAG
Voor een correcte bewaring van de roterende vacuiimpomp met schoepen, moet deze opgeslagen worden:
* op een overdekte plaats, afgeschermd van ongunstige weersomstandigheden;
* in horizontale positie en steunend op de vier voeten.
De roterende vacuiimpompen met schoepen worden in de testfase gesmeerd in onze fabriek met een welbepaalde olie die de
verschillende interne onderdelen voor ongeveer 6 maanden smeert. In geval van een volgende opslag wordt aangeraden de binnenkant
te spoelen met nafta en olie (zoals aangegeven in de handleiding).

2.3 HANTERINGEN TRANSPORT
Massa van de roterende vacuiimpompen met schoepen: (zie bijgevoegde technische gegevens).

De roterende vacuiimpomp met schoepen moet:
* Bevestigd worden met metalen haak in de grijpopening, of een riem;
* Opgetild worden met een heftruck (indien op pallet), een loopkraan of kraan.
* De pompen MEC 1000/1600 moeten geheven worden met een hijsoog 1/4” gas die ingebracht wordt in de
Plaats van de oliekraa

De roterende vacuiimpomp met schoepen wordt geleverd met aparte bescherming, conform de CE-richtlijn, die door de installateur
gemonteerd moet worden met de meegeleverde schroeven.

3.0 - ASSEMBLAGE, MONTAGE, INSTALLATIE, DEMONTAGE, HERMONTAGE

De procedures betreffende de roterende vacuiimpompen met schoepen, versie .../G en .../GA worden beschreven in de handleiding
van de eenheid GARDA/GARDA EVO

Tijdens de handelingen voor het onderhoud, de inspecties, controles en reparaties, wordt aangeraden de persoonlijke
beschermingen te gebruiken die opgesomd worden in deze handleiding.

Alle handelingen voor het onderhoud, de inspecties, controles en reparaties moeten met de grootste zorg uitgevoerd
worden, met uitgeschakelde trekker en losgekoppelde aftakas.

Het is noodzakelijk te insijpelen van vloeistof in de roterende vacuiimpompen met schoepen te voorkomen.
& Het insijpelen van vloeistof veroorzaakt de breuk van de schoepen en derhalve van de rotor.

Het is dus noodzakelijk de installatie te voorzien van een overloopklep “3” en een veiligheidsklep “2” tussen de
roterende vaculimpomp met schoepen en de vatwagen
(zie figuur 1).

3.1 INSTALLATIESCHEMA

1 - Pomp

2 - Secundaire klep

3 - Primaire klep

4 - Geluidsdemper

5 - Gemotoriseerde koppeling
6 - Draaikoppeling

7 - Afsluiter

8 - Overdrukklep

9 - Regelklep vacuiim

Figuur 1
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3.2 SCHEMA INSTALLATIE DUBBELE UITGANG

De roterende vacuiimpomp met schoepen kan gebruikt
worden als menger door op aanvraag een dubbele uitgang te
monteren op de collector (zie figuur 2). Zo verkrijgt men de
aanzuiging van een normale pomp maar voor de compressie
moet een geperforeerde leiding in de vatwagen gebruikt
worden.

Door de handgreep te plaatsen in de compressiefase komt
lucht vrij uit de openingen in de leiding, met als gevolg
de vermenging van de eerder geladen vloeistof (let erop
de maximale absolute bedrijfsdruk van 2,5 bar nooit te
overschrijden), gelijk aan 1,5 bar relatief.

Figuur 2

Met dit systeem is het verplicht op de toevoerleiding een keerklep (1) te monteren om de overloop van vloeistof in
de roterende vacuiimpomp met schoepen te voorkomen.

321 SCHEMAINSTALLATIE ZONDER COLLECTOR VOOR IRRIGEERMACHINES

Battioni Pagani® produceert een compleet gamma van roterende
vaculimpompen met schoepen, te gebruiken op de irrigeermachines.

De irrigeermachines moeten helemaal gevuld zijn met water en niet
gedeeltelijk leeggemaakt worden met het oog op een correct gebruik van de
roterende pomp.

Let erop de maximale bedrijfsdruk van 3,5 bar niet te overschrijden.

keerklep (1) te monteren om de overloop van water in de

Met dit systeem is het verplicht op de toevoerleiding een
A roterende vacuiimpomp met schoepen te voorkomen.

3.3 ASSEMBLAGE EN MONTAGE - INSTALLATIE
De roterende vacuiimpomp met schoepen moet gemonteerd en geinstalleerd worden volgens deze procedure:
1) Monteer de roterende vacuiimpomp met schoepen in horizontale positie, met de voeten naar onder gericht. De montagepositie op
het voertuig moet makkelijk bereikbaar en beschermd zijn. Het is noodzakelijk dat bij de helling van de pomp in de lengte niet meer
dan 5° ten opzichte van het horizontaal vlak overschreden wordt.
2) Bout de roterende vacuiimpomp met schoepen vast met schroeven en doorgaande moeren in de gaten en uvitsparingen voorzien
in de voeten.
3-M/K) Voor de installatie van de roterende vacuiimpomp met schoepen, versie .../M-K, moet de cardanas van de trekker bij 540
rpm aangesloten worden op de PTO-as van de roterende vacuiimpomp met schoepen.
3-MA/KA) Voor de installatie van de roterende vacuiimpomp met schoepen, versie .../MA-KA, moet de cardanas van de trekker bij
1000 rpm aangesloten worden op de aftakas van de roterende vaculimpomp met schoepen.

A Overschrijdt de maximale helling van de cardanas niet.
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3-P) Voor de installatie van de roterende vacuiimpomp met schoepen, versie .../P, is het noodzakelijk een geleide riemschijf te
monteren op de aftakas en die vast te zetten met een schroef vooraan op de as. De geleide riemschijf kan rechtstreeks gemonteerd
worden op de cilinderas, waarbij de radiale lading tegen de lager gebracht wordt. In geen geval worden axiale lasten overgebracht.
Verbind de geleide riemschijf vervolgens met de leidende riemschijf aan de hand van voldoende langen transmissieriemen. Het aantal
en type van riemen moet berekend worden op basis van het vermogen dat overgedragen moet worden op de roterende vacutimpomp
met schoepen. Na deze handeling moet de bescherming geinstalleerd worden om de transmissie-inrichtingen (riemschijf en riem) te
isoleren en de toegang vanwege de operators te voorkomen.

- De ideale spanning is de laagste spanning waarbij de riem niet slipt bij maximale belasting.

- Controleer de spanning vaak gedurende de eerste 24/48 inloopuren.

- Een overspanning zal de levensduur van riem en lager verminderen.

- Houd de riemen vrij van vreemde lichamen die slippen kunnen veroorzaken.

- Controleer periodiek de transmissie. Span wanneer geslipt wordt.

Om de spanning in een gewone transmissie te controleren, als volgt te werk gaan:

- Meet de lengte van het vrij stuk, t.

- In het midden van het vrij stuk (t) wordt een kracht (loodrecht op het vrij stuk) toegepast, net voldoende om de riem 1,6 mm door
te buigen bij 100 mm lengte van het vrij stuk. Bijvoorbeeld, de doorbuiging van een vrij stuk van 1000 mm zal 16 mm bedragen.

- Vergelijk de toegepaste en kracht gemeten met een spanningsmeter met de waarden aangegeven in de tabel. Een kracht binnen de
waarden "min. kracht" duidt op een ondergespannen transmissie. Indien de waarde "max. kracht" overschrijdt, is de transmissie te
gespannen dan normaal zou moeten.

Een nieuwe transmissie kan evenwel aanvankelijk gespannen worden aan twee keer de waarde "min. kracht", om tijdens de werking
een normale regeling mogelijk te maken.

Kniklengte (&)

Kracht

Lengte v
" an h
Vrl_[ Stuk (;t

Doorsnede Min

A 0,68 1,02
B 1,58 2,38
C 2,93 4,75
D 5,77 8,61
E 9,60 14,30

3-D) Voor de installatie van de roterende vacuiimpomp met schoepen, versie .../D, moet de cardanas van de trekker bij 1000 rpm
aangesloten worden op de aftakas van de roterende vacuiimpomp met schoepen.

A Overschrijdt de maximale helling van de cardanas niet.

3-H) Voor de installatie van de roterende vacuiimpomp met schoepen, versie .../H, moet een hydraulische motor gemonteerd worden
(schoring volgens Europese verbinding — Groep 3,5 voor serie MEC 2000-3000-4000-5000-6500-8000 en Groep 4 voor STAR,
MEC 9000-11000-13500 en MEC 16500) op de aftakas en met schroeven bevestigd worden aan de steun op de voorzijde.

3.4 HYDRAULISCH SCHEMA (versie / H)

De hydraulische installatie die nodig is voor de werking van de roterende vacuiimpomp met schoepen, versie / H is hierna schematisch
weergegeven in de versie met eenrichtings- en tweerichtingsmotor, en in de technische kenmerken van de hydraulische motor in
Tabel 1. De krimping van de hydraulische motor hoort tot het type DIN 5482 - Z=23 voor de serie MEC 9000-11000-13500, STAR
en MEC 16500 en het type DIN 5482 — Z=20 voor de serie MEC 2000-3000-4000-5000-6500-8000.
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SCHEMA HYDRAULISCHE INSTALLATIE
MET TWEERICHTINGSMOTOR

SCHEMA HYDRAULISCHE INSTALLATIE
MET EENRICHTINGSMOTOR
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1 Hydraulische pomp 5 Oliereservoir
2 Overdrukklep 6 Hydraulische motor
3 Radiator 7 Verdeler
4 Oliefilter 8 Drainage

4) Sluit vervolgens de aanzuig-/compressieleiding van de vatwagen aan op de roterende vacuiimpomp met schoepen, door hem aan

de mof vast te zetten met een metalen bevestigingsriempje aangepast aan de diameter van de buis.

3.5INSTRUCTIES VOOR HET GEBRUIK EN HET ONDERHOUD VAN DE HYDRAULISCHE MOTOR

Controleer voor eenrichtingsmotors of de draairichting overeenkomt met de aansluitingen van het circuit. Zorg ervoor dat de montageflens een

goede uitlijning cre€ert tussen de as en de motoras.

RESERVOIR: De inhoud van het reservoir moet overeenkomen met de bedrijfscondities van de installatie (~3 keer de olie in omloop).
Om oververhitting van de vloeistof te voorkomen, indien nodig een warmtewisselaar installeren. In het reservoir moeten de retour- en
aanzuigleidingen gescheiden worden (door een verticaal schot) om te voorkomen dat de retourolie onmiddellijk weer aangezogen wordt.
LEIDINGEN: De nominale diameter van de leidingen mag niet kleiner zijn dan die van de openingen van de motor en moeten een perfecte

dichtheid hebben. Het is raadzaam om op de leidingen een stuk slang te monteren om de overbrenging van trillingen te beperken. Alle

retourleidingen moeten zich onder het minimumniveau van de olie bevinden, om schuimvorming te voorkomen.
FILTERING: We raden een filtering aan voor het hele bereik van de installatie.
HYDRAULISCHE VLOEISTOF: Gebruik hydraulische vloeistoffen conform de norm ISO/DIN. Vermijd mengsels van verschillende

olién, want dit kan de olie doen ontbinden en het smerend vermogen ervan verminderen.
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DRAINAGEGAT: in de tweerichtingsmotors met drainagegat moet het gat verbonden worden met het oliereservoir met behulp
van een leiding met diameter van minstens 22 mm. Om schuimvorming in het reservoir te voorkomen, moet de leiding verbonden
worden onder het minimumniveau van de olie.

INBEDRIJFSTELLING: Zorg ervoor dat alle aansluitingen van het circuit correct zijn en dat de installatie perfect schoon is. Doe de olie
in het reservoir en gebruik hierbij een filter. Ontlucht het circuit om de installatie makkelijker te vullen. Ilk de drukbegrenzingskleppen op de
laagste waarde. Start de installatie enkele ogenblikken aan de laagste snelheid en ontlucht het circuit dan nogmaals en controleer het oliepeil
in het reservoir. Indien het temperatuurverschil tussen de motor en de vloeistof groter is dan 10°C, start en stop de installatie voor korte
periodes om een geleidelijke verwarming tot stand te brengen. Verhoog tot slot beetje bij beetje de druk en draaisnelheid tot de voorziene
bedrijfswaarden bereikt worden die binnen de limieten in de catalogus moeten blijven.

PERIODIEKE CONTROLES - ONDERHOUD: Houd het externe oppervlak schoon. Vervang de filter regelmatig, om de vloeistof schoon
te houden. Het oliepeil moet periodiek gecontroleerd en vervangen worden, naargelang de bedrijfscondities van de installatie.

OPLOSSEN VAN PROBLEMEN: Wanneer het circuit open is (wanneer stroomafwaarts van de motor het oliereservoir gemonteerd is en
niet de pomp), in geval de motor blijft draaien wanneer hij al uitgeschakeld is, ontstaat geen overdruk maar cavitatie. Om het probleem op te
lossen is een eenrichtingsklep nodig die de olie, of een deel ervan door ijking, van de aanvoer van de motor naar de aanzuiging brengt, om te
voorkomen dat de motor lucht pompt.

- Wanneer het circuit gesloten is, kan immers overdruk ontstaan. Om het probleem te verhelpen wordt een overdrukklep gemonteerd, zoals
we aanbevelen in het schema van de installatie dat bijgevoegd is, of een geijkte eenrichtingsklep die de motor deels omzeilt. Ten opzichte van
de eerste oplossing, is deze voordeliger en minder invasief voor een bestaande installatie omdat geen verder gat gemaakt moet worden in het

reservoir.

HYDRAULISCHE MOTORS
Hydraulische Roterende vacuiim- Max. Bereik N. Druk Max. Overgedr.
motor pomp met schoe- be- Toeren/ druk vermogen
pen drijfsdruk min hydrauli-
sche
installatie
MEC 1000/H
PLM 20.20 1 bar 21,14 cm?®/r 1200 130 bar 200 bar 4,7 kW
MEC 1600/H
MEC 2000/H 100 bar 5 kW
KM 30.27 1 bar 26,7 cm?/r 1200 280 bar
MEC 3000/H 150 bar 6,8 kW
MEC 4000/H 1 bar 43,98 cm?®/r 1200 120 bar 9 kW
KM 30.43 MEC 5000/H 150 bar 250 bar
11,3 kW
MEC 6500/H 150 bar
MEC 8000/H 185 bar 16,,4 kW
KM 30.51 1 bar 51,83 cm?/r 1200 230 bar
MEC 9000/H 195 bar 17,,2 kW
KM 30.73 MEC 11000/H 1 bar 73,82 cm’/r 1200 145 bar 180 bar 18,3 kW
MEC 13500/H 1200 145 bar 21,4 kW
KM 40.87 1 bar 86,56 cm?®/r 280 bar
MEC 16500/H 1400 210 bar 26 kW
KM 30.73 MEC 16500/H 0.9 bar 73,82 cm?/r 1400 180 bar 180 bar 26 kW
MEC 2000/HM 80 bar 7,7 kKW
MEC 3000/HM 90 bar 8,7 kW
MEC 4000/HM 100 bar 9,7 kW
MSA 125 SHA 1 bar 125,7 cm?/r 540 175 bar
MEC 5000/HM 130 bar 12,5 kW
MEC 6500/HM 140 bar 13,5 kW
MEC 8000/HM 160 bar 15,5 kW
STAR 60/H 130 bar 16 kW
KM 40.87 STAR 72/H 1 bar 86,56 cm?/r 1000 155 bar 280 bar 19 kW
STAR 84/H 190 bar 23,4 kW
Tabel 1
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3.6

De roterende vacuiimpomp met schoepen moet gedeinstalleerd worden volgens deze procedure:

D

2)

DE-INSTALLATIE

stop de aftakas van de
trekker

haal de cardanas van de
aftakas van de roterende
vaculimpomp met
schoepen;

3) verwijder de

verbindingsbuis tussen de
roterende vacuiimpomp
met schoepen en de
vatwagen, door het
metalen riempje los te
aken en de buis van de
mof te halen;

4) verwijder eventuele

hydraulische
verbindingen;

5) verwijder de stelschroeven

37
371

en deinstalleer de
roterende vacuiimpomp
met schoepen.

DEMONTAGE

D

2)

stop de aftakas van de
trekker;

verwijder de
transmissieriemen;

3) verwijder de

verbindingsbuis tussen de
roterende vacutimpomp
met schoepen en de
vatwagen, door het
metalen riempje los te
aken en de buis van de
mof te halen;

4) verwijder eventuele

hydraulische
verbindingen;

5) verwijder de stelschroeven

en deinstalleer de
roterende vaculimpomp
met schoepen.

Demontage achterste deel

D

2)

3)

stop de aftakas van de
trekker

haal de cardanas van de
aftakas van de roterende
vaculimpomp met
schoepen;

verwijder de
verbindingsbuis tussen de
roterende vacuiimpomp
met schoepen en de
vatwagen, door het
metalen riempje los te
aken en de buis van de
mof te halen;

4) verwijder eventuele

hydraulische
verbindingen;

5) verwijder de stelschroeven

en deinstalleer de
roterende vacuiimpomp
met schoepen.

D

2)

stop de hydraulische
installatie;

verwijder de hydraulische
aansluitingen van de
motor;

3) verwijder de

verbindingsbuis tussen de
roterende vacuiimpomp
met schoepen en de
vatwagen, door het
metalen riempje los te
aken en de buis van de
mof te halen;

4) verwijder eventuele

hydraulische
verbindingen;

5) verwijder de stelschroeven

en deinstalleer de
roterende vacuiimpomp
met schoepen.

SERIE MEC 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6500-8000

1) Haal het achterste deksel of de smeerpomp (samen met de verbinding) van de flens;
2) Verwijder de schroeven van de achterste flens en de seegerring vlak voor de lager;

3) Draai twee schroeven in de extractiegaten met schroefdraad, tot de flens loskomt;

SERIE MEC 9000-11000-13500

1) Haal het achterste deksel of de smeerpomp (samen met de verbinding) van de flens;
2) haal de seegerring van de achterste pin;
3) Verwijder de schroeven van de achterste flens;

4) Draai twee schroeven in de extractiegaten met schroefdraad, tot de flens loskomt;

MEC 16500 en STAR/F (met lateraal reservoir in plastic)

STAR/V (met achterste reservoir in gietijzer)

Haal het deksel van het reservoir en de smeerpomp (samen 1. Sluit de oliekraan op het reservoir;
met de verbinding) van het achterste reservoir;

Verwijder de schroeven van het achterste reservoir en de

seegerring vlak voor de lager;

Draai twee schroeven in de extractiegaten met schroefdraad,

tot het reservoir loskomt;

2. Haal het achterste deksel met de smeerpomp (samen met de

verbinding) van de flens;

3. Verwijder de schroeven van de achterste flens en de seegerring

vlak voor de lager;

4. Draai twee schroeven in de extractiegaten met schroefdraad,

tot de flens loskomt;
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372

Demontage voorste deel

MEC 9000-11000-13500.../P

1) Draai de schroeven
van het deksel van de
vermenigvuldigingskast
los;

2) Draai twee schroeven
in de extractiegaten met
schroefdraad, tot het
deksel loskomt;

3) Verwijder het raderwerk
met gegroefde as,
eventueel met behulp
van een extractor;

4) Voor het rondsel:
draai de zelfborgende
moer los, gebruik een
extractor of een pers;

5) Verwijder de seegerring
voor de lager;

6) Haal van het
rotorlichaam
samen met de

vermenigvuldigingskast;

7) Haal de rotor van de
vermenigvuldigingskast
met de pers;

1) Verwijder de geleide
riemschijf en het
sleuteltje;

2) Demonteer het
voorste deksel van de
flens;

3) Haal de schroeven
van de voorste flens;

4) Verwijder de
seegerring voor de
lager;

5) Haal van het
rotorlichaam;

6) Haal de rotor van de
voorste flens met de
pers;

3.8 HERMONTAGE - HERINSTALLATIE

A\

worden.

3.8.1 Hermontage van het achterste deel

1) Verwijder de geleide
riemschijf en het
sleuteltje;

2) Demonteer het

voorste deksel van de

flens;

3) Haal de seegerring
van de voorste pin;

4) Verwijder de
schroeven van de
voorste flens;

5) Haal de rotor van het
lichaam;

6) Haal de rotor van de
flens met een pers.

1) Demonteer het

voorste deksel van de

flens;

2) Haal de schroeven
van de voorste flens;

3) Verwijder de
seegerring voor de
lager;

4) Haal van het
rotorlichaam;

5) Haal de rotor van de
voorste flens met de
pers;

SERIE MEC 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6500-8000

1)Haal de hydraulische
motor van de steun;

2) Verwijder de steun
van de hydraulische
motor;

3) Verwijder de
stelschroef in de mof
en haal hem weg;

4)Verwijder de
schroeven van de
voorste flens;

5)Verwijder de
seegerring voor de
lager;

6) Haal de rotor van het
lichaam;

7) Haal de rotor van de
voorste flens met de
pers;

BELANGRIJK: Voor elke hermontage moeten de pakkingen van de open onderdelen vervangen

1) Haal de lager en seegerring van de achterste flens;

2) Vervang de pakking van de flens;
3) Breng de achterste flens bij het pomphuis en positioneer die ter hoogte van de bevestigingsgaten;
4) Breng de 6 stelschroeven in de gaten en draai ze vast;
5) Monteer de lager op de flens met een buffer;
6) Breng de seegerring aan;

7) Hermonteer het achterste deksel of de smeerpomp (samen met de verbinding) op de flens.
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SERIE MEC 9000-11000-13500-16500

1) Haal de lager van de achterste flens;

2) Voer de twee centreerpinnen in het pomphuis;

3) Vervang de pakking van de flens;

4) Breng de achterste flens bij het pomphuis en lijn hem uit met de gaten van de twee pinnen;
5) Voer de 6 stelschroeven in de gaten en draai vast aan 45 + 55 Nm;

6) Monteer de lager op de flens met behulp van een klophamer;

7) Voer de seegerring in de achterste pin;

8) Hermonteer het achterste deksel of de smeerpomp (samen met de verbinding) op de flens; Figuur A
9) Verwijder de centreerpinnen.

De pomp MEC 9000/11000/13500/16500 is voorzien van een systeem die de flenzen de mogelijkheid geven te glijden, om breuken
te vermijden in geval van vreemde lichamen tussen de rotor en het pomphuis. (Behalve de versies G-GA)

Om dit systeem te kunnen gebruiken, is het belangrijk de volgende indicaties te respecteren:

Vooraleer de pomp te starten, controleer of de rotor niet per ongeluk gezakt is. Dit kan gebeuren door de uitlijning te controleren
van de twee sneden geproduceerd door de bewerking van de flens en het pomphuis (zie figuur A).

STAR/V (met achterste reservoir in gietijzer) MEC 16500 en STAR/F (met lateraal reservoir in plastic)
1. Verwijder de lager van het achterste reservoir; 1. Haal de lager van de achterste flens;
2. Vervang de pakking van het pomphuis; 2. Vervang de pakking van het pomphuis;

3. Breng het achterste reservoir bij het pomphuis en positioneer 3. Breng de achterste flens bij het pomphuis en positioneer die

die ter hoogte van de bevestigingsgaten; ter hoogte van de bevestigingsgaten;
4. Breng de 6 stelschroeven in de gaten en draai ze vast; 4. Breng de stelschroeven in de gaten en draai ze vast;
5. Monteer de lager op het reservoir met een bufter; 5. Monteer de lager op de flens met een buffer;

6. Hermonteer de smeerpomp (samen met de verbinding) op 6. Hermonteer het achterste deksel en de smeerpomp (samen
het achterste reservoir en het deksel van het reservoir; met de verbinding) op de achterste flens;

7. Vul het oliereservoir voor de smering. 7. Open de kraan op het laterale reservoir.

3.8.2 Hermontage vande collector MEC 1000-1600-2000-3000-4000-5000-6500-8000 en STAR
Vervang de pakking van de collector en het deksel met afdichting;
Positioneer de collector op het pomphuis;

Draai de stelschroeven van de collector vast;

Voer de kegel in;

Plaats de veer op de kegel;

Vervang de pakking van de collector met afdichting;

Positioneer het deksel met afdichting op de collector;

Draai de stelschroeven van het deksel vast;

Monteer de handgreep.

O XN R W
NEDERLANDS

Hermonteer de collector MEC 9000-11000-13500-16500
1) Vervang de pakking van de collector;

2) Positioneer de collector op het pomphuis;

3) Draai de stelschroeven van de collector vast;

4) Voer de kegel in;

5) Monteer de veer op de kegel;

6) Monteer de afstandhouder op de veer van de kegel;

7) Vervang de pakking op het deksel van de collector;

8) Positioneer het deksel op de collector;

9) Draai de stelschroeven van de het deksel van de collector vast;
10) Monteer het oliescherm in de zitting van het deksel van de collector;
11) Monteer de handgreep en zet die vast met de relatieve schroef;
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3.8.3 Hermontage voorstedeel

1Y)

1)
2)
3)
4)

5)

5)

6)

6)

7)

7)
8)

9)

Mec 5000-6500-8000-
9000-11000-13500-16500:
demonteer de seeger;

Star: draai 3 schroeven los;
Demonteer de lager;
Vervang de flenspakking;

Mec 9000-11000-13500-
16500

voer de meegeleverde pinnen
in het lichaam;

Bevestig de
vermenigvuldigingskast aan
het lichaam met schroeven;

Mec 9000-11000-13500-
16500

Bevestig de
vermenigvuldigingskast aan
het lichaam met schroeven
vastgedraaid met 45 + 55 Nmy;

Monteer de lager op de flens
met een buffer en plaats de
seegerring;

Mec 9000-11000-13500-
16500: Monteer de lager op
de flens met een buffer, plaats
de compensatiering en de
seegerring;

Mec 9000-11000-13500-
16500

Plaats de afstandhouder en
monteer het rondsel op de as;

Monteer het rondsel op de as;

Monteer de zelfborgende
moet voor de bevestiging van
het rondsel;

Voer het raderwerk in de
zitting van de lager

10) Monteer het deksel van de

kast;

11) Vul de

vermenigvuldigingskast met
olie tot aan het juiste niveau.

12) Mec 9000-11000-13500-

pag.

16500 haal de centreerpinnen
uit het lichaam.
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1) Demonteer de seeger;

2) Demonteer de lager

3) Vervang de pakking van de

4)

flens;

Mec 9000-11000-13500-
16500

voer de meegeleverde
pinnen in het lichaam;

5) Bevestig de voorste flens

5)

6)

6)

aan het pomphuis met
schroeven;

Mec 9000-11000-13500-
16500

Bevestig de voorste flens
aan het lichaam met
schroeven vastgedraaid
met 45 + 55 Nm;

Monteer de lager op de
flens met een buffer en
plaats de seegerring;

Mec 9000-11000-13500-
16500: Monteer de lager
op de flens met een buffer,
plaats de compensatiering
en de seegerring;

7) Hermonteer het voorste

8)

deksel van de flens.

Mec 9000-11000-
13500-16500 haal de
centreerpinnen uit het
lichaam.

A\

1) Demonteer de seeger;

2) Demonteer de lager

3) Vervang de pakking van de

4)

flens;

Mec 9000-11000-13500-
16500

voer de meegeleverde
pinnen in het lichaam;

5) Bevestig de voorste flens

5)

6)

6)

7)

8)
9)

aan het pomphuis met
schroeven;

Mec 9000-11000-13500-
16500

Bevestig de voorste flens
aan het lichaam met
schroeven vastgedraaid
met 45 + 55 Nm;

Monteer de lager op de
flens met een buffer en
plaats de seegerring;

Mec 9000-11000-13500-
16500: Monteer de lager
op de flens met een buffer,
plaats de compensatiering
en de seegerring;

Hermonteer het voorste
deksel van de flens.

Hermonteer de krimpas.

Mec 9000-11000-
13500-16500 haal de
centreerpinnen uit het
lichaam.

1) Demonteer de seeger;

2) Demonteer de lager

3) Vervang de pakking van de

4)

flens;

Mec 9000-11000-13500-
16500

voer de meegeleverde pinnen
in het lichaam;

5) Bevestig de voorste flens aan

5)

6)

6)

)

9)

het pomphuis met schroeven;

Mec 9000-11000-13500-
16500

Bevestig de voorste flens aan
het lichaam met schroeven
vastgedraaid met 45 + 55
Nm;

Monteer de lager op de flens
met een buffer en plaats de
seegerring;

Mec 9000-11000-13500-
16500: Monteer de lager op
de flens met een buffer, plaats
de compensatiering en de
seegerring;

Hermonteer de

transmissiemof op de pin van
de rotor;

Hermonteer de steun van de
hydraulische motor.

Mec 9000-11000-13500-
16500 haal de centreerpinnen
uit het lichaam.

De pomp MEC 9000/11000/13500 en MEC 16500 is voorzien van
een systeem die de flenzen de mogelijkheid geven te glijden, om

breuken te vermijden in geval van vreemde lichamen tussen de

rotor en het pomphuis. (Behalve de versies G-GA)

Om dit systeem te kunnen gebruiken, is het belangrijk de
volgende indicaties te respecteren:
Vooraleer de pomp te starten, controleer of de rotor niet per ongeluk gezakt
is. Dit kan gebeuren door de uitlijning te controleren van de twee sneden
geproduceerd door de bewerking van de flens en het pomphuis.

Openingen in Flens

Snede Uitlijning Flens - Pomphuis



3.8.4 CORRECTE POSITIONERING VAN DE OMKERINGSKEGEL ‘

Voor de correcte positionering van de omkeringskegel, volg deze procedure:

1. verwijder de handgreep (serie MEC) of de omkeerschakelaar;
2. demonteer het deksel van de collector;
3. controleer of het platte deel van de kegel
op 45° staat ten opzichte van de aftakas;
4. hermonteer het deksel van de collector
en de handgreep (serie MEC) of de omkeerschakelaar.

4 - OMKERING DRAAIRICHTING - ROTERENDE VACUUMPOMP MET
SCHOEPEN MET AUTOMATISCHE SMERING OF GESTUURDE SMERING

Indien de draairichting van een roterende vacuiimpomp met schoepen met automatische smering omgekeerd moet worden, als volgt
te werk gaan:

- demonteer het achterste deksel en de automatische smeerpomp rechts of links

(samen met de verbinding) van de flens;

- haal de schroeven van de achterste flens;

- draai twee schroeven in de extractiegaten met schroefdraad, tot de flens loskomt;

- haal de schroeven van de voorste flens;

- haal de rotor van het pomphuis samen met de voorste flens;

- draai het pomphuis samen met de collector 180° op het horizontaal vlak;

- vervang de twee pakkingen van de flenzen.

- voer de rotor in het pomphuis samen met de voorste flens;

- draai de zes stelschroeven van de voorste flens op het pomphuis vast;

- haal de seegerring en lager van de achterste flens;

- breng de achterste flens bij het pomphuis en positioneer die ter hoogte van de bevestigingsgaten;
- breng de 6 stelschroeven in de gaten en draai ze vast;

- monteer de lager op de flens met een buffer en plaats de seegerring;

- hermonteer het achterste deksel en vervang de automatische smeerpomp rechts of links door een automatische smeerpomp die in
de andere richting draait (samen met de verbinding) op de flens.

NEDERLANDS

Indien men beschikt over een roterende vacuiimpomp met schoepen, versie (STAR) met gestuurde smering, moeten dezelfde instructies
gevolgd worden als voor de roterende vacuiimpompen met schoepen en automatische smering, terwijl voor de roterende vacuiimpompen met

schoepen, versie (MEC 2000/13500) met gestuurde smering de smeerpomp niet vervangen wordt omdat die bidirectioneel is.

5 - INBEDRIJFSTELLING - AFSTELLING

51 WERKING ZONDER OVERDRUKKLEP VOOR SERIE MEC
Vooraleer de roterende vacuiimpomp met schoepen in werking te stellen, zorg ervoor dat het gat in het deksel van
de collector voorzien voor de overdrukklep afgesloten is met een dop wanneer de overdruk- en vacuumregelkleppen
aanwezig zijn in de installatie en werkzaam zijn. Indien niet geinstalleerd in de opening van de roterende
vacuiimpomp met schoepen, een dop aanbrengen om het gat af te sluiten.
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5.2 DRAAIRICHTING

Vooraleer de roterende vacuiimpomp met schoepen in werking te stellen, zorg ervoor dat de aftakas
vrij kan draaien en dat de draairichting dezelfde is als aangegeven door de pijl.

De roterende vacuiimpomp met schoepen met nooit draaien in de richting tegenover de voorziene richting (aangeduid door de pijl),
omdat dit een aantal componenten kan beschadigen zodat de pomp niet meer werkt.

6 - SMEERINSTALLATIE EN REGELING OLIE

Voor de roterende vacuiimpompen met schoepen werden drie types van smeerinstallatie bestudeerd (zie Figuur 3).

6.1 NORMALE SMERING
De smering vindt alleen in de aanzuigfase plaats. De vacuiim die ontstaat in de pomp zuigt de olie in het reservoir aan. In de
compressiefase wordt gesmeerd met de olieresten van de vorige fase. De normale smering is alleen beschikbaar voor de modellen
MEC 1000 EN MEC 1600.

6.2 GESTUURDE SMERING
De smering vindt plaats zowel in de aanzuigfase als in de compressiefase aan de hand van een tandwielpomp opgesteld aan de
achterzijde en aangestuurd door de rotoras. De tandwielpomp zuigt de olie in het reservoir aan en stuurt die naar de handmatige
geregelde doseerkraan. De overtollige olie gaat terug naar het reservoir via een leiding aangesloten op de kraan en op het reservoir
zelf. De gestuurde smering is standaard beschikbaar voor de modellen MEC 2000/13500 en STAR.

6.3 AUTOMATISCHE SMERING
Dit systeem van smering vindt plaats zowel in de aanzuigfase als in de compressiefase, aan de hand van een doseerpomp met zuigers
en regelbaar bereik, opgesteld aan de achterzijde en aangestuurd door de rotor. De olie wordt rechtstreeks in de pomp geinjecteerd,
waarbij de handmatige regeling geélimineerd wordt en heel wat olie bespaard wordt. De automatische smering wordt, op aanvraag,
geleverd voor de modellen MEC 1000/13500 en STAR en standaard op het MEC 16500 model.

Figuur 3

Normale smering Automatische smering Gestuurde smering

6.4 TEGEBRUIKEN OLIE

De roterende vacuiimpompen met schoepen geleverd ZONDER smeerolie in het reservoir.
Battioni Pagani® BEVEELT AAN de olie van BATTIONI PAGANI “VACUUM PUMP OIL” te gebruiken voor de interne smering,
omdat die borg staat voor:

- Een optimale weerstand tegen oxidatie

- Sterke roestwerende eigenschappen

- Een uitstekend vermogen tegen schuimvorming
- Een bedrijfstemperatuur van — 5°C tot 160°C

IN AFWEZIGHEID VAN DE VACUUM PUMP OIL, GEBRUIK ALLEEN NIEUWE MINERALE OLIE ISO VG 100 (SAE 30)
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6.4.1 GEBRUIK GEENSZINS DE VOLGEND ETYPES VAN OLIE:

A\

6.4.2 OLIEVERMENIGVULDIGINGSKAST
Alle pompen versie M-MA-K-KA (met multiplicator) worden geleverd met de smeerolie voor raderwerk in de kast.

OLIE VOOR TRANSMISSIES - OUDE OLIE - HYDRAULISCHE OLIE - PLANTAARDIGE OLIE
OLIE VOOR RADERWERK - OLIE VOOR REMMEN.

Wanneer de olie in de vermenigvuldigingskast vervangen moet worden, gebruik alleen een olie ISO VG 460.

6.5 OLIEPEIL

SERIE MEC

£ max

t?mm

SERIE STAR/V

SERIE STAR/F

MIN

- -
gLV

W

Figuur 6

Gu

Figuur 5

Figuur 4

Voor de interne smering, is het minimaal oliepeil aangegeven door de markering aan het onderste uiteinde van de peilstok (zie Figuur

4) gesitueerd op de collector en derhalve heeft men het maximaal niveau bij vol reservoir.

SERIE STAR/V

Voor de interne smering, is het minimaal oliepeil aangegeven door de totale lengte van de dop met peilstok (zie Figuur 5) gesitueerd

NEDERLANDS

in het achterste reservoir en derhalve heeft men het maximaal niveau bij vol reservoir.

Serie STAR/F en MEC 16500

Voor de interne smering, is het minimaal oliepeil aangegeven door de onderste markering op de indicator opzij van het extern

reservoir (zie Figuur 6) gesitueerd op de collector en derhalve heeft men het maximaal niveau bij vol reservoir.

INHOUD OLIERESERVOIR [L]

MEC 1000 | MEC 1600 MEC 2000 MEC 3000 MEC 4000 MEC 5000 MEC 6500 MEC 8000
0,6 0,7 1,0 1,2 1,5 2,5 3,1 3,8
MEC 9000 | MEC 11000 | MEC 13500 STAR/V STAR/F-MEC 16500
2,5 3 3,5 3,7 4,3
Tabel 2
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VERSIE M - MA - K - KA: de multiplicator is voorzien van een olievuldop
boven op de multiplicator zelf en een oliepeildop (figuur 7) opzij van de
tandwielkast, om het oliepeil te controleren.

Voor een correcte smering, moet de olie altijd te zien zijn.

BIVULLEN OLIE

LAMPJE OLIEPEIL

Figuur 7

6.6 HOEVEELHEID SMEEROLIE
Tijdens de werking van de roterende vacuiimpomp met schoepen moet gecontroleerd worden of uit de regelkraan de hoeveelheid olie komt
aangegeven in de Tabel 3. De aangegeven hoeveelheden zijn geldig zowel voor de Gestuurde Smering als voor de Automatische Smering.
Wanneer nodig wordt in het reservoir alleen nieuwe en schone olie toegevoegd.
VERSIE /M - MA - K - KA: in de vermenigvuldigingskast moet de olie de eerste keer vervangen worden na ongeveer 100
effectieve bedrijfsuren en daarna om de 300 effectieve bedrijfsuren ongeveer.

Druppels/min Druppels/min d/u d/u

bij vacuiim max bij vrije invoer bij vacuiim max bij vrije invoer
MEC 1000 20 - 25 10 - 12 50 25
MEC 1600 20 - 25 10 - 12 50 25
MEC 2000 25 -30 12 - 15 63 32
MEC 3000 25 -30 12 - 15 63 32
MEC 4000 25 -30 12 - 15 63 32
MEC 5000 30 - 40 15-20 80 40
MEC 6500 40 - 50 20 - 25 100 50
MEC 8000 40 - 50 20 - 25 100 50
MEC 9000 50 - 60 25 -30 120 60
MEC 11000 50 - 60 25 -30 120 60
MEC 13500 50 - 60 25 -30 120 60

Druppels/min per Druppels/min d/u d/u
olie-inrichting per olie-inrichting per olie-inrichting bij per olie-inrichting bij vrije
bij vacuiim max bij vrije invoer vacuiim max invoer

STAR 60 30 - 40 15 - 20 80 40

STAR 72 35-45 17 - 22 90 45

STAR 84 40 - 50 20 - 25 100 50

MEC 16500 40 - 50 20 - 25 100 50
Tabel 3
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6.7 REGELING SMEEROLIE

Om het vallen van de olie in de roterende vacuiimpomp met schoepen en gestuurde smering te regelen, volstaat het de ring "A" te
regelen (zie Figuur 8) na de ring "B" losgedraaid te hebben.

Na de regeling, de ring "B" vastdraaien.

De regeling van de olietoevoer bij de Automatische Smering, wordt gerealiseerd in onze Fabriek in de finale testfase van de roterende
vaculiimpomp met schoepen.

Indien om de een of andere reden een verschillende regeling nodig is, als volgt te werk gaan: verwijder het pindeksel (zie Figuur 9),
draai de tegenmoer "C" los en regel de pin "A".

Door rechtsom te draaien verkrijgt men een mindere olietoevoer (-), en door linksom te draaien verkrijgt men een grotere toevoer
(+). Na de regeling, de tegenmoer "C" vastdraaien en het deksel terugschroeven.

A w: | ok

=

-

Figuur 8 Figuur 9

7 -KLEPPEN OVERDRUKEN REGELING VACUUM

Hierna volgt het schema met de standaardkleppen (O), de kleppen beschikbaar op aanvraag (X) en niet beschikbaar (-) voor installatie

op elk model van roterende vacuiimpomp met schoepen. 2
5
REGELK;_-"E:/‘ZIACUUM OVERDF;I;;(KLEP 1" OVERDI;.I;;(KLEP 1" OVERDRUKKLEP 2" é
MEC 1000/1600 - - - -
MEC 2/3/4000 - X - -
MEC 5/6.5/8000 X - X -
MEC 9/11/13500 X - - X
MEC 16500 X - - X
STAR 60/72/84 (0] - - X
O = Standaard X = Op vraag - = Niet beschikbaar
Tabel 4
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zijn van de vacuumregelklep (geijkt op -0,80 bar) en

OPGELET: De installatie moet ALTIJD voorzien
A overdrukklep (geijkt op 1 bar).

Druk: de maximaal toegelaten druk is 2,5 bar absoluut (1,5 bar relatief).

Om deze waarde niet te overschrijden of om een lagere maximale druk te
verkrijgen, breng een overdrukklep "C" aan om het overtollige luchtbereik af te
voeren. Bedrijfsdruk 2 bar absoluut (1 bar relatief).

Vacuum: een te hoge vacuumwaarde kan onrondheid en golving van het
pomphuis of breuk van de schoepen veroorzaken. Daarom wordt aangeraden een
vacuumregelklep "D" te gebruiken. Deze kleppen kunnen gemonteerd worden
op de collector of op het deksel van de collector van de pompen. De graad van
bedrijfsvacuum is -0,80 bar.

De kleppen worden geregeld met de vlinderklep op de klep zelf (overdrukklep)
of met de moer en tegenmoer (vacuumregelklep).

Figuur 10

8 - TESTIN INLOOPPERIODE
8.1 TEST

Alle roterende vacutimpompen met schoepen van Battioni Pagani® worden in onze fabriek getest voor de levering.

Om de roterende vacuiimpomp met schoepen te testen, controleer de vorige punten en gebruik

eventueel een werkbank.
Zorg ervoor dat de aftakas vrij kan draaien en dat de draairichting dezelfde is als aangegeven
door de pijl.

—— In geval van controle van de werking van de pomp zonder de aansluiting op de leidingen voor de aanzuiging /
toevoer, bestaat het gevaar van snijwonden voor de operators te wijten aan de toegang tot de binnenkant van de
afvoerbocht. Verder bestaat het risico van aanzuiging van vreemde lichamen in de machine.

Controleer of de positie van de handgreep correct is en controleer of de roterende vacuiimpomp met schoepen
aanzuigt of comprimeert.

8.2 INLOOPPERIODE

De inloopperiode voorzien voor een roterende vacuiimpomp met schoepen is 30 effectieve bedrijfsuren, waarbij de bedrijfsparameters
met 20% verminderd moeten worden.
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9 - START, WERKING, STOP

9.1 START

De roterende vacuiimpomp met schoepen heeft geen startbediening. Om hem te starten, volstaat het de beweging over te dragen op
de aftakas op verschillende wijze naargelang de versie van de roterende vacuiimpomp met schoepen. Controleer voor de inschakeling
of de roterende vaculimpomp met schoepen voorzien is van olie voor de interne smering (en van de vermenigvuldigingskast in de
versie M, MA en K, KA).

A\

Vooraleer de roterende vacuiimpomp met schoepen te starten, zorg ervoor dat de beschermingen van alle bewegende
onderdelen aanwezig en efficiént zijn. Eventuele beschadigde of ontbrekende onderdelen moeten vervangen en
correct geinstalleerd worden vooraleer de transmissie te gebruiken.

In de versies M, MA, K, KA en D, reinig en smeer de aftakas vooraleer de cardantransmissie te installeren.

9.2 WERKING

A\

Gebruik de roterende vacuiimpomp met schoepen niet met drukwaarden, temperaturen en tijden die de waarden in
de Tabel 5 overschrijden. Tijdens het gebruik mogen de condities voor de snelheid en vermogen aangegeven in de
handleiding niet overschreden worden. Vermijd overbelasting en het belasten van de koppelingen van de aftakas.

Controleer de volgende bedrijfsparameters

PARAMETER MAXIMAAL TOERENTAL

Toerental MEC STAR M, K, HM [rpm] 600
Toerental MEC STAR MA, KA [rpm] 1000
Toerental MEC P, D, H [rpm] 1400
Toerental STAR P, D, H [rpm] 1200
Druk [bar] 1,5
Vacuum [bar] -0,95
Externe temperatuur cilinder zijde compressie [°C] 130
Werkingstijd schoepen standard -0,80 bar [min] 6-8
‘Werkingstijd schoepen long life -0,80 bar [min] 15
Tabel 5

A\
A\

Het gebruik van de vacuiimpomp met draaischoep wordt aanbevolen, waardoor de maximale pompomwentelingen
op de plaat met 10% worden verlaagd om het olieverbruik, de slijtage van het blad en het lawaai te verminderen.
Voor speciaal of zwaar gebruik, is het raadzaam om contact op te nemen met het technische kantoor

Het niet naleven van deze voorschriften kan schadelijk zijn voor de gezondheid van de gebruiker of kan de roterende
vacuiimpomp met schoepen beschadigen. Indien het aan te zuigen materiaal een grote dichtheid heeft, moet het
verdund of gemengd worden. De bedrijfsduur mag de maximale temperatuur niet halen. Een langdurig gebruik
zonder onderbrekingen kan, naast oververhitting, schade aan de schoepen veroorzaken.
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9.3 STOP

Om de roterende vacuiimpomp met schoepen te stoppen, stop de motor en koppel de aftakas los om een ongewenste inschakeling te vermijden.

9.4 BEDIENINGEN

Om de fasen van de aanzuiging en compressie te bedienen is een handgreep voorzien boven op de collector, voor handbediening.
Om te bepalen in welke richting de handgreep gedraaid moet worden voor de selectie van de aanzuig- of compressiefase, volg de
indicaties van de constructeur van de installatie. In geval van blokkering van de kegel, de handgreep optillen met een hefboom.

De selectie van de aanzuig- of compressiefase met de handgreep moet uitgevoerd worden met de roterende
vacuiimpomp met schoepen niet aangedreven.

9.5 TEMPERATUURINDICATOR (THERMO TAPE)

De temperatuurindicator is bevestigd op de compressiezijde van alle versies van Mec 9000-11000-13500-16500
De temperatuurindicator heeft 2 bedieningen van de temperatuur:

* Onderaan is een omkeerbare schaal die van kleur verandert (van zwart naar blauw) bij een welbepaalde
temperatuur (van 90° C tot 120° C). Deze schaal is gerealiseerd om de gebruiker te helpen
oververhitting van de pomp te voorkomen.

* Rechtsboven is een blauw kadertje, dit is de onomkeerbare indicator, met een wit puntje in het N it

midden dat zwart wordt wanneer de temperatuur 160° C haalt. Wanneer het puntje zwart wordt, ‘E_;.I Tome u
betekent dit dat de pomp langer dan 15 minuten gebruikt is aan het maximaal vacuumniveau (niet
correct gebruik van de pomp)en dat de pomp gedemonteerd moet worden en alle oliepakkingen en ‘! ! ii i ! i‘"
schoepen vervangen moeten worden. ! 3

9.6 VEILIGHEIDSVOORZIENINGEN

A
A

De roterende vacuiimpomp met schoepen moet, bij de installatie op een machine, uitgerust zijn met een bescherming
om de bewegende onderdelen te isoleren en de toegang vanwege de operators te voorkomen.

Het is verder noodzakelijk de roterende vacuiimpomp met schoepen te beschermen om te voorkomen dat in geval
van een ernstige breuk materiaal weggeschoten wordt.

De versies M, MA, K, KA en D zijn voorzien van een veiligheidsvoorziening in plastic met CE-markering, om de aftakas te
isoleren en te beschermen tijdens de beweging.

9.7 PERSOONLIJKE BESCHERMINGEN

Tijdens het gebruik van de roterende vacuiimpomp met schoepen moeten de persoonlijke beschermingen gebruikt
worden voorgeschreven door de constructeur van de machine waarop de pomp geinstalleerd is.
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VASTGESTELD PROBLEEM

Weinig vacuiim of druk

10 - STORING, DEFECT, BREUK

OORZAAK

Versleten schoepen

OPLOSSING

Schoepen vervangen

Geblokkeerde schoepen in de rotor

Demonteer de roterende vacuiimpomp
met schoepen, reinig en was de rotor, de
schoepen, het lichaam

Infiltraties of lekken van lucht in de
installatie

Elimineer de infiltraties

Gegolfde cilinder

Polijst of vervang het lichaam

Omkeringskegel niet goed geplaatst

Demonteer en positioneer de
omkeringskegel correct

Montage te strakke flenzen

Voeg een pakking toe op de achterste
flens

Mec 9000-11000-13500-16500 verplaatsing
glijflens

Herplaats de meegeleverde pinnen tussen
het lichaam en de flens voor de uitlijning

Oververhitting

Overmatige druk

Verminder de druk

Te hoog toerental

Verminder het toerental

Te lange bedrijfsduur

Verminder de bedrijfsduur

Schoepen te lang

Verkort de schoepen tot de aangewezen
afmeting

Gebrek aan smering

Controleer het oliepeil in het reservoir,
de werking van de oliepomp, de regeling
van de oliekraan

Kloppen tegen het externe oppervlak

Te laag toerental

Verhoog het toerental

Te veel/te weinig smeerolie en niet geschikt

Reinig de roterende vacuiimpomp met
schoepen en vervang de olie

Vloeistoflek afvoerbocht

Slechte werking van de kleppen

Controleer de kleppen

Rook uit de afvoerbocht

Overmatige smering

Regel de smering

Geen omloop smeerolie (voor
versies met automatische smering)

Aanzuiging lucht aan de verbindingen

Vervang de verbindingen

Smeerleiding niet goed in de verbindingen
gevoerd

Plaats de smeerleiding correct

De kamer van de oliepomp bevat lucht

Vul de kamer van de pomp met olie

De aftakas draait niet

Een schoep is afgebroken

Vervang de schoepen (controleer of de
rotorpin geplooid is)

Een vreemd lichaam is in de roterende
vacuiimpomp met schoepen gedrongen

Verwijder het vreemd lichaam

Zuigt niet aan / comprimeert niet

De handgreep is niet goed geplaatst

Positioneer de handgreep correct

De omkeringskegel niet goed geplaatst

Positioneer de omkeringskegel correct

De roterende pomp met schoepen draait in
de verkeerde richting

Keer de draairichting om

Alle schoepen zijn geblokkeerd

Demonteer de roterende vacuiimpomp
met schoepen, reinig en was de

De schoepen komen op abnormale wijze uit
de gleuven van de rotor

Demonteer de roterende vacuiimpomp
met schoepen, reinig en was de
schoepen, de rotor, het pomphuis

De rubberen bol sluit de overloopklep af

Vergroot de doorgang van de lucht in de
klep

Blokkering handgreep

Vullen pomp met vreemde vloeistof

Demonteer en reinig met nafta

Ongebruik

Til de handgreep op met een hefboom
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11 - ONDERHOUD, INSPECTIES EN CONTROLES, REPARATIES,
TECHNISCHE ASSISTENTIE

Tijdens de handelingen voor het onderhoud, de inspecties, controles en reparaties, wordt aangeraden de persoonlijke
beschermingen te gebruiken die opgesomd worden in deze handleiding.

Alle handelingen voor het onderhoud, de inspecties, controles en reparaties moeten met de grootste zorg uitgevoerd
worden, met uitgeschakelde trekker en losgekoppelde aftakas.

11.1 REINIGING

11.1.1 WASSEN VAN HET POMPHUIS

‘Wanneer kleine hoeveelheden vloeistof in de roterende vacuiimpomp met schoepen dringt, moet de binnenzijde van het pomphuis onmiddellijk
gespoeld worden door nafta of gasolie aan te zuigen via de afvoerleiding met de roterende vacuiimpomp met schoepen in de compressiefase.
Na deze handeling, de olie aanzuigen. Dezelfde handeling moet plaatsvinden wanneer de roterende vacuiimpomp met schoepen lange tijd
niet zal draaien. In dat geval moet de aanzuig- en toevoerleiding aangesloten op de kleppen losgekoppeld worden en moet het deksel van
de collector hermetisch afgesloten worden omdat de gassen die ontstaan in de tank kunnen overgaan in de roterende vaculimpomp met
schoepen en roest veroorzaken in het pomphuis, wat dan weer kan leiden tot de breuk van de schoepen op het moment dat de installatie weer
ingeschakeld wordt. Gebruik geen water, om roestvorming te voorkomen.

Indien het pomphuis gespoeld wordt na demontage, moet deze handeling voorafgegaan worden door een eerste spoeling met reinigingsmiddelen
(vb. verdunner).

11.1.2 SPOELEN VAN HET OLIERESERVOIR

Minstens een keer per jaar moet het oliereservoir gespoeld worden met aangewezen producten.

11.1.3 WASSEN EN REINIGING VAN DE KLEPPEN

Minstens een keer per maand moeten de kleppen gewassen en gereinigd worden door ze van de roterende vacuiimpomp met schoepen te
schroeven en te reinigen met water of eventuele niet-bijtende reinigingsmiddelen.

11.2 CONTROLE VAN DE KLEPPEN

Controleer periodiek of alle kleppen, zowel overloop- als druk/-vacuumkleppen, perfect efficiént zijn.

11.3 INSPECTIE EN VERVANGING VAN DE SCHOEPEN

11.3.1 ALGEMENE INFORMATIE SCHOEPEN ROTERENDE VACUUMPOMPEN

Op de roterende vacuiimpompen met schoepen worden 2 types van schoepen gemonteerd van verschillende materialen, zoals geillustreerd in
de volgende Tabel 8.

SERIE STANDAARDSCHOEPEN SCHOEPEN LONG LIFE
MEC 1000/8000 (0] X
MEC 9/11/13500 - 0o
MEC 16500 (0] X
STAR o X
O = Standaard X = Op vraag - = Niet beschikbaar

Tabel 8

pag. 222 D



De STANDAARDSCHOEPEN zijn geschikt voor een niet intensief gebruik, van korte duur en niet frequent.

De schoepen LONG LIFE zijn vervaardigd van een speciaal materiaal geschikt voor intensief gebruik voor roterende vacutimpompen
met schoepen, in de landbouwsector. Deze schoepen bieden een uitstekende weerstand tegen slijtage en thermische en mechanische
belasting. Aangewezen voor frequent gebruik en voor het aanzuigen van dikkere vloeistoffen. Aanbevolen voor installaties gebruikt
in de tertiaire sector en frequent, ook op dezelfde dag.

Niet omwille van normale slijtage kan het nodig zijn de schoepen te vervangen na een verkeerd gebruik van de roterende vacuiimpomp
met schoepen. De meest voorkomende oorzaken zijn toe te schrijven aan hitte, het gebrek aan smering, de indringing van vloeistof,
hoge druk of vacuiim, de vorming van roest in het pomphuis omwille van langdurige stilstand.

Bij een te hoge hitte verlengen de schoepen tot ze de voorste en achterste flenzen aanraken, wat uiteindelijk de schoepen zal doen breken.

Bij een gebrek aan smering, blijven de schoepen volledig droog, net zoals de binnenkant van de pomp. Dit maakt ze brozer en
veroorzaakt lengtebreuken.

Dezelfde breuken kunnen veroorzaakt worden door de indringing van vloeistof of een te hoge bedrijfsdruk.

Een overdreven vacuiim veroorzaakt het klappen van de schoepen tegen de cilinder, met als gevolg beschadiging van de buitenkant

van de schoepen. Verder gaat de bekleding golven.

11.3.2 INSPECTIE SCHOEPEN MEC/STAR

Om de slijtagestaat van de schoepen in de roterende vacuiimpomp met schoepen
te controleren, als volgt te werk gaan:

» Verwijder de inspectieschroefdop;

 Laat de rotor draaien tot een schoep uitgelijnd is met het inspectiegat;

 Vergelijk de hoogte van de schoep met de controle-omtrek aangegeven
op de rotor;

* Vervang de complete set schoepen wanneer de hoogte kleiner is dan de

controle-omtrek aangegeven op de rotor;

Figuur 11
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11.3.3 VERVANGING VAN DE SCHOEPEN
1. Controleer of er voldoende ruimte is achter in de roterende vacuiimpomp met schoepen om vlot te werk te gaan, anders moet de
roterende vacuiimpomp met schoepen vooraf gedemonteerd worden van de houder;
Demonteer het achterste deel;
Haal de schoepen van de rotor;
Reinig de roterende vacuiimpomp met schoepen;
Vervang de schoepen en de pakking en olieschermen van de achterste flens;
Hermonteer het achterste deel van de roterende vacuiimpomp met schoepen.
Gebruik alleen originele wisselonderdelen van Battioni Pagani

Nk WD

Vraag de revisiekit voor roterende pompen met schoepen, met: schoepen, pakkingen en originele olieschermen
van Battioni Pagani in één verpakking.®
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11.3.4 AFMETINGEN SCHOEPEN

MODEL  SCUOEPEN  SCHOEPEN MODEL  SCUOEPEN  SCHOEPEN
MEC 1000 5 120x38x6,5 MEC 8000 S.C. 5 449x46,5x9,7
MEC 1600 5 190x38x6,5 MEC 9000 5 300x60x6,5
MEC 2000 7 180x41x6,5 MEC 11000 5 370x60x6,5
MEC 3000 7 240x41x6,5 MEC 13500 5 460x60x6,5
MEC 4000 7 300x41x6,5 MEC 9000 S.C. 5 299x60x9,7
MEC 5000 7 300x46,5x6,5 MEC 16500 6 460x67x7,5
MEC 6500 7 370x46,5x6,5 MEC 11000 S.C. 5 369x60x9,7
MEC 8000 7 450x46,5x6,5 MEC 13500 S.C. 5 459x60x9,7
MEC 5000 S.C. 5 299x46,5x9,7 STAR 60 6 350x70x7,5
MEC 6500 S.C. 5 369x46,5x9,7 STAR 72 6 400x70x7,5

STAR 84 6 480x70x7,5

Tabel 9

BELANGRIJK: Zorg ervoor dat de reserveschoepen minder of even lang zijn dan de nominale waarde in de
Tabel 9. Gebruik alleen originele schoepen van Battioni Pagani®.

11.4 VERVANGING VAN DE RUBBEREN BOL

1. Draai het deksel van de klephouder los en til hem op (serie STAR), of de collector (serie MEC);
2. Vervang de rubberen bol;
3. Sluit het deksel van de klephouder (serie STAR) of de collector (serie MEC).

11.5 VERVANGING VAN HET RADERWERK (VERSIEM - MAen K- KA)

Draai de schroeven van het deksel van de vermenigvuldigingskast los;

Draai twee schroeven in de extractiegaten met schroefdraad, tot het deksel loskomt;
Verwijder het raderwerk met gegroefde as, eventueel met behulp van een extractor;
Voor het rondsel: draai de zelfborgende moer los, gebruik een extractor of een pers.

bl NS

11.6 TECHNISCHEASSISTENTIE
Voor de technische assistentie en de levering van accessoires en wisselonderdelen, contacteer de geautoriseerde distributeurs
van Battioni Pagani®.
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11.7 PERIODIEKONDERHOUD

UIT TE VOEREN ONDERHOUD UTVOERINGSWIJZE FREQUENTIE
Controleer de oliecirculatie Kijk naar de lampjes Eenmaal daags
Controleer het oliepeil in het reservoir Gebruik de peilstok buiten het reservoir Een keer per week
Controleer de slijtage van de schoepen Demonteer de schroefdop Om de 300 bedrijfsuren

Controleer de goede werking

van de overdrukkleppen en de Demonteer de kleppen Een keer per maand
vacuumregelkleppen
Was het oliereservoir Demonteer het reservoir Een keer per jaar

Telkens wanneer vloeistof insijpelt of
wanneer hij voor een lange periode
niet gebruikt wordt

Voer olie + nafta in (na het wassen alleen met

Was de binnenkant van het huis olic smeren)

Was de smeerpomp Gebruik een borsteltje en perslucht Een keer per jaar of langdurige

stilstand
Controleer de goede werking van de Demonteer de kleppen Een keer per maand
overloopkleppen
Smering aftakas (M - MA - K - KA en D) | Olién aftakas met borsteltje en smeerolie Een keer per maand
Reinig en was de kleppen Demonteer de kleppen Een keer per maand

12 - BUITENBEDRIJFSTELLING EN VERNIETIGING

Voor de ontmanteling van de roterende vacuiimpomp met schoepen, moeten de volgende materialen gescheiden worden:
U smeerolie;

J onderdelen in rubber en plastic;

NEDERLANDS

*  delen in gietijzer en staal;
om ze afzonderlijk et verwerken.
Dump de roterende vacuiimpomp met schoepen niet in het milieu.

Voor de afdanking van de smeerolie moet een beroep gedaan worden op een gespecialiseerde organisatie.
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catalogo ricambi

MEC 1000/1600 H

BM38/DX
BM38/SX

BM20

BMI13
‘\ d\BM]«?
g@g\ BM14

BM49

BM5/P
BME5/P

Bl
BM94\ BM27
BM86
BM85 BM86/40
BM85/40 BM18!

\ BM3
0& BM17
BM11

BM89
BM89/40
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Articolo Codice Descrizione
(Article) (Code) (Description)
BMI1 4010101001 CORPO POMPA MEC 1000 1

HOUSING - MEC 1000

CORPO POMPA MEC 1600
BME1 4010101002 HOUSING - MEC 1600 1

SCATOLA MOLT. MEC 1000-1600/M
BM2 4010301001 GEARBOX - MEC 1000-1600/M 1

FLANGIA ANT. POST. MEC 1000-1600
BM3 4010401001 FRONT AND BACK FLANGE - MEC 1000-1600 2

GUARN. FLANGIA MEC 1-1600
BM4 4030108001 FLANGE GASKET - MEC 1-1600 3

ROTORE MEC 1000/M
BM5/M 4010220001 ROTOR - MEC 1000/M 1

ROTORE MEC 1600/M
BME5/M 4010220002 ROTOR - MEC 1600/M :

ROTORE MEC 1000/P
BM5/P 4010220003 ROTOR - MEC 1000/P '

ROTORE MEC 1600/P

BMES5/P 4010220004 ROTOR - MEC 1600/P 1
CHIAVETTA 5X5X20

BM6 5050707001 KEY . 5X5X20 :

. 1070113001 PALETTA STANDARD MEC 1000 120X38X6.5 5

STANDARD BLADE - MEC 1000 120X38X6.5

PALETTA STANDARD MEC 1600 190X38X6.5
BME7 4070113002 STANDARD BLADE - MEC 1600 190X38X6.5 >

PALETTA LONG LIFE MEC 1000 120X38X6.5
BM7/SP 4070113118 LONG LIFE BLADE - MEC 1000 120X38X6.5 >

PALETTA LONG LIFE MEC 1600 190X38X6.5
BME7/SP 4070113119 LONG LIFE BLADE - MEC 1600 190X38X6.5 >

RACCORDO PORTATUBO M 10X1 MM 55

BMS 5040303001 CONNECTOR - M 10X1 MM 55 :
BM9 5051007001 gm? {\41\?6()180 1
BM10 5060100001 gff‘;;%f%&o_ﬁ%fﬁisMM :
BM11 5050107009 g’g};x 8)1\(422)3;) TE N
D 5012107003 CUSCINETTO A SFERE 6207 1

BALL BEARING - 6207

GUARN. COPERCHIO POSTERIORE MEC 1-1600
BM13 4030108002 BACK COVER GASKET - MEC 1-1600 2

COPERCHIO POSTERIORE MEC 1000-1600

BM14 4010601001 BACK COVER - MEC 1000/1600 :
BM17 5050207003 }s{ﬁggﬁgafsim{ -D8 N
BM18 5030300001 gﬁ?&i{) 38?277552 '
RIS SOSOI07006 R M X0 TE °
v 5050207002 RONDELLA D 6 20

SMOOTH WASHER - D 6

TAPPO CARICO OLIO D 3/8” GAS
BM21 5060605001 OIL PLUG - D 3/8” GAS 1

MANIGLIA MEC 1-1600

BM22 4010801001 HANDLE - MEC 1-1600 :
VITE M 8X16 TE

BM23 5050107011 SCREW - M 8X16 TE :
RONDELLA D 8X12X1,5 ALLUMINIO

BM24 5050202001 ALUMINIUM WASHER - D 8X12X1,5 :

s 5012107006 CUSCINETTO A SFERE 6304 1

BALL BEARING - 6304
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MEC 1000-1600

Articolo Codice Descrizione
(Article) (Code) (Description)

Q.ta

INGR. CON ALBERO MEC 1-1600 Z53-M2
BM26 4020507001 GEAR WITH SHAFT - Z53-M2 MEC 1-1600 !

PARAOLIO 35X52X10
BM27 5030300002 OIL SEAL - 35X52X10 :

GUARN. COPERCHIO MOLT. MEC 1-1600
BM28 4030108003 GEARBOX COVER GASKET - MEC 1- 1600 !

TAPPO LIVELLO OLIO D 3/8” GAS
BM30 5060105004 OIL LEVEL PLUG - D 3/8” GAS !

COPERCHIO COLLETTORE D 27 MEC 1000
BM31 4010601003 MANIFOLD COVER - MEC 1000 D27 !

COPERCHIO COLLETTORE D 45 MEC 1600
BME31 4010601004 MANIFOLD COVER - MEC 1600 D45 !

COPERCHIO COLLETTORE D 1” GAS MEC 1000
BMEC31 4010601005 MANIFOLD COVER - MEC 1000 D1”GAS !

COPERCHIO COLLETTORE D 1”1/4 GAS MEC1000
BMEC31/A 4010601181 MANIFOLD COVER - MEC 1000 D171/4 GAS !

DADO AUTOBLOCCANTE M 24X2X15
BM32 5050300001 SELF-LOCKING NUT - M 24X2 !

PIGNONE MEC 1-1600 Z22-M2
BM33 4020607001 PINION - Z22-M2 MEC 1-1600 !

CURVA DI SCARICO MEC 1-1600
BM36 4010901001 EXHAUST ELBOW - MEC 1-1600 !

GUARN. LATERALE COLL. MEC 1-1600
BM37 4030110001 MANIFOLD SIDE GASKET - MEC 1-1600 !

COLLETTORE MEC 1000-1600
BM38/DX 4010501001 MANIFOLD - MEC 1000-1600 !

COLLETTORE MEC 1000-1600 SINISTRO
BM38/SX 4010501023 MANIFOLD - MEC 1000-1600 CCW !

GUARN. COLLETTORE MEC 1-1600
BM39 4030109001 MANIFOLD GASKET - MEC 1-1600 !

PARAOLIO 25X35X7 TC
BM40 5030300003 OIL SEAL - 25X35X7 1

SFERA IN GOMMA PESANTE D 45
BM41 5060410004 RUBBER BALL - D 45 1

GUARN. COPERCHIO COLL. MEC 1-1600
BM42 4030109002 MANIFOLD COVER GASKET - MEC 1-1600 !

RUBINETTO REGOLATORE OLIO 1 VIA
BM44 5040200002 DRAIN COCK - 1 WAY 1

MOLLA MEC 2-4000
BM45 4012007001 SPRING - MEC 2-4000 :

TUBO IN GOMMA D 5X11 MM.
BM46 5080110002 RUBBER HOSE - D 5X10.5 0,12

CONO INVERTITORE MEC 1-1600
BM47 4010701001 REVERSING GEAR - MEC 1-1600 !

CUSCINETTO A SFERE 6305
BM48 5012107007 BALL BEARING - 6305 1

CUSCINETTO A SFERE 6305 2RS
BM49 5012107008 BALL BEARING - 6305 2RS 2

COPERCHIO ANTERIORE MEC1000/1600 /P

BMS50 4010601006 FRONT COVER - MEC1000-1600 /P :
BM74 5050107005 ;/(I:E:ax _6)1\(,112;1}36 TE -
BAS OU06IIE e r O COVER - MEC 10001600 CE. :
e 1050505000 PROTEZIONE ALBERO CE 1

SHAFT GUARD - CE

TAPPO D 16x1.5 - DIN 908 -
BM77 5050906006 PLUG - D 16X1 2
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MEC 1000-1600

Articolo Codice Descrizione
(Article) (Code) (Description)

Q.ta

RONDELLA D 16X20X1,5 ALLUMINIO

oz 2050202007 ALUMINIUM WASHER - D 16X20X1,5 2
VITE M 6X16 TEF

o 2050107084 SCREW - M 6X16 TEF 4

BMS2 1010406035 FLANGIA PREMICURVA 045 1

FLANGE FOR ELBOW D45 - MEC 1-1600

CURVA DI SCARICO ORIENTABILE @ 45
BM83 4010901025 REVOLVING ELBOW D45 - MEC 1-1600 !

ANELLO TENUTA D 42.86X3.53 OR147
BM84 5030210082 SEAL RING - OR147 D 42.86X3.53 !

MANICOTTO DI TRASM. MOTORE IDRAULICO
BM85 4020107036 HYDR. MOTOR TRANSM. COUPLING MEC 1-1600 !

MANICOTTO DI TRASM. MOTORE IDRAULICO 40 cc
BM85/40 4020107042 HYDR. MOTOR TRANSM. COUPLING 40 cc !

SUPPORTO MOTORE IDR. MEC 1-1600/H GR. 2
BM86 4011001107 HYDR.MOTOR SUPPORT GR.2 - MEC 1-1600/H 1

SUPPORTO MOTORE IDR. 40 cc
BM86/40 4011001159 HYDR.MOTOR SUPPORT 40 cc !

VITE M 6X35 TE
BM87 5050107139 SCREW - M 6X35 TE 2

MOTORE IDR. PLM 20.20 SO GR.2 COMPL.
BM89 6080200326 HYDRAULIC MOTOR PLM 20.20 SO GR. 2 !

MOTORE IDR. ORBITALE 40 cc

BM89/40 5020400044 HYDRAULIC MOTOR 40 cc !
GUARN. SUPP. MOTORE IDRAULICO

BM90 4030108069 HYDR. MOT. SUPP. GASKET !
TAPPO M 10x1 - DIN 906

BM91 5050903001 PLUG - M 10X 1 2

BM92 5050107010 VITE M 8X25 TE 2

SCREW - M 8X25 TE

BMO3 VITE M 12X45 TCEI ZINCATA 3
GALVANIZED SCREW - M 12X45 TCEI

INGRASSATORE M 10X1
BM94 5050812001 LUBRICATOR - M 10X1 1

DISTANZIALE MOTORE 40 cc

BM95/40 4011707160 MOTOR SPACER 40 cc :
VITE M 6X20 TCEI 12,9

BM96 5050202017 SCREW - M6X20 TCEI 12,9 ’

o7 5050107143 VITE M 8X30 TCEI 1

SCREW - M8X30 TCEI

RONDELLA @ 10 ZINCATA
BM98 5050207024 GALVANIZED WASHER @ 10 2

BM99 VITE M 10X45 TCEI ZINCATA 3
GALVANIZED SCREW - M 10X45 TCEI

RONDELLA DI SICUREZZA @ 12 - NORD LOCK
BM100 5050207035 SAFETY WASHER @ 12 - NORD LOCK 2

RONDELLA DI SICUREZZA @ 8 - SCHNORR
BM101 5050207036 SAFETY WASHER @ 8 - SCHNORR !

KIT REVISIONE POMPA MEC 1000 STANDARD
BM81 6010201001 REBUILD KIT - MEC 1000 STANDARD !

KIT REVISIONE POMPA MEC 1600 STANDARD
BMESI 6010201002 REBUILD KIT - MEC 1600 STANDARD !

KIT REVISIONE POMPA MEC 1000 LONG LIFE
BM81/SP 6010201014 REBUILD KIT - MEC 1000 LONG LIFE !

KIT REVISIONE POMPA MEC 1600 LONG LIFE
BMESL/SP 6010201015 REBUILD KIT - MEC 1600 LONG LIFE !

OLIO BATTIONI PAGANI POMPE (5LT)
BATTIONI PAGANI VACUUM PUMP OIL (5LT)

LUBR_OIL 5070200100
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MEC 2000 - 3000 - 4000

Articolo Codice Descrizione
(Article) (Code) (Description)
C
M1 4010101003 PO PomPa MEC 2000 1
Pump body
C
ME 1 4010101004 PO PomPa MEC 3000 1
Pump body
Corpo pompa
MEC 1 4010101005 MEC 4000 1
Pump body
Scatola moltiplicatore
M2 4010301002 MEC/M 1
Gearbox
Flangia anteriore e posteriore
M3 4010401002 2

Front and back flange

Flangia anteriore
M 3/H 4010401004 MEC/H 1
Front flange

Guarnizione flangia

M4 4030108004
Flange gasket
Rotore
M 5/M 4010220005 MEC 2000/M
Rotor
Rotore
ME 5/M 4010220006 MEC 3000/M
Rotor
Rotore
MEC 5/M 4010220007 MEC 4000/M
Rotor
Rotore
M 5/P 4010220008 MEC 2000/P
Rotor
Rotore
ME 5/P 4010220009 MEC 3000/P
Rotor
Rotore
MEC 5/P 4010220010 MEC 4000/P
Rotor
Rotore
M 5/D 4010220068 MEC 2000/D
Rotor
Rotore
ME 5/D 4010220069 MEC 3000/D
Rotor
Rotore
MEC 5/D 4010220070 MEC 4000/D
Rotor
Rotore
M 5/H 4010220078 MEC 2000/H
Rotor
Rotore
ME 5/H 4010220079 MEC 3000/H
Rotor
Rotore
MEC 5/H 4010220080 MEC 4000/H
Rotor
Chiavett: _H-
M6 5050707002 e MEC/M-H-G
Key 6x6x25
Paletta standard MEC 2000
M7 4070113003
Standard blade 180x41x6.5
Paletta standard MEC 3000
ME 7 4070113004
Standard blade 240x41x6.5
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MEC 2000 - 3000 - 4000

Articolo
(Article)

Codice
(Code)

Descrizione

(Description)

Paletta standard MEC 4000

MEC 7 4070113005
Standard blade 300x41x6.5
Paletta long lif

M 7/SP 4070113120 e OnE e MEC 2000
Long life blade 180x41x6.5
Paletta long lifi

ME 7/SP 4070113121 o long e MEC 3000
Long life blade 240x41x6.5
Paletta long lif

MEC 7/SP 4070113122~ Toralong e MEC 4000
Long life blade 300x41x6.5
G filettat:

M9 5051007001 rano filettato Double Outlet
Threaded dowel M 6x10
Asta livello olio

M 10 5060100001 ) mm 55
Oil level rod
Vite Double Outlet

M1l 5050107009 Serew M 8x20 TE
Cuscinetto a sfere

M 12 5012107010 . 6307
Ball bearing
Guarnizione coperchio anteriore e posteriore

M 13 4030108005
Front and back cover gasket
Paraolio

M 18 5030300004 ) 40x52x7
Oil seal
Rondella piana

M 20 5050207002 D6
Smooth washer
T: ico oli

M21 5060605001 PP CAHEO OHO MEC/M
Oil plug @ 3/8” Gas
Manigli i i

M22 4010801001 e Doppia uscita
Handle Double outlet
Vite MEC/M

M23 5050107011 Serew M 8216 TE
Rondella allumini

M 24 5050202001 onCcTa ATUITINO MEC/M
Aluminium washer o8
Cuscinett £

M 25 5012107006 o neno & SIEre MEC/M
Ball bearing 6304
Ingranaggio con albero MEC/M

M 26 4020507002
Gear with shaft Z55-M25
Paraolio MEC/M

M2 2030300005 Oil seal 35x62x10
Guarnizione coperchio scatola

M 28 4030108006 MEC/M
Gearbox cover gasket
T: livello oli

M 30 5060105004 PP IVETO OTO MEC/M
Oil level plug @ 3/8” Gas
Dado autobl t -

M 32 5050300001 co autobloceante MEC/M-G
Self-locking nut M 24x2
Pignone MEC/M

M 33 4020607002 Pirtion 721 - M2.5
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MEC 2000 - 3000 - 4000

Articolo Codice Descrizione
(Article) (Code) (Description)

Rondella piana
M 35 5050207003 08 4
Smooth washer

Curva di scarico
M 36 4010901002 1
Exhaust elbow

Guarnizione laterale collettore

M 37 4030110002 . . 1
Manifold side gasket
Collettore

M 38 4010501002 . 1
Manifold
Guarnizione collettore

M 39 4030109003 . 1
Manifold gasket
Paraolio

M 40 5030300003 . 25x35x7 1
Oil seal
Sfera in gomma

M41 5060410005 @55 1
Rubber ball
Guarnizione coperchio collettore

M 42 4030109004 . 1
Manifold cover gasket
Molla

M 45 4012007001 . 1
Spring

Coperchio anteriore
M 48 4010601012 MEC/P 1
Front cover

Ingrassatore

M 49 5050812001 . M 10x1 1
Lubricator
Chiavett

M52 5050707007 o MEC/P 1
Key 8x7x50
Paraolio MEC/D

M 53 5030300002 Oil seal 35%52x 10 1
Maniglia

M 60 4010801007 1
Handle
Coperchio collettore

M6l 4010601010 . @45 1
Manifold cover
Coperchio collettore

ME 61 4010601011 . @ 60 1
Manifold cover
Coperchio collettore

MEC 61 4010601073 @76 1

Manifold cover

Cono invertitore
M 62 4010701002 . 1
Reversing gear

Flangia premicurva

M 63 4010406014 2
Support flange
Anello di tenuta

M 64 5030210035 . OR 6225 2
Ring seal
C hi llett i ;

M 65 4010601107 Opf?fc 10 collettore Usc1te laterali 7
Manifold cover Side outlet
Vite

M 66 5050107012 M 8x30 TE 4
Screw
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Articolo
(Article)

Codice
(Code)

MEC 2000 - 3000 - 4000

Descrizione

(Description)

Collett i i

M 67 4010501013 oo Uscite laterali
Manifold Side outlet

M 68 4030109029 Gua:r'nizione coperchio collettore Uscite laterali
Manifold cover gasket Side Outlet
Collett i i

M 69 4010501003 oo Doppia uscita
Manifold Double outlet
C i tit i i

M 70 4010701003 10 IVETHOTe Doppia uscita
Reversing gear Double outlet
C hio collett i i

M71 4010601013 P 1O COTEHOR Doppia uscita
Manifold cover Double outlet

M 72 4030109008 Guar.nizione coperchio collettore Doppia uscita
Manifold cover basket Double outlet

M 74 5050202002 Rondelzll.a in alluminio MEC/D
Aluminium washer @ 10x16
Vite MEC/D

M7 2050107050 Screw M 10x90 TCEI
Paraolio MEC/D

M6 2030300032 Oil seal 45x60x10

M 77 4010601101 Coperchio anteriore MEC/D
Front cover CE
Paraolio MEC/H

M 80 2030300013 Oil seal 55x68x8

M 81/3 4011001045 Support? motore idraulico MEC/H
Hydraulic motor support Group 3

M81/3.5 4011001016 Support(.) motore idraulico MEC/H
Hydraulic motor support Group 3,5
Manicotto di trasmissione motore idraulico

M 82 4020107006 ) . ) MEC/H
Hydraulic motor transmission coupling
Curva di scarico orientabile

M 83 4010901016 )
Revolving exhaust elbow
Chiavetta

M 86 5050707015 8x7x40
Key

MEC 87 5020107001 Pre.sa calettata foro @ 30 — Cava 8 ME,(,:/D
Splined hub hole @ 30 — Slot 8 @ 173/8
Vite

M 94 5050107005 M 6x16 TE
Screw
Curva di scarico

M 95 4010901010 MEC/G
Exhaust elbow

M9 4010601115 Coperchio scatola moltiplicatore MEC/M
Gearbox cover CE
Protezione albero MEC/M

Mo 4060505000 Shaft guard Mod. 21902 CE
Rondella tranciat:

M98 5050207008 o raneida MEC/P
Blank washer @ 10x40
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MEC 2000 - 3000 - 4000

Articolo Codice Descrizione
(Article) (Code) (Description)

Tappo in ferro

M 100 5050906006 @ 16x1 2
Iron plug
Rondella in alluminio

M 101 5050202007 . @ 16x20 2
Aluminium washer
Pi GARDA fi 28 -

M 102 4020607004 1gnone GARDA foro MEC/G - 540 RPM 1
GARDA pinion hole @ 28 Z39-M3
Guarnizione supporto decompressore

M 103 4030108047 MEC/G 1
Decompressor support gasket
Flangia di supporto decompressore

M 104 4010401006 MEC/G 1
Decompressor support flange
Vite

M 105 5050107028 M 12x35TE 4
Screw

Rondella piana
M 106 5050207005 D12 4
Smooth washer

Vit

M 107 5050107026 M 10x25 TCEI 6
Screw
Pi GARDA folle f 28 _

M 108 4020607019 ©1gnone GARDA con folle foro MEC/G - Folle 1
GARDA Pinion with idle gear hole @ 28 239-M3
Pi GARDA 1000 RPM fi 28 _

M 109 4020607016 1gnone . oro @ MEC/GA - 1000 RPM 1
1000 RPM GARDA pinion hole @ 28 Z50-M3
Anello di tenuta MEC/G

M 110 5030210038 1
Ring seal OR 3675
Vite

M 111 5050107110 M 6x10 TEF 3
Screw
Grano filettato

M112 5051007008 M 10x1 1
Threaded dowel
Vite

M 113 5050107109 10x25 TEF 13
Screw
Vite

M 114 5050107108 8x25 TEF 21
Screw
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MEC 5000 - 6500 — 8000

Articolo Codice Descrizione
(Article) (Code) (Description)

Corpo pompa

AM 1 4010101006 MEC 5000 1
Pump body
Corpo pompa

AMEC 1 4010101007 MEC 6500 1
Pump body
Corpo pompa

AME 1 4010101008 MEC 8000 1
Pump body
Scatola moltiplicatore

AM 2 4010301003 MEC/M 1
Gearbox
Flangia posteriore

AM 3 4010401003 1
Back flange
Flangia anteriore

AM 3/P 4010401005 MEC/P-D-H 1
Front flange
Guarnizione flangia

AM 4 4030108007 2
Flange gasket
Rotore

AM 5/M 4010220014 MEC 5000/M 1
Rotor
Rotore

AMEC 5/M 4010220015 MEC 6500/M 1
Rotor
Rotore

AME 5/M 4010220016 MEC 8000/M 1
Rotor
Rotore

AM 5/P 4010220017 MEC 5000/P 1
Rotor
Rotore

AMEC 5/P 4010220018 MEC 6500/P 1
Rotor
Rotore

AME 5/P 4010220019 MEC 8000/P 1
Rotor
Rotore

AM 5/D 4010220071 MEC 5000/D 1
Rotor
Rotore

AMEC 5/D 4010220072 MEC 6500/D 1
Rotor
Rotore

AME 5/D 4010220073 MEC 8000/D 1
Rotor
Rotore

AM 5/H 4010220081 MEC 5000/H 1
Rotor
Rotore

AMEC 5/H 4010220082 MEC 6500/H 1
Rotor
Rotore

AME 5/H 4010220083 MEC 8000/H 1
Rotor
Chiavett: _H-

AM 6 5050707002 o MEC/M-H-G 1
Key 6x6x25
Paletta standard MEC 5000

AM 7 4070113006 7
Standard blade 300x46.5x6.5
Paletta standard MEC 6500

AMEC 7 4070113007 7
Standard blade 370x46.5x6.5
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MEC 5000 — 6500 — 8000

Articolo Codice Descrizione
(Article) (Code) (Description)

Paletta standard MEC 8000

AME 7 4070113008 7
Standard blade 450x46.5x6.5
Paletta long life MEC 5000

AM 7/SP 4070113123 7
Long life blade 300x46.5x6.5
Paletta long lif

AMEC 7/SP 4070113124 e a' one e MEC 6500 7
Long life blade 370x46.5x6.5
Paletta long life MEC 8000

AME 7/SP 4070113125 7
Long life blade 450x46.5x6.5
Asta livello oli - -

AM 10 5060100002 oo o0 OHO D.U-UL-S.C. 1
0Oil level rod mm 79
Cuscinett fi

AM 12 5012107010 fseine ,0 asiere MEC/M 1
Ball bearing 6307
Guarnizione coperchio anteriore e posteriore

AM 13 4030108005 1

Front and back cover gasket

Rondella piana
AM 17 5050207004 ? 10 4
Smooth washer

Paraolio

AM 18 5030300006 . 48x62x8 4
Oil seal
Rondella piana

AM 20 5050207002 D6 3
Smooth washer
T i li

AM 21 5060605001 PO CATIco OO MEC/M 1
Oil plug @ 3/8” Gas
Vite

AM 23 5050107018 M 10x16 TE 1
Screw

Rondella alluminio
AM 24 5050202002 . 0 10x16 1
Aluminium washer

Cuscinett fi

AM 25 5012107006 o nero A SIere MEC/M 1
Ball bearing 6304
I i Ib

AM 26 4020507002 o T8I0 COMABERO MEC 5000M 1
Gear with shaft Z55-M2.5
Ingranaggio con albero MEC 6500-8000/M

AME 26 4020507003 Gear with shaft 753 -M25 1
Paraolio MEC/M

AM2T 2030300005 1) eal 35x62x10 1
Guarnizione coperchio scatola

AM 28 4030108006 MEC/M 1
Gearbox cover gasket
T livello oli

AM 30 5060105004 po VRO OO MM 1
Oil level plug @ 3/8” Gas
Dado autobl t R

AM 32 5050300001 o uovioccante MEC 5000/M-G 1
Self-locking nut M 24x2
Dado autobl ¥ R

AME 32 5050300002 o LoPIoccante MEC 6500/M-G 1
Self-locking nut M 27x2
Pignone MEC 5000/M

AM 33 4020607002 Pinion 721 -M25 1
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Articolo
(Article)

Codice

(Code)

MEC 5000 - 6500 — 8000

Descrizione )
Q.ta

(Description)

Pignone MEC 6500-8000/M

AME 33 4020607003 Pinion 723 -M2.5 1
Curva di scarico

AM 36 4010901003 1
Exhaust elbow
Guarnizione laterale collettore

AM 37 4030110003 . . 1
Manifold side gasket
Collettore

AM 38 4010501004 ] 1
Manifold
Guarnizione collettore

AM 39 4030109005 ) 1
Manifold gasket
Paraolio

AM 40 5030300007 . 30x40x7 1
Oil seal
Sfera in gomma

AM 41 5060410006 @70 1
Rubber ball
Guarnizione coperchio collettore

AM 42 4030109006 ) 1
Manifold cover gasket
Molla

AM 45 4012007002 . 1
Spring
Cuscinetto a sfere

AM 48 5012107004 . 6208 2
Ball bearing
Ingrassatore

AM 49 5050812001 ) M 10x1 1
Lubricator
Rondella tranciata

AM 50 5050207008 @ 10x40 1
Blank washer
Chiavett:

AM 52 5050707007 o MEC/P 1
Key 8x7x50
Paraolio MEC/P

AM 53 5030300002 Oil seal 35%52x 10 1
Coperchio anteriore

AM 54 4010601017 MEC/P 1
Front cover
Cuscinett fi

AM 55 5012107003 oo neno @ SIere MEC/P 1
Ball bearing 6207
Vite

AM 56 5050107014 M 6x50 TE 3
Screw
Maniglia

AM 60 4010801007 1
Handle
Coperchio collettore

AM 61 4010601075 . @ 60 1
Manifold cover
Coperchio collettore

AME 61 4010601076 . @ 80 1
Manifold cover
Coperchio collettore

AMEC 61 4010601016 ] D76 1
Manifold cover
Cono invertitore

AM 62 4010701012 ] 1
Reversing gear
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MEC 5000 — 6500 — 8000

Articolo Codice Descrizione
(Article) (Code) (Description)

Flangia premicurva

AM 63 4010406004 2
Support flange
Anello di tenuta

AM 64 5030210019 . OR 179 2
Ring seal
C hi llett i i

AM 65 4010601078 oo mo COTEROE Uscite laterali 1
Manifold cover Side outlet
Vite

AM 66 5050107022 M 10x40 TE 4
Screw
Collett i i

AM 67 4010501012 0O Uscite laterali 1
Manifold Side outlet

AM 68 4030109027 Guar.nizione coperchio collettore Uscite laterali J
Manifold cover gasket Side outlet
Collett i i

AM 69 4010501005 o€ Doppia uscita ]
Manifold Double outlet

AM 72 4030109009 Guar.nizione coperchio collettore Doppia uscita ]
Manifold cover gasket Double outlet
Coperchio serbatoio olio

AM 73 4010606004 . MEC/S.C.+COP. 1
Oil tank cover
Vite

AM 75 5050107050 M 10x90 TCEI 1
Screw
Paraolio MEC/D

AMT6 2030300032 55 el 45x60x10 1
Coperchio anteriore

AM 77 4010601108 MEC/D 1
Front cover
Paraoli

AM 80 5030300013 - oOHO MEC/H ]
Oil seal 55x68x8
S It tore idrauli

AM 81/3 4011001045 ' PPOTO MOTOTE IGHALHCO MEC/H 1
Hydraulic motor support Group 3
S It tore idrauli

AM 81/3,5 4011001016 . PPOTIO MOTOre IGTAUHEo MEC/H 1
Hydraulic motor support Group 3.5
Manicotto di trasmissione motore idraulico

AM 82 4020107006 . . . MEC 5000/H 1
Hydraulic motor transmission coupling
Manicotto di trasmissione motore idraulico

AME 82 4020107007 MEC 6500-8000 /H 1

Hydraulic motor transmission coupling

Curva di scarico orientabile
AM 83 4010901013 . D76 2
Revolving exhaust elbow

Curva di scarico orientabile

AME 83 4010906004 ) @80
Revolving exhaust elbow
C hio collett i i
AM 84 4010601000 PeroHo coretore Doppia uscita
Manifold cover Double outlet
C invertit i i
AM 85 4010701013 "0 TV ErHOTe Doppia uscita
Reversing gear Double outlet
Chiavett
AM 86 5050707015 o MEC/D
Key 8x7x40
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MEC 5000 - 6500 — 8000

Articolo
(Article)

Codice
(Code)

Descrizione

(Description)

Q.ta

Presa calettata foro @ 32

MEC/D

AME 87 2020107002 g ined hub hole @ 32 DIN 9611 -0 173/8 !
AM 94 4010601115 Coperchio scatola moltiplicatore MEC/M 1
Gearbox cover CE

Protezione albero MEC/M

AM 95 4060505000 Shaft guard Mod. 21902 CE 1
Tappo in ferro

AM 96 5050906006 @ 16x1 2
Iron plug
Rondella in alluminio

AM 97 5050202007 . @ 16x20 2
Aluminium washer
Vite

AM 98 5050107028 M 12x35TE 4
Screw
Rondella piana

AM 99 5050207005 D12 4
Smooth washer
Flangia supporto decompressore

AM 100 4010401007 MEC /G 1
Decompressor support flange
Guarnizione flangia supporto decompressore

AM 101 4030108029 MEC /G 1
Decompressor support flange gasket
Pi GARDA fi 28

AM 102 4020607004 SO A foro 0 MEC 5000/G 1
Decompressor pinion hole @ 28 Z39-M3
Pignone GARDA foro @ 32 MEC 6500-8000/G

AME 102 4020607005 Decompressor pinion hole @ 32 Z39-M3 1
Vite MEC/G

AM 103 5050107026 Screw M 10x25 TCEI 6
Pi GARDA folle - fi 28

AM 104 4020607019 1gnone GARDA con folle - foro & MEC 5000/G 1
GARDA pinion with idle gear — hole @ 28 Z39-M3
Pignone GARDA con folle — foro @ 32 MEC 6500-8000/G

AME 104 4020607020 GARDA pinion with idle gear — hole @ 32 7Z39-M3 1
Pi GARDA 1000 RPM - fi 28

AM 105 4020607016 S o oro MEC 5000/GA 1
1000 RPM GARDA pinion - hole @ 28 Z250-M3
Pignone decompres. GARDA 1000 RPM - foro @ 32 MEC 6500-8000/GA

1

AME 105 4020607017 1000 RPM GARDA pinion — hole @ 32 Z50-M3
Asta livello olio

AM 106 5060605009 . mm 130 1
Oil level rod
Anello di tenuta MEC/G

AM 107 5030210038 1
Ring seal OR 3675
Vite

AM 108 5050107110 M 6x10 TEF 4
Screw
Anello seeger

AM 109 5050507011 . ?801 2
Seeger ring
Grano filettato

AM 115 5051007008 M 10x1 1
Threaded dowel
Vite

AM 116 5050107109 M 10x25 TEF 20
Screw
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MEC 5000 - 6500 - 8000

Articolo Codice Descrizione
(Article) (Code) (Description)
Vit
AM 117 5050107108 M 8x25 TEF 20
Ccrew
Vite
AM 118 5050107007 M 6x25 TE 3
Screw
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MEC 9000-11000-13500/M-P

CM5/P

CME5/P
CMECS5/P cmi ‘7\

CM34
CM52 CMéO: ./ CM40
CMI18
x‘ ./ CM116
M
CM53, CM8 o cMes CM58

CM49\CM13 \ b@ CME7 CM45 -/ M2
M ?cw M Cma L]

. K gMgga CMI117

M11 cM3 M \l‘

M
CM116 SMESCS et

CM97 CM65
CM96
CMEC7 \
CM15
CMECS83

‘\CMHé

CMé4  "CM6I
CMEé1

CMECé1

CM26/M CMECS5/M
CM26/MA
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MEC 9000-11000-13500/D-H

CM5/D-H
CMES/D-H
CMECS5/D-H

CM116 CM86
CM97 CM4 \' CMI17
CM34

CM29 ,CMé1

CMé4
CM106 /CM] 16 CM9

CM18

qCI\%CM]S

CMEC5/D-H
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MEC 9000-11000-13500/G

CM29
CMé61

CM15 CMEé1
CM63 CMé67 CMEC61
CME63\ CMI117 CM116
CM83 CMé4 a/
CMES83 CM116
CMECS83 CM18
CM48
CMI13
CM66
CMI103 CM98 0\
CM18 CM99 ({ CM9
cmi02  CM48 .\ CM8
CM102/GA CM96

CME7
M8 CMEC7 CMECI
CM109

CM118 CM5/M
CM57 CME5/M
CMEC5/M

“s
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MEC 9000-11000-13500 U.L. MEC 9000-11000-13500/M S.C.

CM34 CM117
CM60 \;/CM 0
;- CM116
CMé5 '/
CM45\‘ CMé8
%ﬁ CM58
CcM83 CM73/2"
CMIS ‘='/ CMES3 CM73/2"1/2
CMECS83

CM117 CMé62

Chés \? ‘\CMéé
CM63
b s
CM“L CMé4

/. CMé7
CM83 CM41 CM39

CME83
CMEC83

CMEC7/SC
CM5/MSC

CME5/MSC
CMECS5/MSC

MEC 9000 BALLAST

CM113
CM117
CMH.’SE \

CM114 CMI112

CMECS5/MB
CM5/PB
CMES5/PB
CMEC5/PB
CM5/DB-HB
CMES5/DB-HB
CMECS5/DB-HB
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MEC 9000 — 11000 — 13500

Articolo Codice Descrizione
(Article) (Code) (Description)
CM 1 4010101085 COTPO Pompa MEC 9000 1
Pump body
CME 1 4010101086 CO"PO pompa MEC 11000 1
Pump body
CMECI 4010101087 COrPO pompa MEC 13500 1
Pump body
CM 2 4010301028 Scatola moltiplicatore MEC /M ]
Gearbox
Flangia anteriore e posteriore
M3 4010401061 Front flange and back flange MECP/D 1
CM 4 4030108048 CGuarnizione flangia MECM/P/D/H/G 2
Flange gasket
CM 5/D-H 4010220150 Rotore MEC 9000/D-H 1
Rotor
CME 5/D-H 4010220151 Rotore MEC 11000/D-H 1
Rotor
CMEC 5/D-H 4010220152 Rotore MEC 13500/D-H 1
Rotor
Rotore MEC 9000/D-H
CM 5/DB-HB 4010220162 2 % BALLAST 1
Rotore MEC 11000/D-H BAL-
CME 5/DB-HB 4010220163 p° ¢ LAST 1
Rotore MEC 13500/D-H BAL-
CMECSDB-HB 4010220164 o0 LAST 1
CM 5/M 4010220144 Rotore MEC 9000/M 1
Rotor
CME 5M 4010220145 Rotore MEC 11000/M 1
Rotor
CMEC 5M 4010220146 Rotore MEC 13500/M 1
Rotor
Rotore MEC 9000/M
CM 5/MB 4010220159 2 % BALLAST 1
Rotore MEC 11000/M
CME 5/MB 4010220160 o0 " BALLAST 1
Rotore MEC 13500/M
CMEC 5/MB 4010220161 o2 BALLAST 1
Rotore MEC 9000/M
CM 5/MSC 4010220153 SENZA COLLET- 1
Rotor
TORE
Rot MEC 11000/M
CME S/MSC 4010220154 Sotore SENZA COLLET- 1
Rotor
TORE
Rotor MEC 13500/M
CMEC 5/MSC 4010220155 Sotore SENZA COLLET- 1
Rotor
TORE
CM 5/P 4010220147 Rotore MEC 9000/P 1
Rotor

pag. 282 R



catalogo ricambi

MEC 9000 — 11000 — 13500

Articolo Codice Descrizione
(Article) (Code) (Description)

CME 5/P 4010220148 Rotore MEC 11000/P
Rotor

CMEC 5/P 4010220149 Rotore MEC 13500/P
Rotor
Rotore MEC 9000/P

CM 5/PB 4010220156 o0 BALLAST
Rotore MEC 11000/P

CME 5/PB 4010220157 o " BALLAST
Rotore MEC 13500/P

CMEC 5/PB 4010220158 " BALLAST

CM6 5050707002 g;lyave“a MEC M/G 6X6X25
Paletta long life MEC 9000

CM7 A070TI3192 1o ife blade 300X60X6,5
Paletta long life MEC 11000

CME 7 4070113193 4 (o Yife blade 370X60X6,5
Paletta long life MEC 13500

CMEC7 4070113194 4 0o Yife blade 460X60X6,5
Paletta long life MEC 9000 BALLAST

M7 4070113192 4 o life blade 300X60X6,5
Paletta long life MEC 11000 BALLAST

CME7 4070113193 1 16 Jife blade 370X60X6,5
Paletta long life MEC 13500 BALLAST

CMEC7 4070113194 1 o Tife blade 460X60X6,5
Paletta Standard MEC 9000

CM 7/SC 4070113198 50 200X60X9.7
Paletta Standard MEC 11000

CME 7/SC 4070113199 50 360X60X9.7
Paletta Standard MEC 13500

CMEC 7/SC 4070113200 17 459X60X9.7

CM 8 5012207001 #Anello di compensazione LMKAS 80F - @ 80
Undulated ring

CM 9 5050507017 /aneuo seeger @ 40 E - DIN 471

eeger ring

CM 12 5012107010 Suscinetio a sfere 6307
Ball bearing

CM 13 5030210028 “nello tenuta OR 86824
Seal ring

CM 14 5050107005 Yite M 6X16 TEF
Screw
Tappo nero »

CM 15 5060605006 510 Pl @2” GAS

CM 18 5030300041 Laraolio 48X62X10 DCV
Qil seal
Paraolio Vers. Ballast 48X62X10 DCV

CME 18 5030300042 (311 ceal Vers, Ballast VITON

CcM 21 5060605001 12Ppo carico olio @ 3/8” GAS

0il Plug
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MEC 9000 - 11000 — 13500

Articolo

(Article)

Codice
(Code)

CM 23 5050107018 Yt M 10X16 TE
Screw
CM 24 5050202002 Rondella alluminio @ 10X16X1,5
Aluminium washer
CM 25 5012107006 Cuscinetto a sfere 6304
Ball bearing
CM 26/M 4020507003 neranaggio con albero 540 rpm MEC /M Z53-M2.5
Gear with shaft 540 rpm ’
Ingranaggio con albero 1000 rpm
CM 26/MA 4020507012 s haft 1000 rpom MEC / MA Z43-M2,5
CM 27 5030300005 Faraolio 35X62X10
Oil seal
CM 28 4030108049 Guarnizione coperchio moltiplicatore MEC /M
Gearbox cover gasket
Tappo nero "
CM 29 5060605005 PR e @ 171/2 GAS
CM 30 5060105004 1appo livello olio @ 3/8” GAS
Oil level plug
CM 32 5050300002 Dado autobloccante M 27X2X16
Self-locking nut
Pignone 540 rpm
CM 33/M 4020607003 '8! MEC / M Z23-M2.5
Pinion 540 rpm
CM 33/MA 4020607057 Fignone 1000 rom MEC / MA Z33-M2.,5
Pinion 1000 rpm
Rondella
CM 34 5050207022 8X23X4 - DIN 6340
‘Washer
CM 39 4030109035 Guarnizione Collettore MEC 9000-11000-1350
Manifold gasket
CM 40 5030300015 Faraolio 35X50X7
Qil seal
Sfera in gomma pesante
CM 41 5060410007 11 Sober ball @ 90
CM 45 4012007011 Molla
Spring
CM 48 5012107004 Cuscinetio asfere 6208
Ball bearing
CM 49 5050812001 Lngrassatore M 10X1
Lubricator
CM 52 5050707007 %;a"e“a MEC/P 8X7X50
CM 53 5030300002 Taraolio
Qil seal
Distanziale rotore
CM 57 4011707067 MEC /M
Rotor Spacer
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MEC 9000 - 11000 — 13500

Articolo Codice Descrizione
(Article) (Code) (Description)

Rondella per cono invertitore

CM 58 5050207031 Smooth washer

Adesivo thermo label
CM 59 S101800000 g; ker thermo label 1

Maniglia

CM 60 4010801024 7' 1
Curva aspirazione

CM 61 4011501030 ¢ 88 o ?176 1

CME 61 4011501031 Surva aspirazione @ 80 1
Suction elbow

CMEC 61 4011501032 Curva aspirazione @ 100 I

Suction elbow

CM 62 4010701018 Cono invertitore ]
Reversing gear

Flangia premicurva

CM 63 4010406017 Support flange ?76/80 1

CME 63 4010406015 F1angia premicurva @ 100 i
Support flange

CM 64 5030210008 Anello tenuta OR 189 2
Seal ring

CM 65 4010601056 Copejrchlo collettore ]
Manifold cover
Vite M 10X35 TEF - FL/

CM 66 5050107054 Screw 7IGR 8.8 - 2
Collettore

CM 67 4010501026 Manifold 1

CM 68 4030109025 Gualelone coperchio collettore ]
Manifold cover gasket

" Coperchio serbatoio olio "

CM 73/2 4010606020 Tank Oil cover 0 2” GAS 1

CM 7312”172 4010606021 Soperchio serbatoio olio 32" 1/2 GAS i
Tank Oil cover
Vite

CM 75 5050107050 M10X110 TCEI 1
Screw

CM 76 5030300032 Faraolio 45X60X10 1
Oil seal

CM 80 5030300013 Faraolio 55X68X8 i
Oil seal

CM 81 4011001059 Support(_) motore idraulico g.4 MEC /H ]
Hydraulic motor support g.4

CM 82 4020107024 Manicotto di trasmissione motore idraulico g.4 MEC/H ]

Hydraulic motor transmission coupling g. 4

CM 83 4010901018 Curva (%1 scarico orientabile 376 Ji
Revolving elbow
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MEC 9000 - 11000 — 13500

Articolo Codice Descrizione
(Article) (Code) (Description)

CM 86 5050707015 Chiavetta 8X7X40
Key
Presa calettata foro ¢32 ’

CM 87 5020107002 Splined hub hole @ 32 DIN9611 - @ 17°3/8

CM 88 4010401063 Flangia anteriore /h MEC /H
Front flange / h

CM 93 5051206001 S°lfare M10
Eyebolt

CM 94 4010601154 Coperchio scatola moltiplicatore MEC /M
Gearbox cover gasket
Protezione albero ce MEC/M

CM95 4060505000 gy .t ouard ce MOD. 21902 CE
Tappo in ferro M 16X1.5

CM 96 5050906006 fron plug DIN 908 -

CM 97 5050202007 Rondella alluminio @ 16X20X1,5
Aluminium washer

CM 98 5050107028 Y€ M12X35 TE
Screw
Rondella piana

CM 99 5050207005 Smooth washer 012
Flangia di supporto decompressore

CM 100 4010401062 MEC /G
Decompressor support flange

CM 101 5050207003 Rondella @ 8 MEC /H
‘Washer
Pignone garda 540 rpm

CM 102 4020607005 GARDA pinion 540 rpm MEC /G
Pignone garda 1000 rpm

CM 102/GA 4020607017 GARDA pinion 1000 rpm MEC /GA
Vite

CM 103 5050107026 M10X25 TCEI
Screw
Asta livello olio

CM 106 5060100001 Oil level rod @ 18X55 MM
Vite M 6X10 TEF

CM 108 5050107107 Screw FL/ZIGR 8.8 -
Anello seeger

CM 109 5050507011 S . 2801

eeger ring

Tubo di collegamento pompa-raccordo BALLAST

CM 110 4010007038 Hose SYSTEM

CM 111 5040407005 Raccordo curvo @ 1/2° GAS
Curved connector
Tubo per filtri BALLAST

CM 112 4010007021 Hose for filter SYSTEM
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Articolo Codice Descrizione
(Article) (Code) (Description)

Valvola unidirezionale completa

CM 113 6100200029 Completed unidirectional valve

@ 1/2” GAS 2

CM 114 4010007037 Hose Support

Sostegno tubi di aspirazione ballast

BALLAST
SYSTEM

Vite

CM 115 5050107123
Screw

M 8X25 TE 10.9

Vite

CM 116 5050107109
Screw

M 10X25 TEF
FL/ZIGR 8.8

Vite

CM 117 5050107108
Screw

M 8X25 TEF
FL/ZIGR 8.8

CM 118 5030210063 Anello di tenuta

OR 3700

Seal ring

Coperchio anteriore / p

CM 119 4010601153
Front cover /p

MEC /P 1

Coperchio anteriore / d

CM 120 4010601101 Front cover /d

MEC /D 1

Kit revisione pompa MEC 9000 long life

6010201045 R ety Kit pump MEC 9000 long life

Kit revisione pompa MEC 11000 long life

6010201046 Rebuilt Kit pump MEC 11000 long life

Kit revisione pompa MEC 13500 long life

6010201047 R ebuilt Kit pump MEC 13500 long life

Kit revisione pompa MEC 9000 BALLAST

6010201048 R ebuilt Kit pump MEC 9000 BALLAST

Kit revisione pompa MEC 11000 BALLAST

6010201049 R ebuilt Kit pump MEC 11000 BALLAST

Kit revisione pompa MEC 13500 BALLAST

6010201030 g ebuile Kit pump MEC 13500 BALLAST

Kit revisione pompa MEC 9000 S.C.

6010201051 g iyl Kit pump MEC 9000 S.C.

Kit revisione pompa MEC 11000 S.C.

6010201052 R ebuilt Kit pump MEC 11000 S.C.

Kit revisione pompa MEC 13500 S.C.

6010201033 g epuilt Kit pump MEC 13500 S.C.

CM 121 5050207034 Rondella di Sicurezza @ 10
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Forceed lubrication MEC 2000-5000 Automatic lubrication MEC 1000-5000

LF1&

LF12/D
LF12/5 %
LFI4
LF17

LF13 /LF1§

o I LFI7

]
LF23
¥ -

Lre  LF22

LF13

LFIZ/D
LFI2/5 -
LF1%
LF17
i

8 LF21
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LF13 LF15 lB]’Z
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LF23 LCQQ
LA12
" LAS/D
LF21 LAS/S
LE22
I.

Forceed lubrication MEC 6500-13500 J Automatic lubrication MEC 6500-13500

LB12 (LB1]
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SISTEMA DI LUBRIFICAZIONE MEC
(MEC LUBRICATION SYSTEM)

Articolo Codice Descrizione

(Article) (Code) (Description)

Giunto di collegamento

LF 8 4010006002 . 1
Connector joint
Rubinetto regolatore olio .

LF 12/D 5040200003 . 2 vie x 180° 1
Drain cock
Rubinetto regolatore olio .

LF 12/S 5040200007 . 2 vie x 60° 1
Drain cock
Raccordo portatubo

LF 13 5040303004 M 10x1 55mm 2
Connector
Tubo di ritorno

LF 14 5080110002 @ 5x10,5 0,20
Rubber hose
Tubo di aspirazione

LF 15 5080110002 @ 5x10,5 0,17
Rubber hose
Tubo di mandata

LF 16 5080110002 @ 5x10,5 0,40
Rubber hose
Codolo portatubo

LF 17 5040303013 M 6x1 2
Connector
Tubo di ritorno

LF 19 5080110002 @ 5x10,5 0,21
Rubber hose
Tubo di mandata

LF 20 5080110002 @ 5x10,5 0,47
Rubber hose
Vite

LF 21 5050107084 M 6x16 TEF 3
Screw
Anello di tenuta pompa L.F.

LF 22 5030210028 . . OR 86824 1
Oil pump ring seal

Pompa di lubrificazione forzata
LF 23 6080200001 o 1
Forceed lubrication pump
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SISTEMA DI LUBRIFICAZIONE MEC
(MEC LUBRICATION SYSTEM)

Articolo Codice Descrizione
(Article) (Code) (Description)

Coperchio posteriore supporto pompa olio
LA 1 4010601022 . MEC 2000-8000 L.A. 1
Oil pump support back cover

Coperchio posteriore supporto pompa olio
LC1 4010606017 MEC 1000-1600 L.A. 1
Oil pump support back cover

di collegamento

LA2 4010006002 . 1
Connector joint
Guarnizione pompa olio

LA4 4030108011 . 1
Oil pump gasket

LA 5D 5080200033 Pompa d? lubriﬁca%ione automatica MEC1000-5000/M-P-G ;
Automatic lubrication pump 1 mand.-A.L.-DX

LAS/S 5080200034 Pompa d‘i lubrii?caz'ione automatica MEC1000-5000/D J
Automatic lubrication pump 1 mand.-A.L.-SX
Pompa di lubrificazione automatica - -P-

LB 5/D 5080200036 p ‘ icaz MEC 6500-8000/M-P-G ]
Automatic lubrication pump 2 mand.-A.L.-DX
Pompa di lubrificazione automatica -

LB 5/ 5080200038 pa G fbrificaz MEC 6500-8000/D 1
Automatic lubrication pump 2 mand.-A.L.-SX
Vite

LA7 5050107084 M 6x16 TEF 5
Screw

Tubo di aspirazione
LA 11 5080105002 ) @ 4x6 0,24
Suction hose

Tubo di aspirazione
LB 11 5080105002 i @ 4x6 0,26
Suction hose

Tubo di aspirazione
LC 11 5080105002 i @ 4x6 0,22
Suction hose

Raccordo

LA 12 5040303007 @ 1/87x6x90° 2
Connector
R do dritt

LB 12 5040303011 o0 SO MEC 5/6,5/8000 1
Straight connector @ 1/87x6

Tubo di lubrificazione
LA 13 5080105001 L D 2x4 0,47
Lubrication hose

Tubo di lubrificazione
LC13 5080105001 o 0 2x4 0,42
Lubrication hose

Raccordo
LA 15 5040303008 @ 1/87x4x90° 4
Connector

Tubo di lubrificazione
LB 16 5080105001 o @ 2x4 0,69
Lubrication hose

Tubo di lubrificazione
LB 17 5080105001 o @ 2x4 0,29
Lubrication hose

Fascetta stringi tubo

LB 18 5080004002 G4 ,
Hose clamp
1 t -

LA20 5050812001 o oo MEC 2-8000 ,
Lubricator M 10x1
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SISTEMA DI LUBRIFICAZIONE MEC
(MEC LUBRICATION SYSTEM)

Articolo Codice Descrizione
(Article) (Code) (Description)
Guarnizione coperchio posteriore
LA22 4030108005 MEC 2000-8000 1

Back cover gasket

Guarnizione coperchio posteriore
LC22 4030108002 MEC 1000-1600 1
Back cover gasket
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STAR 60 -

72 - 84

Articolo Codice Descrizione
(Article) (Code) (Description)

Corpo pompa

ST 1 4010101055 PO pomP STAR 60 1
Pump body
C

STA 1 4010101053 Ofpo poripa STAR 72 1
Pump body
Corpo pompa

STAR 1 4010101054 STAR 84 1
Pump body
Scatola moltiplicatore

ST2 4010301010 1
Gearbox
Serbatoio posteriore

ST3 4011401002 1
Back tank
Guarnizione corpo

ST4 4030108017 2
Body gasket
Chiavetta

ST 6/10 5050707027 10x8x30 1
Key
Paletta standard STAR 60

ST7 4070113027 6
Standard blade 350x70x7,5
Paletta standard STAR 72

STA7 4070113028 6
Standard blade 400x70x7,5
Paletta standard STAR 84

STAR 7 4070113117 6
Standard blade 480x70x7,5
Paletta 1 lif

ST 7/SP 4070113128 e one e STAR 60 6
Long life blade 350x70x7,5
Paletta 1 lif

STA 7/SP 4070113129 oo OnE e STAR 72 6
Long life blade 400x70x7,5
Paletta 1 lif

STAR 7/SP 4070113130 o one e STAR 84 6
Long life blade 480x70x7,5
Paletta 1 lif

A7/SP 4070113163 o one e AGRI 60 6
Long life blade 350x70x4,7
Paletta speciale AGRI 72

AR 7/SP 4070113164 6
Special blade 400x70x4,7
Palett ial

ARI 7/SP 4070113165 pecte AGRI 84 6
Special blade 480x70x4,7
Curva di aspirazione

ST 8 4011501026 ) D76 1
Suction elbow
Curva di aspirazione

STA 8 4011501027 ) @ 80 1
Suction elbow
Curva di aspirazione

STAR 8 4011501028 . @ 100 1
Suction elbow
Dado

ST9 5050307004 M 12 1
Nut
Selettore invertitore

ST 10 4010801005 1
Reverse selector
Vite

ST 11 5050107008 M 6x16 TCEI 10
Screw
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72 - 84

Codice
(Code)

Articolo
(Article)

Cuscinetto a sfere

Descrizione

(Description)

ST 12 5012107011 . 6308 1
Ball bearing
Guarnizione coperchio posteriore

ST 13 4030108018 1
Back cover gasket
Rondella alluminio

ST 14 5050202007 . ? 16x20 2
Aluminium washer
Perno maniglia

ST 15 4011912001 . 1
Handle pin
Rondella piana

ST 17 5050207004 210 4
Smooth washer
Paraolio

ST 18 5030300013 . 55x68x8 4
Oil seal
Tappo carico olio

ST 21 5060605002 . D 5”Gas 1
Oil plug
Vite

ST 23 5050107018 M 10x16 TE 1
Screw
Rondella alluminio

ST 24 5050202002 . ? 10x16 1
Aluminium washer
Cuscinetto a sfere

ST 25 5012107009 . 6306 1
Ball bearing
Ingranaggio con albero STAR /M-K

ST 26/M 4020507005 1
Gear with shaft 752-M2.5
I i 1b :

ST 26/MA 4020507009 & ASEIO COMATED STAR MA-KA 1
Gear with shaft 744 -M 2.5
Paraolio

ST 27 5030300014 . 40x62x10 1
Oil seal
Guarnizione coperchio scatola

ST 28 4030108019 STAR/M 1
Gearbox cover gasket
Coperchio scatola moltiplicatore

ST 29 4010601118 STAR/M - CE 1
Gearbox cover
Tappo livello olio

ST 30 5060105004 . D 3/8” Gas 1
Oil level plug
Pomolo maniglia

ST 31 5060010001 1
Handle knob
Dado autobloccante

ST 32 5050300005 . M 30x2x19 1
Self-locking nut
Pignone STAR /M-K

ST 33/M 4020607040 Pinion 726-M2.5 1
Pignone STAR /MA-KA

ST 33/MA 4020607041 Pinion 734-M2.5 1
Collettore

ST 38 4010501015 . 1
Manifold
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Articolo Codice Descrizione

(Article) (Code) (Description)

Guarnizione collettore

ST 39 4030109030 . 1
Manifold gasket
Paraolio

ST 40 5030300015 ) 35x50x7 1
Oil seal
Molla

ST 46 4012007004 . 1
Spring

Cono invertitore
ST 47 4010701010 . 1
Reversing gear

Cuscinetto a sfere
ST 48 5012107012 ] 6309 2
Ball bearing

Coperchio portavalvola
ST 49 4010601045 1
Valve cover

Guarnizione coperchio portavalvola

ST 50 4030109017 1
Valve cover gasket
Sfera in gomma

ST 56 5060410007 @90 1
Rubber ball
Coperchio serbatoio olio

ST 57 4010601040 . 1
Oil tank cover
Anello di tenuta

ST 58 5030210003 . OR 4700 1
Ring Seal
Flangia anteriore

ST 59 4010401015 1
Front flange
Paraolio STAR /H

ST 60 5030300016 Oil seal 65x85x 10 1

Guarnizione coperchio anteriore
ST 62 4030108020 STAR/D - P 1
Front cover gasket

Ingrassatore

ST 63 5050812001 . M 10x1 1
Lubricator
Chiavett

ST 65/12 5050707028 o STAR H 1
Key 12x8x50
S It tore idrauli

ST71/4 4011001003 . PPOTIO MOTOTE ICHAUICo STARH 1
Hydraulic motor support Group 4

ST 72/4 4020107018 Manicot'to di trasmissior'le Tnotore id.raulico STAR/H ]
Hydraulic motor transmission coupling Group 4 - Ch. 12
Guarnizione pompa di lubrificazione

ST 76 4030108011 LA 1
Oil pump gasket
C hio collett i i

ST77 4010601056 Do o COTEHore Uscite laterali 1
Manifold cover Side outlet

ST 78 4030109025 Guafnilione coperchio collettore U.scite laterali P
manifold cover gasket Side outlet

ST 79/DX 5080200036 Pompa h?briﬁcz.lzio.ne automatica 2 mand. -A.L.-DX P
Automatic lubrication pump 2 ways - A.L. - DX

ST 79/SX 5080200038 Pompa ll?biriﬁc.azic.me automatica 2 mandate-A.L.-SX ]
Automatic lubrication pump 2 ways - A.L. - SX
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STAR60-72 -84

Articolo Codice Descrizione
(Article) (Code) (Description)

Raccordo

ST 80 5040303007 @ 1/8°x6x90° 1
Connector
Vite

ST 81 5050107084 M 6x16 TEF 5
Screw
Raccordo dritto

ST 82 5040303009 . M 5x4 2
Straight connector
Tubo di aspirazione olio

ST 85 5080105002 . D 6x4 0,07
Suction hose
Giunto di collegamento

ST 86 4010006002 . 1
Connector joint

ST 87 4010601024 Coperchio posteriore supporto pompa L. A. 1
A.L. pump support back cover
Guarnizione coperchio scatola

ST 99 4030108021 STAR /K - KA 1
Gearbox cover gasket
Vite

ST 101 5050107016 M 8x25 TCEI 2
Screw
Tubo di aspirazione

ST 118 5080110002 ? 5x10.5 0,12
Rubber hose
Passatub

ST 127 4060310001 e Foro 3 10.5 2
Tube-pass Hole @ 10.5
Passatub

ST 131 4060310002 0 Foro @ 4 2
Tube-pass Hole @ 4
Tappo carico olio con asta

ST 132 5060605003 . . D 1/2” Gas 1
Oil charge plug with rod
Coperchio anteriore

ST 135 4010601042 STAR/P/D 1
Front cover
Paraolio

ST 136 5030300022 . 45x65x10 1
Oil seal
Chiavett:

ST 137/12 5050707016 o STAR /P 1
Key 12x8x80
T: ico oli -

ST 140 5060605001  PPO CATco oo STAR /K-KA 1
Oil plug @ 3/8” Gas
Codolo portatubo

ST 141 5040303013 M 6x1 2
Connector
Anello di tenuta

ST 142 5030210008 . OR 189 2
Seal ring
Flangia premicurva

ST 143 4010406017 ? 80 1
Flange
Flangia premicurva

STA 143 4010406015 @ 100 1
Flange
Vite

ST 144 5050107054 M 10x35 TE 4
Screw
Curva di scarico orientabile

ST 145 4010901018 . D76 1
Revolving elbow
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Articolo Codice
(Article) (Code)

Descrizione

(Description)

Curva di scarico orientabile

STA 145 4010901019 . @ 80 1
Revolving elbow
Curva di scarico orientabile

STAR 145 4010901020 . @ 100 1
Revolving elbow
Protezione albero

ST 149 4060505000 STAR 60-72 1
Shaft guard
Protezione albero

ST 149/84 4060505018 STAR 84 1
Shaft guard
T: in fi

ST 155 5050006006 PO M IETO @ 16x1 2
Iron plug
Supporto serbatoio olio

ST 157 4011006002 1
Oil tank support
Serbatoio olio lateral -P-H-

ST 158/DX 4011406010 ool O 10 e STARM-P-H-G 1
Side oil tank DX
Serbatoio olio laterale

ST 158/SX 4011406009 | STAR/D SX 1
Side oil tank
Livello olio completo

ST 159 5060105003 . SLV 127 1
Complete oil level
Tappo carico olio

ST 160 5060605007 @ 171/4 Gas 1
Oil plug
Tubo in gomma

ST 161 5080110002 @ 5x10.5 0,55
Rubber hose
Raccordo portatubo

ST 162 5040303004 M 10x1 1
Tube connector
Flangia posteriore

ST 163 4010401042 1
Back flange
Vite STAR/G

ST 167 5050107028 Serew M 12535 TE 4
Rondella pi

ST 168 5050207005 CC o prand STAR /G 4
Smooth washer D12
Flangia di supporto decompressore

ST 169 4010401040 STAR/G 1
Decompressor support flange
Pignone STAR /G

ST 170/G 4020607044 Pinion 745 M3 Ch. 10 1
Pignone STAR /GA

ST 171/GA 4020607043 Pinion 756 - M3 Ch. 10 1
Vite

ST 172 5050107026 M 10x25 TCEI 6
Screw
Guarnizione supporto decompressore

ST 173 4030108047 1
Decompressor support gasket
C hio collett i i

ST 175 4010601044 Po o mO COTEHOE Doppia uscita 1

Manifold cover Double outlet

Guarnizione coperchio collettore Doppia uscita
ST 176 4030109018 . 1
Manifold cover gasket Double outlet
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Articolo Codice Descrizione
(Article) (Code) (Description)
Collett i i
ST 177 4010501017 0 oo Doppia uscita 1
Manifold Double outlet
Cono invertit i i
ST 178 4010701009 "0 HVErHIore Doppia uscita 1
Reversing gear Double outlet
Cannotto portatubo Doppia uscita @ 80
STITY 4011501002 Sleeve Double outlet @ 80 2
Guarnizione cannotto portatubo i i
ST 180 4030109019 P Doppia uscita 2
Sleeve basket Double outlet
Vite
ST 181 5050107110 M 6x10 TEF 4
Screw

Valvola di regolazione vuoto
ST 182 5100200012 . D 17172 1
Depression valve

Raccordo

ST 184 5040303008 @ 1/87x4x90° 2
Connector
T:

ST 187 5060605006 P00 <O @ 2" Gas 1
Black plug
Tubo in gomma

ST 199 5080110002 9 5x10.5 0,68
Rubber hose
Tubo in gomma

ST 200 5080110002 @ 5x10.5 0,20
Rubber hose
Rubinetto regolatore olio 1 via

ST 201 5040200002 . 1
Drain cock 1 way
Rubinett lat li i

ST 202 5040200008 - ero regotaiore oo 3 vie 1
Drain cock 3 ways
Spia do controllo

ST 203 5040200005 . 2
Check light
Tubo di lubrificazione

ST 204 5080105001 D 2x4 0,47

Lubrication hose

Tubo di lubrificazione
ST 205 5080105001 L @ 2x4 0,32
Lubrication hose

Anello di tenuta
ST 207 5030210038 | OR 3675 1
Ring seal

Rotore colata continua
ST 208 4010220132 . . STAR 60 1
Continuous casting rotor

Rotore colata continua
STA 208 4010220131 . . STAR 72 1
Continuous casting rotor

Rotore colata continua
STAR 208 4010220136 . ] STAR 84 1
Continuous casting rotor

Rotore colata continua
A 208 4010220137 . . AGRI 60 1
Continuous casting rotor

Rotore colata continua
AR 208 4010220138 . . AGRI 72 1
Continuous casting rotor

Rotore colata continua
ARI 208 4010220139 . . AGRI 84 1
Continuous casting rotor
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Articolo Codice Descrizione
(Article) (Code) (Description)

P teri K-

ST 209/M 4011907075 1o ameriore STAR /M-K-G 1
Front Pin Key 10
P teri

ST 209/P 4011907072 1o ameriore STAR /P 1
Front Pin Key 12
P lettat teri

ST 209/D 4011912010 erno catetiato a.n erore STAR /D 1
Fastened front Pin Key 12
P teri

ST 209/H 4011907073 1o ameriore STAR /H 1
Front Pin Key 12
Perno posteriore

ST 210 4011907065 ) STAR 1
Rear pin
Vite

ST 211 5050107103 M10x50 TCEI 12.9 12
Screw
Anello bloccaggio cuscinetto

ST 212 4011707049 . . . STAR /G-GA 1
Bearing locking ring
Vite

ST 213 5050107011 M 8x16TE 3
Screw
Rondella

ST 214 5050207022 8x23x4 - DIN 6340 3
Washer

Coperchio scatola moltiplicatore
ST 215/K 4010601119 STAR /K - Gr. 2-3 1
Gearbox cover

Coperchio scatola moltiplicatore

ST 215/KA 4010601147 STAR /KA - Gr. 2-3 1
Gearbox cover
Scatola moltiplicat KA-

ST 216 4010301011 - o mottipticatore STAR /K-KA - Gr. 1
Gearbox 2-3

Pompa L.F. completa
ST 218/DX 6080200003 STAR /M-K-P-H-G 1

Complete F.L. Pump

Pompa L.F. completa
ST 218/SX 6080200148 STAR /D 1
Complete F.L. Pump

Supporto pompa idraulica completo
ST 219/2 6080200128 . STAR - Gr. 2 1
Complete hydraulic pump support

Supporto pompa idraulica completo

ST 219/3 6080200129 . STAR - Gr. 3 1
Complete hydraulic pump support
Vite

ST 221 5050107050 M 10x90TE 4
Screw
Raccordo

ST 222 5040303015 R1 1/47x6 1
Connector

Tubo di lubrificazione
ST 223 5080105002 o D 4x6 0,43
Lubrication hose

Vit

ST224 5050107108 ¢ M 8x25TEF 12
Screw
Vite

ST225 5050107109 M 10x25TEF 29
Screw
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Rotary vanes
vacuum pump

Centrifugal pump

Rotary postive displacement
lobes pump

Rotary postive displacement
lobes pump

Rotary lobes
vacuum pump
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